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2 Ptytki w cenie

PLYTKI DO TOCZENIA

e WNMG 0804..

o CNMG 1204., “i
PLYTKI DO FREZOWANIA

e APKT 100308 PDTR

Oferta promocyjna wazna do 30 kwietnia 2023r.

A MA *cena netto, ptytki pakowane po 10 szt.

AWA Sp. z 0.0. ul. Sztygarska 11
Tel./Fax +48 32 2418365

awa@awa.pl +




FREZOWANIE ekt 10.)

APKT 100308 PDTR UF UN330

¢ Wysoka wydajnos¢

e Geometria i gatunek pierwszego wyboru

e Bardzo dobra jako$¢ powierzchni

e Zoptymalizowana dla stali i stali nierdzewnej

e Standardowe wymiary — pasujg do wiekszosci frezow
e Uzywac bez chtodziwa

PARAMETRY FREZOWANIA
P M
Vc 130-190
Fz 0,12-0,2

Ap 05-9

Zalecane startowe wartosci Vc, Fz, Ap

Vc 150 Fz Ap

2.0

FREZOWANIE

POWLOKA PVD
WALCOWO-CZOtOWE 90°

Przyktad zamowienia:
nrzam.2100000100 x 10 szt. €30,00
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Przyktad zamowienia:

nr zam.5100000276 x 10 szt.

€30,00
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