Plytki do ogolnego frezowania i ISO

Dodatkowe ptytki

Uzycie ptytek do frezowania ogolnego i ISO w najnowszych gatunkach WIDIA™ jest
ekonomicznym rozwigzaniem zwiekszajgcym produktywnos¢ frezowania ptaszczyzn,
frezowania walcowo-czotowego i ksztattowania.

Plytki oferowane w wersjach prasowanych ~ ————
i spiekanych do wymiaru (PSTS) oraz
szlifowanych, co zapewnia ekonomiczne i
precyzyjne rozwigzania.

Dostepne w najnowszych gatunkach
Victory™: WK15CM, WP35CM i
WU20PM.

Plytki moga by¢ uzywane W =~ |
istniejacych korpusach narzedziowych
w celu obnizenia kosztow narzedzi.

Materiaty obejmuja wszystkie rodzaje — ———}
stali, stali nierdzewnej, zeliwa i zeliwa

bOVO

Plytki do ogolnego frezowania i ISO to
ekonomiczne ptytki, ktére zapewniajg
wyzszg wydajnos¢ w zastosowaniach
w przemysle motoryzacyjnym, cigzkim,
kolejowym i w przemysle ogdlnym.

sferoidalnego.
WK15CM WP35CM WU20PM
K| [P K] (PN K [N ]S H|

WK15CM to odporny na zuzycie gatunek weglika
spiekanego o zréwnowazonej ciggliwosci do

obrébki ogélnej zeliwa przy wyzszych predkosciach.

Zapewnia uzyskanie najlepszych wynikow podczas
obrdbki bez chtodziwa, ale moze by¢ rdwniez
stosowany z chtodziwem.

A326

WP35CM ma szeroki wachlarz zastosowan
w ogélnej i zgrubnej obrdbce stali i zeliwa.
Zapewnia uzyskanie najlepszych wynikéw
podczas obrobki bez chiodziwa, ale moze by¢
réwniez stosowany z chfodziwem.

WIDIAY

Nowy uniwersalny gatunek weglika spiekanego do obrdbki stali,
stali nierdzewnej i stopéw zaroodpornych. Odpowiedni réwniez
do obrdbki zelaza szarego i sferoidalnego. Odporny na pgkanie

i zapewnia lepsza odporno$¢ na zuzycie i zwigkszona wytrzymatosc.
Moze byc stosowany do obrdbki na sucho i na mokro.
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ISO Inserts included in this launch

WIDIAY

MM ANSI IS0 Grade Description MM ANSI ISO Grade Description
2560068 SEKNIZGAFN _SEKNIZOAFN _TTHM____ISOMILINGINSERT | Byrrpq1 _[TPANIIOOPPN _TPANTIDIPPN _IW35CM _JSO MLLING INSERT
205123 ISEKN1206AFN SEKNTWAFN —WU20PM— JSOMILLING INSERT | 227115 TPANTIGSPN _TPANTIOsPN _WL20pM _}SO MILLING INSERT
0415793 |SEKR1203AFNMS [SEKR1203AFNMS WU20PM ISO MILLING INSERT
2557387 |SPAN1203EDL _ [SPAN1203EDL ___ [THM ISO MILLING INSERT 6877242  [TPAN1603PDR _ TPAN1G03PDR _ WP3S5CM 350 MILLING INSERT
097503 1 SPANT203EDL  |WU20PM SO MILLING INSERT 2568655  [TPANTO0SPDR  TPANT603PDR  MWU20PM  JSO MILLING INSERT
D557482 |SPAN1203EDR _ [SPAN1203EDR __ [THM |SO MILLING INSERT 2557685 [TPAN1603PPN _ TPAN1603PPN___ ITHM SO MILLING INSERT
6877203 |SPAN1203EDR  [SPAN1203EDR  WP35CM ISO MILLING INSERT 6877204  [TPAN1BO3PPN  [TPANT603PPN _ WP35CM  JSO MILLING INSERT
D557457 |SPAN1203EDR  [SPAN1203EDR  WU20PM ISO MILLING INSERT 2557665 TPAN1603PPN  TPAN1603PPN  WU20PM  JSO MILLING INSERT
P557024 |SPCX1203EDL  |SPCX1203EDL  [THM-F ISO MILLING INSERT 557760 [TPAN2204PDL  [TPAN2204PDL _ [THM SO MILLING INSERT
0557061 |SPCX1203EDR  [SPCX1203EDR  [THM-F ISO MILLING INSERT 557814  [TPAN2204PDR  TPAN2204PDR  [THM SO MILLING INSERT
D557236 |SPKN1203EDL  [SPKN1203EDL  [THM ISO MILLING INSERT 5801236 [TPAN2204PDR  [TPAN2204PDR  WP35CM  JSO MILLING INSERT
5808252 |SPKN1203EDL  [SPKN1203EDL  WK15CM ISO MILLING INSERT 0557789 [TPAN2204PDR  [TPAN2204PDR  WU20PM  JSO MILLING INSERT
GE7T7206 |SPEKN1203EDL SPKN1203EDL hNF'&ErCM IS0 MILLING INSERT DRETRAS TPAN2204PPN TPANZ204PPN THM SO MILLING INSERT
PEST226 |SPKN1203EDL SPEN1203EDL WuU20PM IS0 MILLING INSERT Ea77210 TPANIHO4PEN TPANZI04PEN WEISCM 150 MILLING INSERT
P557306 |SPKN1203EDR  [SPKN1203EDR  [THM ISO MILLING INSERT 5860240 TPAN2204PPN  TPANZ204PPN  WU20PM  1SO MILLING INSERT
R0 DPINI0SEDR  BPKNISEDR WICISCM 150 MILING INSERT B877243  [TPAN22T3AER _ [TPAN22T3AER _ |WP35CM SO MILLING INSERT
6872020 |SPKN1203EDR  [SPKN1203EDR  WP35CM ISO MILLING INSERT ha65255  WPKN1603PDR  TPKN1G03PDR  WU20PM SO MILLING INSERT
P557291 |SPKN1203EDR  [SPKN1203EDR  WU20PM ISO MILLING INSERT Ereuh enceEEE. TR et LS
0557207 [SPKN1S04EDL  [SPKN1504EDL  [THM ISO MILLING INSERT
B877207 |SPKN1504EDL  SPKNIS04EDL _ WP35CM  ISO MILLING INSERT Egg;gg Eizsﬁigt i:“mggt ﬁi;ﬁﬂ zg m:tt::g :zgzi
P557266 |SPKN1504EDR  [SPKN1504EDR  [THM ISO MILLING INSERT = N2204 = =
6801237 |SPKN1504EDR _ [SPKN1504EDR___ WP35CM ISO MILLING INSERT 2557586 [TPKN2204PDR  [TPKN2204PDR  [THM SO MILLING INSERT
D557256 |SPKN1504EDR  ISPKN1504EDR  WU20PM SO MILLING INSERT 6873002 [TPKN2204PDR___[TPKN2204PDR___WP35CM _JSO MILLING INSERT
2558333 |SPKR1203EDLMS [SPKR1203EDLMS [THM ISO MILLING INSERT 2557571 TPKN2204PDR__ [TPKN2204PDR_ WU20PM_ JSO MILLING INSERT
2558319 [SPKR1203EDLMS [SPKR1203EDLMS WU20PM ISO MILLING INSERT 5107759 TPKR1603PDRMS [TPKR1603PDRMS [THM SO MILLING INSERT
0561021 |SPKR1203EDRMS [SPKR1203EDRMS [THM ISO MILLING INSERT 4120195 [TPKR1603PDRMS [TPKR1603PDRMS WU20PM _ JSO MILLING INSERT
2561005 |SPKR1203EDRMS [SPKR1203EDRMS WU20PM ISO MILLING INSERT 0269443  [TPKR2204PDRMS [TPKR2204PDRMS WU20PM  JSO MILLING INSERT




Plytki do frezowania ogdinego
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Plytki do frezowania ogdinego
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Plytki do frezowania ogdinego
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SPKN1203EDL_WK15CM 4 12,70 12,70 090 3,18 1,42 0,06 B
3
SPKN1203EDL 4 12,70 12,70 1,80 3,18 1,03 0,02 g |
o
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2
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SPKN1203EDR_WK15CM 4 12,70 12,70 090 3,18 1,42 0,06 IR
3
SPKN1203EDR 4 12,70 12,70 1,80 3,18 1,03 0,02 § |
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SPKN1203EDR THM 4 12,70 12,70 090 3,18 1,42 0,06 é |
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SPKN1203EDTR 4 12,70 12,70 090 317 1,43 - 1 é an
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SPKN1504EDL 4 15,88 15,88 2,48 4,76 094 0,06 1 g 1
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SPKN1504EDR 4 15,88 15,88 248 4,76 094 0,07 | §
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Plytki do frezowania ogdinego

Frezy sktadane e Pytki ISO do frezowania ptaszczyzn ¢ SPAN
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Plytki do frezowania ogdinego
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Plytki do frezowania ogdinego
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TPAN1103PPN 3 6 10,96 3,18 0,71 0,04
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2557715

TPAN1603PDR 3 10 16,45 3,18 0,03 0,05
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2568
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6801236

TPAN2204PDR 3 13 21,96 4,76 1,35 0,06
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TPAN22T3AER 3 13 22,49 397 21 0,06

6877243
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Plytki do frezowania ogdinego
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Plytki do frezowania ogdinego
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