Plytki do toczenia WIDIA™ Victory™

Toczenie

Oferta ptytek do toczenia Victory ISO obejmuje szerokg game ptytek do toczenia
ISO z zaawansowanymi substratami i technologiami powlekania, ktore zapewniaja
wysoka produktywno$¢, duzg trwatoS¢ narzedzia i niezawodnos¢ w zastosowaniach
toczenia zgrubnego i wykanczajgcego. Ptytki z tej oferty moga by¢ uzywane w
szerokim zakresie zastosowan dzieki efektywnemu tamaniu wiora i wysokiej jakosci
powierzchni obrobionej przy bardzo korzystnym stosunku kosztow do wydajnosci.

PLYTKI NEGATYWOWE PLYTKI POZYTYWOWE SO
) o Plytki przykrecane Srubkg s3 Y 3
* Plytki typu negatywowego to doskonaty pierwszym wyborem do toczenia —
skrawaniem wszystkich materiatéw na na matych i $rednich tokarkach
e Piytki negatywowe sg dostepne z ptaska powierzchnig materiatow obrabianych
natarcia i tamaczem widra, zaréwno w opcjach
prasowanych, jak i szlifowanych, odpowiednich do
wszystkich materiatow przedmiotu obrabianego
PLYTKI PcBN | PCD _ PLYTKI CERAMICZNE
* PcBN moze bycC stosowany do obrobki = * Ptytki ceramiczne to doskonaty y -
stali o twardosci wyzszej niz 48 HRC Y wybor do wydajnej obrébki stopdw
o Plytki PcBN moga by¢ réwniez stosowane zarowytrzymatych
do poprawy produktywnosci podczas obrdbki e Plytki z ujemnym katem natarcia sg rowniez
zeliwa i stopow zarowytrzymatych zalecane do obrébki materiatow hartowanych

i zeliwa dostepnych w ptaskich tamaczach wiora

e Plytki PCD s3 uzywane do obrébki materiatow e Pt X
z opcjami prasowanymi i szlifowanymi

niezelaznych

PLYTKI DO TOCZENIA WIDIA VICTORY

UNIWERSALNOSC  STABILNOSCG PRODUKTYWNOSG PROSTOTA

Specjalnie opracowany Obrdbka przed i po natozeniu Wielowarstwowa powtoka Zewnetrzna warstwa brazowa
substrat z odporng na powtoki wraz ze szlifowaniem CVD z warstwag tlenku glinu utatwia identyfikacje zuzycia.
zuzycie, wielowarstwowa po natozeniu powtoki poprawia alfa zapewnia wigkszg katwe do wyboru i stosowania

powtoka sprawia, ze nadaje ciggliwosé krawedzi i zapewnia produktywnosc i trwatos¢ gatunki i tamacze wiérow do
sie do szerokiego zakresu bezpieczne osadzenie, a wiec narzedzia oraz niezawodno$¢ obrobki zgrubnej i wykanczajacej
zastosowarh. stata wydajnosc. przy zwigkszonych predkosciach réznych materiatdw przedmiotu
skrawania i posuwach. obrabianego.
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Toczenie

PLYTKI DO STALI, STALI NIERDZEWNEJ, ZELIWA
ORAZ STOPOW ZAROWYTRZYMALYCH

TOCZENIE GATUNKAMI VICTORY"
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odporno$é na zuzycie
odporno$¢ na zuzycie

Ws2!
WU25PT

WP35CT

ciggliwosc ciagliwosc ciggliwosc ciagliwosc
GATUNKI WP DO STALI GATUNKI WM DO STALI GATUNKI WK DO ZELIWA GATUNKI WS DO
NIERDZEWNEJ OBROBKI STOPOW
ZAROWYTRZYMALYCH
e (Cztery gatunki do obrdbki e Trzy gatunki do wszystkich
zgrubnej i wykariczajacej e Trzy gatunki z odpowiednimi operacji toczenia zeliwa

e Dwa gatunki do
obrdbki zgrubnej i

tamaczami wioréw do obrobki o

s L Predkos¢ skrawania i/lub
zgrubnej i wykanczajacej

warto$¢ posuwu wyzsze

o \Wyzsza predkos$¢ skrawania
i/lub warto$¢ posuwu w celu

zwiekszenia produktywnosci  ® Bardzo dobra réwnowaga a7 0 30% w poréwnaniu z wykanczajacej
miedzy odpornos$cig na gatunkami oferowanymi e Bardzo dobra
zuzycie a ciggliwoscia, przez konkurencje odpornosc na zuzycie
zapewniajgca diugg i zapewniajgca wigkszg

e WK15CT to pierwszy wybor

do toczenia zeliwa trwatosc narzedzia

przewidywalng trwatos¢
narzedzia

BRANZA

O)

W GENERAL W TRANSPORTATION Y ENERGY
ENGINEERING

W AEROSPACE W MEDICAL
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Ptytki WIDIA™
-_______________________________________________________________

System oznaczen katalogowych

Kazdy symbol w naszym oznaczeniu katalogowym oznacza specyficzna ceche danego wyrobu.
Skorzystaj z ponizszych kolumn kluczowych i odpowiadajacych im obrazéw, aby fatwo okreslic, ktére atrybuty maja zastosowanie.

c N M [G 12

Ksztatt ptytki Kat przytozenia Tolerancja Plytka Rozmiar
Kat narzedzia Wiasciwosci

N - .
. Kod dla diugosci calowej
Szesciokat . Tolerancje dqtyczq stanu przed krawedzi skrawajacej “L10”
H P A% przygotowaniem R I:I
L/ i powlekaniem krawgdzi skrawajgcej “D”
-
F mm|C D R S T V W
397 |S4 04 03 03 06 — —
o  Uémoat O B & n L] 476 |04 05 04 04 08 08 $3
b I:l:l:l 556 |05 06 05 05 09 09 03
- M
N B 600 [— — 06 — — — —
B }\\ G l:]I:I 6,35 (06 07 06 06 11 11 04
P ';Egﬁ“k@‘ Q cr i ( Y E 794 |08 09 07 07 13 13 05
\E Re D Rg t= D =i W 800 |— — 08 — — — —
. Iﬂl 952 (09 11 09 09 16 16 06
Okrae 100|— — 10 — — — —
rag 15°
R _— Q D T Q .E. 111111 13 11 11 19 19 07
[ O] 22—
1}
B 1270112 15 12 12 22 22 08
‘ B i 1429(14 17 14 14 24 24 09
§ oo E 20° b 1568|1619 15 15 27 27 10
w L1
— Vi 1600[— — 16 — — — —
Re DJ ——ISI——
—— ¢ I:E:I 174617 21 17 17 30 30 11
T Tréjkat F 25° 1905|119 23 19 19 33 33 13
60°
J 2000 — — 20 — — — —
-
2222|122 271 22 22 38 38 15
C Romb X Konstrukcja
e = . 50| — — 25 — — — —
D el lT)ezoretyczna $rednica okregu U specilia
5' 55° 30° B B 2540125 31 25 25 44 44 17
S E 750 G wpisanego plytki
= M 86° ; S = Grubosc 31,7532 38 31 31 54 54 21
= ~—l _ " )
= v 350 B = Patrz ponizsze rysunki. 20— — 2 — — — —
Ksztatt trygonalny
80° 0°
w Z powigkszonym N
katem naroza - tolerancja tolerancja tolerancja tolerancja
wykonania dla wymiaru “D” dla wymiaru “B” dla wymiaru “S”
© £0,025 0,013 +0,025
L ;Bgsmk@t p 11° H +0013 +0013 0,025
E £0,025 £0,025 +0,025
G +0,025 £0,025 0,013
3 M Patrz tabele na nastgpnej stronie +0,013
A Rownolegtobok B
85° Oznaclzen'le M0 kata U Patrz tabele na nastepnej stronie +0,013
B e 0 przytozenia, wymagajgcego
N/K 55 objasnienia.
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Ptytki WIDIA™
-_______________________________________________________________

System oznaczen katalogowych

(cd)

04 08 UR

Grubosé Promien Kierunek ptytki Krawedz skrawajgca tamacz widra
S naroza “Re” (opcjonalnie) (opcjonalnie) (opcjonalnie)
symbol grubost symbol | Promied R = Wersjaprawa F E Ostry 1B = Lekaobdbka
naroza elementéw kolejowych
mm mm mm mm cT = Toczenie ksztattowe
— 0,79 X0 0,04 L = Wersjalewa E Zaokraglona
10 100 ol 01 FF = Obrdbka bardzo
: ’ dokfadna
o LD iz bz N = Neutralne T Fazowane P —  Obrobka vykaiczaigca,
T 1,98 04 04 pozytywowa
R
02 2,38 08 08 O i FW = Geometria Wiper —
0 318 12 12 S Fazowana i do obrébki doktadnej
' ! zaokraglona
T3 397 16 16 ML = Obrdbka lekka
| $redniodoktadna
04 476 20 2,0 g
o s " ” -1 K Podwéjnie MR = Obrobka
: : O fazowana $redniozgrubna
L B & 2% MW =  GeometriaWiper do
07 794 32 32 obrdbki $redniodokfadnej
: ! P Podwdjnie
9 9,52 00 N fazowana Prawe = Cigzka obrbka
1 11,11 MO piytka —~— —— i zaokraglona (RH) zgrubna
! okragla
12 1270 _ ] — T = Ujemny kat natarcia,
krawedz fazowana
UF = Uniwersalna geometria
— do obrdbki doktadnej
um —  Uniwersalna geometria
— do obrdbki
i i $redniodokladnej
Tolerancja + na “D” Tolerancja + na “B”
. . . Tolerancja UR = Uniwersalna geometria
Tolerancja klasy M Tolerancja klasy U Tolerancja klasy M Kiasy U do obrdbki zgrubnej
NMp =  Ostrakrawedz
Ksztatt Ksztatt Ksztatt Ksztatt Ksztatt Ksztatt Ksztatt Ksztatt skrawajaca — do obrobki
“D” | §,T,C,RiW D v S, TiC “D” S, T,C,RiW D v S, TiC Sredniodokfadne] 5'
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm P = Dbl — &
doobrobki o
397 0,05 — — — 397 0,08 _ _ _ Sredniodokiadnej m
S _  Obrdbka wykanczajaca
476 0,05 - - 0,08 476 0,08 - - 0,13 W wysokiej
5,56 0,05 0,05 0,05 0,08 5,56 0,08 0,11 = 0,13 temperaturze (5)
—  Obrbka Sredniodokiad
6,35 0,05 0,05 0,05 0,08 6,35 0,08 0,11 - 0,13 ms = ;fyso‘;‘(féete’r‘r']%e?aﬁ;:
7,94 0,05 0,05 0,05 0,08 7,94 0,08 0,11 = 0,13 ®
MU _  Obrobka
9,52 0,05 0,05 0,05 0,08 9,52 0,08 0,11 0,18 0,13 Sredniodotadna,
11,11 0,08 0,08 0,08 0,13 11,11 0,13 0,15 - - uniwersaina
12,70 0,08 0,08 0,08 0,13 12,70 0,13 0,15 0,25 0,20 SR = Obrdbka zgrubna
14,29 0,08 0,08 0,08 0,13 14,29 0,13 0,15 - - cigzka
15,88 0,10 0,10 0,10 0,18 15,88 0,15 0,18 - 0,27 65 = Cigzka obrébka
1746| 0,10 0,10 0,10 0,18 1746 | 015 0,18 - 0,27 A
19,05 0,10 0,10 0,10 0,18 19,05 0,15 0,18 - 0,27 8 = Cigzka obrébka
22,22 0,13 - - 0,25 22,22 0,15 - - 0,38 zgrubna
25,40 0,13 - - 0,25 25,40 0,18 - - 0,38 NGP = Ostrakrawedz
krawajaca — do obrobki
3175 015 - - 025 3175 | 020 - - 038 i
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System nazewnictwa gatunkow Victory™ e Ciagliwo$¢/odpornos¢ na zuzycie

E8

System nazewnictwa gatunkow Victory

Produkty do toczenia ISO oferowane w ramach programu All-Star to rozwigzania do obrobki stali, stali nierdzewnej, zeliwa i stopéw zarowytrzymatych.
Gatunki i geometrie do toczenia WIDIA™ Victory zapewniaja wyzsza produktywnosé dzigki skréceniu czasu cyklu, wydtuzeniu trwatosci narzedzia i lepszemu tamaniu wiéra.

W

P

15

C

T

Marka

W =WIDIA

Materiat
przedmiotu
obrabianego
P = Stal
M = Stal nierdzewna
K = Zeliwo

N = Materiaty
niezelazne

S = Stopy zaroodporne

H = Materialy
hartowane

U = Uniwersalne
zastosowanie

Zakres zastosowan

05 = Obrdbka bardzo doktadna
10 = Obrébka wykariczajaca

15/=
2= Obrobka $redniodokladna
i zgrubna
25=
= Obrobka zgrubna
45= Cigzka obrdbka zgrubna
50=

WIDIAY

Materiat ptytki

H = Weglik spiekany (niepowlekany)
C = Weglik spiekany z powtoka CVD
P = Weglik spiekany z powtoka PVD
T = Cermetal

Y = Ceramika

D = Diament

B =PCBN

S=HSS

E=HSS-E

M = HSS-E-PM

Zastosowanie

T = Toczenie

M = Frezowanie

H = obrdbka otworéw

D = Wiertta monolityczne

E = Monolityczne frezy
trzpieniowe

G = Gwintowniki
R = Rozwiertaki

V = Frezy do gwintow

widia.com



Gatunki i nowe geometrie do toczenia Victory™ e Tabele predkos$ci skrawania i posuwow

Zalecenia dotyczace predkosci skrawania e P e Metryczne

Stal niskoweglowa (<0,3% C) i automatowa Parametry
szybko$¢ skrawania — m/min yjsci <]>
grupa
materiatowa gatunek 135 180 225 275 320 360 410 455 495 m/min
WP05CT <> 435
WP15CT <> 305
WP25CT <> 275
WP35CT <> 210
WS10PT/WU10PT <> 280
Stale Srednio- i wysokoweglowe (>0,3% C) Parametry
szybkosé skrawania — m/min wyjsciowe
grupa
materiatowa gatunek 135 180 225 275 320 360 410 455 495 m/min
WPO5CT <> 240
WP15CT <> 265
WP25CT <> 195
WP35CT <> 150
WS10PT/WU10PT <> 200
Stale stopowe i stale narzgdziowe (< 330 HB) (< 35 HRC) Parametry
szybko$¢ skrawania — m/min yjsci <]>
grupa
materiatowa gatunek 135 180 225 275 320 360 410 455 495 m/min
WPO5CT <> 205
WP15CT <> 190
WP25CT <> 155
WP35CT <> 120
WS10PT/WU10PT <> 155
Stale stopowe i stale narzedziowe (340-450 HB) (36-48 HRC) Parametry
szybkos¢ skrawania — m/min wyjsciowe <>
grupa
materiatowa gatunek 60 90 120 150 180 210 240 270 300 m/min
WPO5CT <> 160
WP15CT <> 145
WP25CT <> 105
WP35CT <> 9%
WS10PT/WU10PT <> 110
Stale ferrytyczne, martenzytyczne i stale nierdzewne PH Parametry a
(<330 HB) (<35 HRC) szybkos¢ skrawania — m/min yisci <> :'N"’
grupa E
materiatowa gatunek 120 150 180 210 240 270 300 330 360 m/min
WPOSCT <> 240
WP15CT <> 215
WP25CT <> 195
WP35CT <> 135
WS10PT/WU10PT <> 200
Stale ferrytyczne, martenzytyczne i nierdzewne PH (340-450 HB) (36-48 HRC) Parametry
szybkos¢ skrawania — m/min wyjsciowe
grupa
materiatowa gatunek 105 135 165 195 225 255 285 315 345 m/min
WPO5CT <> 200
WP15CT <> 180
WP25CT <> 150
WP35CT <> 105
WS10PT/WU10PT <> 150
wm
widia.com WIDIA E9



Gatunki i nowe geometrie do toczenia Victory™ e Tabele predkosci skrawania i posuwow

Zalecenia dotyczace predkosci skrawania ¢ M e Metryczne

Parametry
Stal nierdzewna austenityczna szybkos¢ skrawania — m/min wyjsciowe <>
grupa materiatowa gatunek 90 135 180 225 270 315 360 405 450 m/min
WM15CT <> 180
WM25CT <> 150
M1 WM35CT <> 120
WS10PT <> 215
WS25PT <> 180
Parametry
Stal nierdzewna austenityczna szybko$¢ skrawania — m/min wyjsciowe <>
grupa materiatowa gatunek 90 135 180 225 210 315 360 405 450 m/min
WNH15CT <> 165
WM25CT <> 140
M2 WM35CT <> 105
WS10PT <> 200
WS25PT <> 165
Parametry
Stal ni austenityczna: Duplex (stal ferrytyczno-austenityczna) szybko$é skrawania — m/min yisci @
grupa materiatowa gatunek 90 135 180 225 270 315 360 405 450 m/min
WM15CT <> 150
WM25CT <> 120
M3 WM35CT <> 90
WS10PT <> 185
WS10PT/WU25PT <]> 150
Zalecenia dotyczace predkosci skrawania e K e Metryczne
Parametry
Zeliwo szare szybkosé skrawania — m/min wyjsciowe <>
rupa materiatowa gatunek 60 180 305 430 550 675 800 920 1040 1160 m/min
WKO5CT <> 450
WK15CT <> 360
= WK20CT <> 300
N
2
m Parametry
Zeliwa sferoidalne, wermikularne i ciggliwe(<wytrzymato$é na rozciaganie 600 MPa) szybkos¢ skrawania — m/min wyjsciowe <>
gatunek 90 135 180 225 275 320 360 410 460 500 m/min
WS10PT/WU10PT <> 200
WKO5CT <> 360
WK15CT <> 270
WK20CT <> 240
Parametry
Zeliwo i , Ciggliwe i hartowane izotermicznie (wytrzymato$¢ na rozcigganie >600 MPa) szybkos¢ skrawania — m/min iSciowe <>
rupa materiatowa gatunek 90 135 T 180 225 275 320 360 410 460 500 m/min
WS10PT/WU10PT <l> 150
WKO5CT <> 240
WK15CT <> 215
WK20CT <> 210

E10 WIDIAw widia.com



Gatunki i nowe geometrie do toczenia Victory™ e Tabele predkosci skrawania i posuwow

Zalecenia dotyczace predkosci skrawania e N e Metryczne

Stopy aluminium o niskiej zawartosci krzemu Parametry
(stopy hipoeutektyczne <12,2% Si) i stopy magnezu Szybkogé — m/min wyjsciowe <>
rupa materiatowa atunek 250 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 m/min
WU10HT <> 488
Stopy aluminium o niskiej zawartosci krzemu Parametry
(stopy hipoeutektyczne <12,2% Si) i stopy magnezu Sz2ybkos¢ — m/min isciowe <>
rupa materiatowa atunek 250 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2250 m/min
WU10HT <> 488
Stopy aluminium o wysokiej zawartosci krzemu Parametry
(hipereutektyczne >12,2% Si) i stopy magnezu Szybkosé — m/min wyjéciowe <]>
rupa materiatowa atunek 250 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 m/min
WU10HT <> 488
WU0SPT <> 550
Na bazie miedzi, mosigdzu i cynku dla zakresu skrawalnosci Parametry
70-100 Szybko$¢ — m/min wyjsciowe <>
rupa materiatowa atunek 250 500 750 1000 m/min
WU10HT <> 259
WUO5PT <> 275
L A ) Parametry
Nylon, tworzywa sztuczne, gumy, fenoplasty, zywice, wiokno szklane i szkto Szybkosé — m/min wyjsciowe <>
rupa materiatowa atunek 250 500 750 1000 m/min
WU10HT <> 170
WUOSPT <> 170
Kompozyty weglowe i grafitowe: Parametry
Stopy powlekane, Kevlar i grafit (280-400 HB) (30-43 HRC) S2ybkosé — m/min wyjsciowe <]>
rupa materiatowa gatunek 250 500 750 1000 m/min
WUO05PT <> 200
. . . i Parametry
MMC (kompozyty o osnowie metalowej na bazie aluminium) Szybkosé — m/min wyjsciowe <>
rupa materiatowa atunek 250 500 750 1000 m/min
WU10HT <> 180
Parametry
Stopy cyny, odlew: ASTM 823, stopy 1, 2, 3, 11 Szybkosé — m/min wyjsciowe <>
rupa materiatowa atunek 250 500 750 1000 m/min
WU05PT <> 215
widia.com WIDIA E11
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Gatunki i nowe geometrie do toczenia Victory™ e Tabele predkosci skrawania i posuwow

Zalecenia dotyczace predkosci skrawania ¢ S e Metryczne

Parametry

porne na hazie zelaza (135-320 HB) (< 34 HRC) szybko$¢ skrawania — m/min wyjsciowe <>
gatunek 15 45 75 105 140 170 200 230 200 310 m/min
WU10HT 30
WS10PT/WU10PT <> 55
WS25PT/WU25PT <> 4
WM15CT <> 55
WM25CT/WM35CT <> 40
Parametry
Stopy Zaro mate na bazie kobaltu (150-425 HB) (< 45 HRC) szybkos¢ skrawania — m/min wyjsciowe <>
|
materiatowa gatunek 15 45 75 105 140 170 200 230 290 310 m/min
WU10HT <> 35
WS10PT/WU10PT <> 60
WS25PT/WU25PT <> 30
WM15CT <> 60
WM25CT/WM35CT <> 30
Parametry

porne na bazie niklu (140-475 HB) (< 48 HRC) szybkosé skrawania — m/min wyjsciowe <]>

grupa
gatunek 15 45 75 105 140 170 | 200 | 230 290 310 m/min

JIN3Zo01

WU10HT <> 4
WS10PT/WU10PT <> 70
WS25PT/WU25PT <> 40
WM15CT <> 70
WNM25CT/WM35CT <> 4
Parametry
Tytan i stopy tytanu (110-450 HB) (< 48 HRC) hkos¢ skrawania — m/min wyjsciowe <]>
grupa
materialowa gatunek 15 45 75 105 140 170 200 230 290 310 m/min
WU10HT <> 45
WM15CT <> 70
WNM25CT/WM35CT <> 55

E12
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Ptytki negatywowe

Geometrie plytek Victory™
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Geometria z ptaska powierzchnia
natarcia do obrdbki zeliwa.
Zastosowanie w obrobce od
wykanczajacej do zgrubnej.
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Obrébka doktadna zapewniajaca
gtadkie, precyzyjnie wykoriczone
powierzchnie. Bardzo dobre
famanie widréw, zwtaszcza
przy niewielkich gtebokosciach
skrawania.
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Do $redniodoktadnej lub zgrubnej
obrobki stali i trudnych w obrébce
wysokostopowych materiatéw
tytanowych lub aluminiowych.
Wysoka wytrzymato$¢ na duze
odksztatcenia pod wptywem
Widrow.

widia.com
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posuw (mm) fn——

Do $redniodoktadnej obrdbki
skrawaniem ciagliwych materiatow,
na przyktad stopéw na bazie
chromu lub niklu. Ogranicza
tendencje przywierania
obrabianego materiatu do ptytki.
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Geometria typu Wiper do obrobki
wykanczajacej w celu zapewnienia
wysokiej jakosci powierzchni
obrobionej przy wysokich
wartosciach posuwu. Doskonaty
wybor do wysokowydajnej obrobki
wykanczajacej.
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Geometria typu Wiper do lekkiego
i $redniodoktadnego toczenia z
wysokimi warto$ciami posuwu.
Wartos¢ posuwu dwukrotnie wyzsza
niz w przypadku krawedzi z petnym
promieniem naroza, zapewniajaca te
sama jako$¢ powierzchni obrobionej.

WIDIAY
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Przeznaczona do obrébki ksztattowej.
Podczas gdy zastosowanie innych
geometrii skutkuje powstawaniem

dtugich widréw, unikalne roztozenie
sit skrawania zapewnia w tym
przypadku efektywne tamanie widra.
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Do obrébki doktadnej lub
$redniodoktadnej z negatywowa,
stabilng krawedzia skrawajaca.
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Do obrdbki $redniodoktadnej i zgrubnej.
Doskonata efektywnosc formowania
widra. Krawedz o duzej wytrzymatosci
przeznaczona do obrdbki przerywanej i
skrawania kutej warstwy wierzchniej lub

6 i P do
obrdbki wszystkich rodzajow zeliwa, np.
Zeliwa szarego, ciagliwego i sferoidalnego.
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Geometrie ptytek Victory™
T

Ptytki negatywowe
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Do toczenia Sredniodoktadnego. tamacz

Do obrdbki doktadnej z

e ?3; ] Geometria do obrdbki zgrubnej z ciaglym

pozytywowa krawedzia widra do obrobki lekkiej. Do zastosowar formowaniem widra i udoskonalonym
skrawajgca, pozwalajaca skutkujgcych powstawaniem wiéréw doprowadzaniem chlodziwa, zapewniajacymi

Zmnieiszyé sity skrawania i 0 zréznicowanym przekroju, na wigksza trwatos¢ narzedzia. Pozytywowa
JSzyC sity wania i geometria pozwala zmnigjszy¢ sity skrawania

przyktad toczenia ksztattowego. Duza
doktadno$¢ wymiaréw. Do obrdbki
migkkich stali i stali nierdzewnych.

zapewnic doskonata jakos¢
powierzchni obrobione;j.

i zwigkszy¢ odporno$c na powstawanie
gtebokich wreb6w na powierzchni przytozenia.
Idealnie nadaje sig do obrdbki stali nierdzewnej

i ciggtej obrdbki stali weglowych.
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L
L

Do obrobki wykanczajacej. Szlifowanie
po obwodzie z dodatnim katem
natarcia idealnie sprawdzajace sie przy
obrébce stopow zarowytrzymatych.

Do oprépki éredniodoktadnej Do $redniodoktadnej obrébki
matelnalow zarowytrzymaly’ch. skrawaniem ciagliwych
Zwigkszona wytrzymatos¢ materiatéw, na przyktad stopéw

Mikrowykoniczenie szlifowania dzigki mltkrowy_konctzenlu na_bamechron_lu lub n|l_<lu. )
po obwodzie zapewnia niewielkie przygotowania ostrza. Ogranicza tendencie przywierania
zaokraglenie krawedzi skrawajacej, obrabianego materiatu do pytki.
co gwarantuje lepsza spojnosc i
niezawodno$¢ ostrza.
e |
8
rer posuw (cale) fn—— posuw (cale) fn—m— posuw (cale) fn —m—
= .008 .016 .032 .063 .079 .004 .008 016 .032 .063 .004 .008 .016 .032 .063
= 20,0 \ 787 16,0 630 16,0 630
116,0 630 ? ? 8,0 315 ? f 8,0 315
| el L i | .
a:- " a:- = a:- =
E 40 ~ 158 g E 2,0 \ 079 g E 2,0 079 g
M5 = M " V| E M s e
§ 20 079§ g 10 039 § a g 10 039§
g g g g g g
3 10 039 ¥ % 05 020 & s 05 020 B
1 [ [ [ ] 7 [ ] 3 2 | N
< g £ 2 £ g
2 02 04 08 16 20 % 2 01 02 04 08 16 E 2 01 02 04 08 16 2
=) E)
= posuw (mm) fn—=— = posuw (mm) fn—m— = posuw (mm) fn —=—

Dodatnia geometria zapewniajaca gtadkie
skrawanie. Dodatnia powierzchnia typu
T-land z katem natarcia do nizszych sit

skrawania, z wigksza odpornoscia na

Geometria A do cigzkiej obrobki
zgrubnej. Geometria SR oferuje
wytrzymata krawgdz skrawajaca

Geometria do toczenia zgrubnego z
tamaczem wiéra w zakresie obrobki
sredniodokfadnej. Dodatni kat natarcia

umozliwiajaca obrobke zgrubna obniza sity skrawania, zmniejs;ajqc DOCN. Szlifowanie gniazda po powlekaniu
przy duzych obciazeniach tym samym zapotrzebowanie dla zapewnienia pewnej powierzchni
skrawania. Umozliwia uzyskanie mocy. Przeznaczona do stosowania osadzenia. Odpowiednia wytrzymatosé
wysokiej wydajnosci obrobki. do obrdbki stali niskociagliwych i krawedzi do obrobki przerywanej, kucia
nierdzewnych. powierzchni i odlew6w.
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Plytki pozytywowe

Geometrie plytek Victory™
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- Uniwersalna geometria do obrobki
W $redniodokladne] o lekkiej obrobki
dzigki zastosowaniu geometrii
pozytywowej. Uniwersalny zakres
zastosowarn, w tym toczenie
niestabilnych elementéw oraz
operacje wytaczania.

i,

o

posuw (cale) fn—=—
.004 .008 .016 .032 .063

o
=}

630

? 8.0 315 ?
= o
® 40 158
B =
£ 20 079 8
-2 =
g 10 039 g
3 05 h Lo ¥
a: N
2 01 02 04 08 16 £
g -3

posuw (mm) fn——
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Do ekonomicznej obrébki
e aluminium, metali niezelaznych i
tworzyw sztucznych. Niezwykle
ostre krawedzie skrawajace
skutkuja optymalna jako$cia
obrobionych elementow
przy zastosowaniu niskich
sit skrawania i formowaniu
krétkich widrow.

widia.com
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Do toczenia $redniodoktadnego
lub zgrubnego z obnizonymi
sitami skrawania i
udoskonalonym tamaniem widra
przy wysokich warto$ciach
posuwu. Odpowiednie do
zastosowan wymagajacych duzej
wydajnosci obrobki i wrzecion.
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Preferowane do lekkiej obrébki
doktadnej. Mniejsze sity
skrawania i mniejszy pobor
mocy dzigki dodatniemu katowi
natarcia. Dobre parametry
tamacza wiéra w szerokim
zakresie zastosowan.

WIDIAY
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Do toczenia doktadnego
lub $redniodoktadnego z
optymalnym formowaniem widra
w szerokim zakresie warunkow

skrawania i materiatow.
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Mozliwosé obrobki materiatow i elementow z zastosowaniem gatunkow Victory™

Toczenie stali

Wat korbowy/watek rozrzadu Korbowod Przektadnie Waty wejsciowe/zdawcze
Obrdbka zgrubna i wykariczajaca Wytaczanie Obrdbka zgrubna i wykariczajaca

M Toczenie stali nierdzewnej

Turbosprezarka Kotnierze Obudowy tozysk Korpus zaworu
Obrdbka zgrubna i Obrdébka zgrubna i Obrdbka zgrubna i Obrdbka zgrubna i
wykariczajaca wykariczajgca wykariczajaca wykarczajaca

n Toczenie zeliwa

Wkiadka cylindra Blok silnika Beben hamulcowy i tarcza Piasta
Obrdbka zgrubna i Obrdbka zgrubna i
wykariczajaca wykariczajaca
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Gatunki Victory™ i ich opisy

Gatunki i ich opisy

0 Powioki umozliwiajgce stosowanie n Stal
‘ 3 .’ wysokich predkosci skrawania zostaly M  Stalnierdzewna
- opracowane pod katem zastosowar od SHh
cigzkiej obrdbki zgrubnej po obrdbke
wykanczajaca.

&

Materiaty niezelazne
Stopy zarowytrzymate
Materialy hartowane

odpornosé
na zuzycie

«—» ciagliwosé

Powtoka Opis gatunku 05 (10 [ 15 [ 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45

Weglik spiekany niepowlekany. Wytrzymaty gatunek do toczenia $redniodoktadnego i zgrubnego stali. Nadaje sie
do obrdbki przerywanej i obrébki w niekorzystnych warunkach.

TTR

HW-P35

Cermetal niepowlekany. Gatunek o wysokiej odpornosci na zuzycie odpowiedni do toczenia wykariczajacego stali
podczas obrdbki ciagtej. Zapewnia doskonata jako$¢ powierzchni obrobionej.
HT-P05

Sktad: Wzbogacone kobaltem podtoze odporne na odksztatcenia z grubg powtoka
MTCVD TiCN-AL0,.

Zastosowanie: Do wysokiej produktywnosci toczenia stali i stali nierdzewnych PH podczas obrobki -
ciagtej lub lekko przerywanej. Ten gatunek stanowi doskonate potaczenie ciggliwosci i odpornosci
na zuzycie podczas obrébki z wysoka predkoscia skrawania podczas najszybszej produkcji czesci
stalowych. Unikalne potaczenie podtoza i powtoki powoduje, Ze jest to idealny gatunek do obrobki
zgrubnej Zeliwa, gdzie wymagana jest odpornos¢ na wykruszanie.

WP20TT

WPO5CT

HC-P10

Gatunek

Weglik powlekany. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-AI0,-ZrCN. Dobra réwnowaga migdzy odpornoscig na zuzycie a
whasciwosciami wytrzymatosciowymi. Wysokowydajna obrobka skrawaniem lekka i lekko przerywana. Do stali.

WP15CT

HC-P15

3IN3Z201

Weglik powlekany. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-AI,0,-TiOCN. Dobra ciggliwosc. Doskonaly pierwszy wybér
do obrdbki stali i bardzo wydajnego usuwania metalu we wszystkich operacjach obrdbki przerywanej, poza
najtrudniejszymi warunkami.

WP25CT

HC-P25

Weglik powlekany. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-AI,0,-TIOCN. Sprawdzony we wszystkich operacjach obrobki
zgrubnej i cigzkiej, na mokro lub na sucho, przy obrdbce przerywanej i ciagtej.

WP35CT

HC-P35

widia.com WIDIAw E17
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Gatunki Victory™ i ich opisy

Gatunki i ich opisy

Powtoki umozliwiajgce stosowanie wysokich n Stal
predkosci skrawania zostaly opracowane M Stalnierdzewna
pod katem zastosowar od cigzkiej obrdbki Teliwo
zgrubnej po obrobke wykarczajaca. THEE e
Stopy zarowytrzymate
Materialy hartowane
odpornosc

mosc _ ciagliwosé
na zuzycie Clagliwosc

Powtoka

Opis gatunku

05 |10 (15| 20 | 25 | 30 ( 35 | 40 | 45

WM15CT

HC-M15

Weglik powlekany. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-AI,0,-TiOCN. Wysoki stopier odpornosci na zuzycie oraz dobra
odpornos¢ na powstawanie gtebokich wrebow na powierzchni przytozenia zapewniaja diuga trwatos¢ narzedzia
stosowanego do toczenia doktadnego i Sredniodokladnego.

WM20CT

HC-K15

Wielowarstwowy gatunek weglika powlekanego z powtoka TiN-TiCN-AI0, na substracie odpornym na zuzycie.
Nadaje sig do obrdbki ogdlnej/Sredniodokiadnej stali nierdzewnej przy $rednich predkosciach skrawania i
posuwach, Substrat ofertje bardzo dobrg ciggliwosé i wysoka odporno$c powloki na zuzycie, zapewniajac
wydajnosc nawet podczas obrdbki przerywanej przy duzej trwatosci narzedzia.

WM25CT

HC-M25

Weglik powlekany. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-AI,0,-TIOCN. Dobra rdwnowaga odpornosci na zuzycie i

wytrzymatosci.

(Obrobka lekka i $rednia. Do austenitycznej stali nierdzewnej.

Gatunek

WM35CT

HC-M35

Weglik powlekany. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-AI,0,-TIOCN. Dobra réwnowaga wytrzymatosci i odpornosci

na zuzycie. Do

obrabki $redniej i zgrubnej oraz obrdbce lekkiej i mocno przerywanej.

THM

HW-K15

Weglik spiekany niepowlekany. Wyjatkowa réwnowaga ciagliwosci, odpornosci na zuzycie oraz stabilnosci
krawedzi skrawajacej. Nadaje sie do toczenia lekkiego i Sredniego w obrdbce ciagtej i lekko przerywanej
materiatéw, takich jak zeliwo i metale niezelazne.

WKO05CT

HC-K05

Weglik powlekany. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-AI0,. Zwigkszona odpornos¢ na zuzycie, dajca diuzszg trwatos¢
narzedzia przy duzych predkosciach skrawania. Zwigkszona odporno$¢ krawedzi na powstawanie gghokich
wrebdw na powierzchni przytozenia, nawet przy obrobce przerywanej. Maksymalna odpormnos¢ na zuzycie
zapewniajaca duzg trwatos¢ narzedzia przy wysokich predkosciach skrawania podczas wykariczajacej do
Sredniodoktadnej obrobki skrawaniem.

E18
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Gatunek

Gatunki Victory™ i ich opisy

Gatunki i ich opisy

Powtoki umozliwiajgce stosowanie wysokich n Stal
- predkosci skrawania zostaly opracowane M Stalnierdzewna

pod katem zastosowari od cigzkiej obrdbki Teliwo
zgrubnej po obrobke wykarczajaca.

Materiaty niezelazne
Stopy zarowytrzymate
Materialy hartowane
odpornosé b
nazugyce ~ ciagliwosé
Powtoka Opis gatunku 05 (10 [ 15 [ 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45
Sktad: Wielowarstwowa powtoka ze $redniej grubosci warstwami MTCVD TiCN-AL,0, nafozonymi na substrat z
— weglika spiekanego o wysokiej odpornosci na odksztalcenia.
e Zastosowanie: Zaprojektowany do obrobki skrawaniem Zzeliwa szarego i sferoidalnego z duza predkoscia
> skrawania. Struktura substratu i powtoki wraz z obrdbka po natozeniu powtoki zapewnia niebywale duza trwatosé
= narzgdzia, szczegolnie podczas skrawania zeliwa sferoidalnego i szarego o podwyzszonej wytrzymatosci na
rozcigganie w sytuacjach, gdy statos¢ wymiarowa przedmiotu obrabianego i trwato$¢ narzgdzia maja zasadnicze
znaczenie. Doskonaly zardwno w przypadku obrbki ciagtej jak i ze zmienna gtebokoscia skrawania.
HC-M20
§ Weglik powlekany. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-AI0,. Pierwszy wybor do obrdbki skrawaniem wszystkich
Q zeliw szarych i sferoidalnych, obrobki lekkiej i ciezkiej, obrobki pynnej lub przerywanej oraz obrébki na mokro
= i na sucho.
HC-K20

WS10PT

Udoskonalona powtoka PVD na bardzo odpornym na odksztatcenia, niestopowym podtozu z weglika
spiekanego. Nowa, ulepszona powioka zwigksza stabilnos¢ krawedzi skrawajacej przy zastosowaniu
szerokiego zakresu predko$ci skrawania i wartosci posuwu. Gatunek WS10PT™ doskonale nadaje sig

do wykariczajacej i ogdlnej obrébki skrawaniem wigkszo$ci materiatow w szerokim zakresie szybkosci
skrawania i warto$ci posuwu. Znakomicie sprawdza sig w obrdbce wigkszosci stali, stali nierdzewnych,
zeliw, materiatéw niezelaznych oraz nadstopéw dzigki zwigkszonej ciagliwosci krawgdzi skrawajacych oraz
wyzszych predkosci skrawania i wartosci posuwu.

WS25PT

HC-S25

WU10HT

HW-N10

Zaawansowany gatunek PVD z twardg powtoka AITiN na niestopowym, drobnoziarnistym podtozu. Nowa,
ulepszona powloka zwigksza stabilnos¢ krawedzi skrawajacej przy zastosowaniu szerokiego zakresu predkosci
skrawania i wartosci posuwu. Gatunek WS25PT™ doskonale nadaje sig do ogdlnej obrébki skrawaniem
wiekszoci stali, stali nierdzewnych, stopdw zarowytrzymatych, tytanu, zelaza i materiatow niezelaznych z
zastosowaniem srednich predkosci skrawania i szerokiego zakresu wartosci posuwu. Odznacza sig udoskonalong
ciggliwoscig krawedzi na potrzeby obrobki przerywanej oraz mozliwoscia stosowania wysokich wartosci posuwu.

3IN3Z201

Weglik spiekany niepowlekany. Substrat mikroczastek o wysokiej odpornosci na zuzycie. Nadaje sig do
toczenia wykaniczajgcego aluminium i wszystkich rodzajow materiatéw niezelaznych, stali nierdzewnej i
stopéw zarowytrzymalych z odpowiednim przygotowaniem ostrza. Stosowane gtownie w skrawaniu ciagtym.

WUO5PT

HC-NO5

Weglik powlekany. Gatunek powlekany PVD AITiN z drobnoczasteczkowym substratem i powtoka o wysokiej
odporno$ci na zuzycie. Nadaje sie do toczenia wykariczajacego aluminium i innych materiatéw niezelaznych,
a takze stali, stali nierdzewnej i stopow Zarowytrzymatych z niezawodnoscig podczas skrawania ciagtego z
odpowiednim przygotowaniem ostrza.

widia.com
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Gatunki Victory" i ich opisy

Gatunki i ich opisy
Powtoki umozliwiajgce stosowanie wysokich n Stal
predkosci skrawania zostaly opracowane M Stalnierdzewna
pod katem zastosowar od cigzkiej obrdbki Teliwo
zgrubnej po obrobke wykarczajaca. THEE e
Stopy zarowytrzymate
Materialy hartowane
gg&%‘gz}s’ig <+«—— > ciggliwos¢

Gatunek

Opis gatunku

Gatunek WU10PT doskonale nadaje sig do wykariczajacej i 0gdInej obrobki wigkszosci materiatow
przy zastosowaniu wysokich predkosci skrawania. Doskonaty do obrobki skrawaniem z duzymi
predkosciami skrawania wigkszosci stali, stali nierdzewnych, Zeliw i

nadstopéw w stabilnych warunkach.

Gatunek z zaawansowang powtoka PVD Al TiN na twardym, niestopowym, wyjatkowo drobnoziarnistym podtozu.
Przeznaczony do ogdinego stosowania w obrobce skrawaniem wigkszosci stall, stali nierdzewnych, stopéw
Zzarowytrzymatych, stopow tytanu, i zeliw.
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Plytki o wysokiej wydajnosci ¢ WIDIA™ Victory™
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Plytki o wysokiej wydajnosci ¢ WIDIA™ Victory™
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CCMT-MU e Obrobka sredniodoktadna uniwersalna
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Plytki o wysokiej wydajnosci ¢ WIDIA™ Victory™
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Plytki o wysokiej wydajnosci ¢ WIDIA™ Victory™
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Plytki o wysokiej wydajnosci ¢ WIDIA™ Victory™
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Plytki o wysokiej wydajnosci ¢ WIDIA™ Victory™
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Plytki o wysokiej wydajnosci ¢ WIDIA™ Victory™
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Plytki o wysokiej wydajnosci ¢ WIDIA™ Victory™
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Plytki o wysokiej wydajnosci ¢ WIDIA™ Victory™
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Plytki o wysokiej wydajnosci ¢ WIDIA™ Victory™
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Plytki o wysokiej wydajnosci ¢ WIDIA™ Victory™
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Plytki o wysokiej wydajnosci ¢ WIDIA™ Victory™
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Plytki o wysokiej wydajnosci ¢ WIDIA™ Victory™
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Plytki o wysokiej wydajnosci ¢ WIDIA™ Victory™
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Plytki o wysokiej wydajnosci ¢ WIDIA™ Victory™
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Plytki o wysokiej wydajnosci ¢ WIDIA™ Victory™
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Plytki o wysokiej wydajnosci ¢ WIDIA™ Victory™
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Plytki o wysokiej wydajnosci ¢ WIDIA™ Victory™
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Plytki o wysokiej wydajnosci ¢ WIDIA™ Victory™
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Plytki o wysokiej wydajnosci ¢ WIDIA™ Victory™
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Plytki o wysokiej wydajnosci ¢ WIDIA™ Victory™
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Plytki o wysokiej wydajnosci ¢ WIDIA™ Victory™
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Plytki o wysokiej wydajnosci ¢ WIDIA™ Victory™
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Plytki o wysokiej wydajnosci ¢ WIDIA™ Victory™
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Plytki o wysokiej wydajnosci ¢ WIDIA™ Victory™
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Plytki o wysokiej wydajnosci ¢ WIDIA™ Victory™
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Plytki o wysokiej wydajnosci ¢ WIDIA™ Victory™
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