WGC™

Obrdobka rowkow i przecinanie

Najbardziej wszechstronne na rynku narzedzie do rowkowania,
ksztattowania i przecinania.

4 KORZYSCI W 1

UNIWERSALNOSC

Jednostronne uniwersalne
rozwigzanie do obrobki rowkow,
przecinania i ksztattowania
wszystkich materiatow.

PRODUKTYWNOSC

Wigksze predkosci skrawania
i posuwy dzieki lepszemu
odprowadzaniu wiéréw i matym
sitom skrawania. Zoptymalizowana
konstrukcja tamacza wiorow
i mozliwo$¢ wewnetrznego
doprowadzania chtodziwa.

STABILNOSC

Bezpieczne osadzenie i
zaciskanie zapewniajace
niezawodno$¢ w
wymagajgcych zastosowaniach
toczenia rowkow.

PROSTOTA

tatwy wybor i uzycie do

wszystkich zastosowar
zwigzanych z obrobka rowkdw,
przecinaniem i ksztattowaniem.

OBROBKA ROWKOW
PRECYZYJNIE FORMOWANE PRECYZYJNIE
I SZLIFOWANE FORMOWANE

_@%,f

ovoE [P UMK [

PT-Dodatni kat natarcia PN-Ujemny kat natarcia

PRZECINANIE Obrobka
ksztattowa
PRECYZYJNIE PRECYZYJNIE PRECYZYJNIE
FORMOWANE | SZLIFOWANE FORMOWANE SZLIFOWANE
(PN ]S P K] B (P UINN ]S
F-Dokfadne M-Srednie R-Zgrubne PC, petny
promien

UWAGA: Uzyj oprogramowania NOVO™, aby wybrac odpowiednig oprawke i plytke.
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Toczenie

OBROBKA ROWKOW | PRZECINANIE
NARZEDZIAMI WIDIA™

PLYTKI

ZASTOSOWANIE TYPY SZEROKOSC ROWKA GEOMETRIA PLYTKI MATERIALY

OBROBKA /a 2.00-1043 mm PT-Dodatni kat natarcia n M m B

A (0.084-0.399")
ROWKOW PN-Ujemny kat natarcia n M B

F-Dokladne P I B
PRZECINANIE % 005 0mg M-Sredrie EvAaE
R-Zgrubne n M n B

O0BROBKA
KSZTALTOWA

2,0-8,0 mm

(0.079-0.315") PC, peiny promien EvE3NE

ZASTOSOWANIA
TOCZENIE OBROBKA OBROBKA FAZOWANIE OBROB'KA PRZECINANIE OBROBKA WEWNETRZNE
KSZTALTOWA ~ POWIERZCHNI ROWKOW GLEBOKICH ~ DOPROWADZANE
CZOrOWYCH ROWKOW CHELODZIWA

BRANZA
(ON
W ENERGY W GENERAL ¥ TRANSPORTATION

ENGINEERING
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WGC™

Obrobka rowkow i przecinanie ® WGC

Opatentowana ujemna geometria wiora
Lepszy famacz widra do obrdbki

L stali, zeliwa, stali nierdzewnej
Konstrukcja jednostronna i materiatéw hartowanych.

Wigksze mozliwosci obrobki
gtebokich rowkdw niz w
przypadku typowych systeméw
dwustronnych.

Kanat chtodziwa na kacie natarcia i kieszeni
Efektywne podawanie chtodziwa zapewnia wigkszg
trwato$¢ narzedzia i lepszg wydajnos¢ obrobki.

Opatentowana konstrukcja z tylng
czes$cig gniazda w ksztatcie V

Zapewnia duza stabilno$¢ obcigzenia bocznego w
poréwnaniu z dtuzszymi ptytkami dwustronnymi.

Rogi ochronne
Eliminacja zakleszczania widrow i
ochrona stali w celu skrécenia czasu

przestojow i zmniejszenia zuzycia. State ograniczenie tylne

Umozliwia tatwe przemocowanie.

Bogata oferta plytek

1,4-10 mm. Gatunki PVD. . .
Silne mocowanie V

Duza stabilno$¢ w przypadku takich zastosowan,
jak obrébka rowkdw, przecinanie, toczenie
boczne, obrdbka gtebokich rowkéw, obrébka
rowkow czotowych i obrébka ksztattowa.

Poprawiona konstrukcja krawedzi korpusu
Kat miedzy gérnym a dolnym V Lepsza stabilnos¢ osadzenia.

Umozliwia powstanie efektu wciggania,

zabezpieczajac ptytke stabilniej w kieszeni.

Najlepsze na rynku technologie gatunkéw

Sprawdzona wydajnos¢ w przypadku
wszystkich materiatow.

JIN3Zo01
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Obrobka rowkow i przecinanie ® WGC™

SYSTEM 0ZNAGZEN KATALOGOWYCH

Kazdy symbol w naszym oznaczeniu katalogowym oznacza specyficzna ceche danego wyrobu.
Skorzystaj z ponizszych kolumn kluczowych i odpowiadajacych im obrazéw, aby fatwo okreslic, ktdre atrybuty maja zastosowanie.

w G 0312 | [m|[o3] [ v ||o2] PT

Nazwa Typ phytki Szeroko$é rowka  Jednostka Rozmiar Tolerancja Promien tamacz widra / stan
rodziny gniazda naroza krawedzi
WGC G = Kwadratowe Metryczne = 1/100 mm M = Metryczne U = Precyzyjnie PT = Geometria uniwersalna
formowane dodatnia do rowkowania i
toczenia ogdlnego
R = Peiny Calowe = 1/1000" I = Calowe P = Precyzyjnie PN = Geometria uniwersaina
promien szlifowane ujemna do rowkowania i
toczenia ogdlnego
mm
) szerokost rowka 00 peiny promiefi
rozmiar 01 0,1
gniazda (SSC) mm calowe 2 02
1B 1,40 1055 04 04
1F 1,60-1,99  .063-.078 ) 08
02 2,00-299  .079-117 12 12
03 3,00-3,99 .118-.156
04 400-499 157196 calowe _
05 500-599  .197-235 00 pefny promier
06 6,00-799  .236-314 05 008
08 8,00-899 315353 1 016
10 9,00-10,12  .354-.398 2 032
& .047

*0,312" = rozmiar gniazda 08

Nazwa Typ ptytki Szeroko$¢  Jednostka ~ Rozmiar  Kierunek ptytki Kat tamacz widra Promien
i krawgdzi i przystawienia :
rodziny e gniazda naroza
a'
WGC C = Przecinanie M = Metryczne N = Neutraine 00 = Neutralne F = Przecinanie przy niskich Q
wartodciach posuwu E
I = Calowe L = Wersjalewa 06 = 6° M = Przecinanie precyzyjne m
R = Wersja prawa R = Przecinanie zgrubne
mm calowe mm calowe mm calowe
014 14 .055 1B 1,4 .055 01 0,1 .004
020 20 079 1F 2,0 .079 02 0,2 .008
030 30 118 02 3,0 118 04 04 016
040 4,0 157 03 4,0 157
050 50 197 04 5,0 197
060 6,0 .236 05 6,0 .236
070 7,0 279 06 7,0 279
080 80 315 08 8,0 315
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Obrobka rowkow i przecinanie ¢ WGC™

Gatunki i ich opisy

Powtoki umoZliwiajgce stosowanie B s

wysokich predkosci skrawania M  Stal nierdzewna

opracowano pod katem zastosowan Zeliwo

od cigzkiej obrdbki zgrubnej po Materiaty niezelazne

obrobke wykarczajaca. Stopy zarowytrzymate
Materiaty hartowane

odpornos¢ na
zuzycie

<« » ciggliwosé

Powtoka Opis gatunku 05 |10 |15 [ 20 [ 25 | 30 | 35 | 40 | 45

Sktad: Udoskonalona powtoka PVD na bardzo odpornym na odksztatcenia, niestopowym
podtozu z weglika spiekanego. Nowa, ulepszona powtoka zwigksza stabilnos¢ krawedzi
skrawajgcej przy zastosowaniu szerokiego zakresu predkosci skrawania i wartosci posuwu.
Zastosowanie: Gatunek WU10PT™ doskonale nadaje sig do obrébki wykanczajacej i ogolnej
wigkszosci materiatow w szerokim zakresie predkosci skrawania i wartosci posuwu.
Znakomicie sprawdza sie w obrobce wigkszosci stali, stali nierdzewnych, zeliw, materiatow
niezelaznych oraz nadstopéw dzieki zwiekszonej ciggliwosci krawedzi skrawajacych oraz
wyzszych predkosci skrawania / wartosci posuwu.

WU10PT

Skiad: Gatunek z udoskonalong powtokg PVD TiAIN na odpornym, niestopowym, ultra-
drobnoziarnistym podtozu.

Zastosowanie: Przeznaczony do ogdlnego stosowania w obrobce wigkszosci stali, stali
nierdzewnych, stopéw zarowytrzymatych, tytanu, zeliw i materiatéw niezelaznych.
Stosowany w zakresie od matych do $rednich predkosci skrawania przy obrdbce
przerywanej i duzych predkosciach posuwu.

WU25PT

Sktad: Wielowarstwowy gatunek weglika spiekanego PVD pokrytego zaawansowang powtokg n
AITIN-TiN. M
Zastosowanie: WU35PT to doskonaly gatunek do obrobki stali nierdzewnych, wszystkich
rodzajéw stali i superstopéw podczas toczenia i przecinania. Podtoze zapewnia lepsza

ciggliwosc, podczas gdy warstwy powtoki zapewniaja doskonata odpornosc na Scieranie i

niezawodno$¢ przy szerokim zakresie predkosci i posuwdw. Zwigkszona ciggliwosé
krawedzi zapewnia bezpieczenstwo podczas obrobki przerywanej. H m:

WU35PT
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Obrobka rowkow i przecinanie ® WGC™

Posuw obrobki wgtebnej

® pierwszy wybor n Stal Zeliwo Stopy zarowytrzymate
O wybdr alternatywny M  Stal nierdzewna Materiaty niezelazne Materialy hartowane
. . Promien naroza  |Parametry Wyjsciowe posaiohrohkipgictielmm/icy
rozmiar gniazda
tamacz wiora opis Geometria plytki (SSC) mm mm 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35
1F 0.2 0,06 <>
2 02 0,08 <>
5 02 0,09 <>
04 0,11 <>
A 04 0,12 <>
Dodatni kat natarcia 08 0.15
-PT przy nizszych sitach 5 0,4 0,15
skrawania. 08 0,16
04 0,15 <>
6 038 0,18 <>
1.2 0,20 <>
8 038 0,20 >
1,2 0,22 <>
DoOED0E 10 1.2 0,24 <>
1F 02 0,06 <>
2 0,2 0,08 <>
3 0,2 0,09 >
04 0,11 <>
04 0,12 <>
Stabilna ujemna 4 038 015
krawgdz skrawajaca * :
AR 04 0,15
-PN moze by¢ uzywana w| 5
bardziej 08 0,16
) agresywny
zastosowaniach. 04 0,15 <>
6 038 0,18 <>
1,2 0,20 <>
8 038 0,20 <>
1,2 0,22 <>
10 1.2 0,24 <>
Posuw przy przecinaniu
. Posuwy przecinania mm/rev
rozmiar gniaz- Parametry WyjSciowe|
Geometria opis Geometria plytki da (SSC) mm 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40
1B 0,06 <
Geometria dodatnia :23 gg; < s
-F zapewniajaca nizsze 4 0’ T >
[SISMSISI| o saveri 5 013
1B 0,06 <>
Stabilna krawedz 2 0,07 <
i 3 0,09 <>
skrawajaca dla
) . 4 0,11 <>
-M wigkszych szybkosci 5 014 = 3
;.)osuwu. Glownie 6 0:1 6 S :'N">
zeliwo. 3 0,14 P =
[ ST T m
2 0,10 <>
3 0,14 <>
Najbardziej stabilna 4 0,16 <>
R krawgd? skrawajaca 5 0,19 <
do stali. 6 0,21 <>
8 0,23 <>
(SO [
UWAGA: W przypadku plytek do przecinania z katem przystawienia nalezy zmniejszy¢ maksymaing predkosc skrawania o najwyzej 40%.
Maksymalne warto$ci posuwu
Obrobka b ychi gtrznych
Grupa wspétczynnik .
] o materiaowa posuwu Przy zastosowaniach
Powyzsze dane dotyczg grup materiatéw P i K. Maksymalne Wi h z obrébk:
> ) T . M 08 gzanych z obrobka
wartosci posuwu nalezy dostosowa¢ mnozac maksymalne wartosci posuwu rowkow czolowych i
przez ponizsze wspdtczynniki dla przedstawionych grup materiatow. 12 ¥ L,
08 wewnetrznych zmniejszy¢
0.5 predko$¢ skrawania o 20%.
widia.com WIDIA E303
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Obrobka rowkow i przecinanie ® WGC™

Posuwy podczas toczenia i obrobki ksztattowej

Rozmiar gniazda 1F

Rozmiar gniazda 2

warto$¢ posuwu (mm/obr.)
0,08 0,10 0,12

=

< 157 —

£ 150 —

o}

S 126 —

= 110 —

s

= .031 rad

Re] 0,8 rad

2]

L

S 047 —

=)

©.031 —

B | I I
0063 .0079 0102 .0118 .0142

warto$¢ posuwu (cali/obr.)

warto$¢ posuwu (mm/obr.)
0,05 0,08
_ | | _
@ £
& g
= 016 — —— 04 =
= =
< <
g .008 rad g
% 0,2 rad %
2 B
L L
8 .008 —— — 02 _8
[<3) D
> | | =
.0020 .0039
warto$¢ posuwu (cali/obr.)
Rozmiar gniazda 3
warto$¢ posuwu (mm/obr.)
0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
= €
< 071 — — 18
% 063 — _\ — 16 %
S p— .016 rad I S
g 0% 0,4 rad L=
& g
% FNR %
2 008 rad| N
S ote — 52 rad — o4 2
8 008 — — 02 2
g g
(=2}
1 I
.0031 .0039 .0047 .0055 .0070
warto$¢ posuwu (cali/obr.)
Rozmiar gniazda 5
warto$¢ posuwu (mm/obr.)
0,10 0,12 0,20 0,22 0,26 0,28
= =3
g 110 2,8 g
© 094 — —24 ©
S 087 — .031 rad 22 g
g 071 —— 08 rad — 18 g
= FNR %
O ©
'8 039 — — 10 8
< 081 — — 08 S
E=} .016 rad 0,4 rad =
=T T
.0039.0047 .0079 .0087 .0102 .0110
warto$¢ posuwu (cali/obr.)
Rozmiar gniazda 8
wartos¢ posuwu (mm/obr.)
0,16 0,20 0,26 0,30 0,36

gtebokos¢ skrawania (mm)

*FNR = petny promieri ostrza

E304

warto$¢ posuwu (cali/obr.)

= €
8 o7 — — 12 E
= 030 — — 10 S
< @«
% .008 rad %
=3 0,2 rad =2
w w
O O
B 016 — — 04°Q
4 4
S 008 — — 02 3
o =g
° T 7
.0031 .0039 .0047
warto$¢ posuwu (cali/obr.)
Rozmiar gniazda 4
warto$¢ posuwu (mm/obr.)
0,08 0,10 0,16 0,24
g« —— J~E
< —_— o
g ore .031 rad A=
= 0,8 rad c%
£ 055 — — 14 =
%) w
© FNR .
£ 081 — 076 rad — 08 ]
2016 — 04 rad — 04 2
i 1 | o
.0031 .0039 .0063 .0094
warto$¢ posuwu (califobr.)
Rozmiar gniazda 6
wartos¢ posuwu (mmygjr.)
0,10 0,14 0,20 0,24 ' 0,28 0,32
§126 — 3,2 g
Si1s — 30 E
= ]
g2 wal— g
%-087 — 031 rad — 2 g
% 0,8 rad ENR ﬁ
R2)
3.047 — — 12 3
(=} <
=031 — —— 08 S
o .016 rad 0,4 rad %
016 — — 04 3,
(=2}
[ R
.0039 .0055 .0079 .0094 .0110 .0126
L. 0102
warto$¢ posuwu (cali/obr.)
Rozmiar gniazda 10
warto$¢ posuwu (mm/obr.)
0,20 0,24 0,28 0,40
T g9 —] L — 45 E
8 E
o} <
< 150 — — 38 <
[ ’ [}
g g
4 .047 rad =<
:; 1,2 rad :§
L L2
o =i
ST T T
.0079 .0094 .0110 .0157
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Obrobka rowkow i przecinanie ¢ WGC™

Zalecane startowe wartosci predkosci skrawania e Metryczne

Grupa WU25PT WU10PT WU35PT
materiatowa
(=] 10 25 270 140 280 350 ) 180 213
2 10 160 260 140 200 300 %0 130 155
3 110 125 235 140 155 25 90 100 155
4 60 90 160 75 110 170 50 70 110
5 100 160 210 120 200 260 80 130 165
6 85 120 185 110 150 230 70 100 145
1 90 170 215 140 210 280 75 120 135
2 90 150 25 120 200 25 75 110 135
3 90 140 210 120 180 25 75 90 135
1 100 15 225 120 180 25 — = —
2 70 120 170 90 150 240 — — —
3 50 85 120 60 110 150 — = —
12 120 20 780 150 550 975 — = —
3 — p— — p— p— — — p— —
4 100 290 490 120 365 700 - — —
5 70 135 195 90 170 25 — —
6 100 170 245 120 210 305 — = —
1 8 ) 60 15 55 135 8 35 60
2 8 30 75 15 60 135 8 30 60
3 15 2 75 15 70 150 15 35 60
4 8 50 110 15 70 170 15 45 )
1 — = — 30 45 60 — = —
2 - — - 15 30 15 — — —
3 p— —_ — — —_ p— — —_ p—

UWAGA: PIERWSZY wybdr dia wyjsciowych wartosci predkosci skrawania zaznaczono pogrubiona czcionka
Predkosc skrawania nalezy zmnigjszac w miare zwigkszania Sredniej grubosci widra.

3IN3Z201
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Obrobka rowkow i przecinanie ® WGC™

Plytki do przecinania WGC e F Precyzyjnie formowane e Metryczne

v v @

Wersja lewa Neutralne Wersja prawa
® pierwszy wybor
O wybdr alternatywny
N E00
M| _[e[e[e
[ BE
N[O
(S| [efe]e
Wersja lewa Neutralne Wersja prawa [H] o
EE|E
2|88
. 22|12
oznaczenie katalogowe SSC w W tol + Ll oR al RR RL HEE
WC014M1BLO6FO1 1B 1,40 0,050 9,00 — 6 0,15 = ! % !
WC014M1BNOOFO1 1B 1,40 0,050 9,00 — — 0,15 0,15 ! g !
WC014M1BRO6F01 1B 1,40 0,050 9,02 6 - - 0,15 ! % !
~
WC020M02L06F02 2 2,00 0,050 9,00 — 6 0,20 — ! % !
WC020M02N0OF02 2 2,00 0,050 9,00 — — 0,20 0,20 ! % !
WC020M02R06F02 2 2,00 0,050 9,00 6 — = 0,20 ! % !
2
WC030M03L06F02 3 3,00 0,075 9,60 - 6 0,20 — ! § !
5' WC030M03NOOF02 3 3,00 0,075 9,63 — —_ 0,20 0,20 ! ,% 1
I3 3
N
m
=
m o
WC030MO3RO06F02 8 3,00 0,075 9,60 6 = = = ! % !
WC040M04L06F02 4 4,00 0,075 10,19 — 6 0,20 = ! g !
WC040M04NOOF02 4 4,00 0,075 10,19 - - 0,20 0,20 ! % !
WC040M04R06F02 4 4,00 0,075 10,19 6 - - 0,20 ! g !
WC050M05N00F03 5 5,00 0,075 12,24 — — 0,30 0,30 ! g !

UWAGA: SSC = Odpowiada SSC w oprawce.
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Obrobka rowkow i przecinanie ® WGC™

Plytki do przecinania WGC e F Precyzyjnie szlifowane ¢ Calowe

Wersja lewa

Neutralne

® pierwszy wybor
O wybdr alternatywny
[PIC[e]e
(M| ofeo]e
[ BIE
N[ e[O
(S| Je]e]e
Wersja lewa Neutralne Wersja prawa H o
===
S5
| N
N 2=2|=2
oznaczenie katalogowe SSC w W tol + LI oR al RR RL ===
3
WC014M1BPRO6F00 1B 055 001 355 6 — — — 1 g 1
=]
3
WC014M1BPR12F00 1B 055 001 355 12 — — — 1 g 1
=]
ﬂ
WC025M02PROGFO1 2 098 001 356 6 — 006 006 N g
o
=
WC094102PLO6FO 2 094 001 360 — 6 004 004 N g
o
3
WC094102PLO6F00 2 094 001 352 — 6 — — 1 g 1
=]
8
WC094102PL12F00 2 094 001 352 — 12 — — 1 g 1
=]
S
WC094102PNOOFO 2 094 001 356 — — 004 004 1 % g
o|o
3
WC094102PNOOFO0 2 094 001 352 — — — — 1 % 1 -
s 8
N
m
=
5|38 m
WC094102PNOOF05 2 094 001 356 — — 008 .008 g g 1
oo
8(&
WC094102PRO6FO 2 094 001 356 6 — 004 004 1 % g
o|o
WC094102PROGFO0 2 094 001 352 6 — — — 1 % 1
=]
S|
WC094102PROGF05 2 094 001 356 6 — 008 .008 g % 1
LR =)

widia.com
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Obrdobka rowkow i przecinanie ¢ WGC"

Ptytki do przecinania WGC e F Precyzyjnie szlifowane ¢ Calowe

(cd.)
Wersja lewa Neutraine ® pierwszy wybor
O wybdr alternatywny
P o|e|e
M olo|e
K ofo
N Qe
S ofefe
) Wersi H 0
Wersja lewa Neutralne ersja prawa
ElEE
HEE]
N 2|22
oznaczenie katalogowe SSC w W tol + LI oR ol RR RL HEBE
«
WC094102PR12F00 2 094 .001 352 — 12 — — ! % !
2
WC125103PLO6FO 3 125 .001 379 — 6 004 004 v %
=
WC125103PLO6F00 3 125 001 373 — 6 — — [ % 1
Ed
WC125103PLO6F05 3 125 001 379 — 6 .008 008 [ % 1
©
WC125103PL12F00 3 125 .001 373 — 12 — — ! % !
=R
WC125103PNOOFO 3 125 001 379 - — 004 004 % % %
3
WC125103PNOOFO0 3 125 001 373 — — — — % % 1
5|2
= WC125103PNOOF05 3 125 001 379 — — .008 008 % % 1
I3
N
m
=
m I
WC12503PROGFO 3 125 .001 379 6 — .004 004 %
5
WC125103PROGFO0 3 125 .001 373 6 — — — % !
S
WC125103PROGF05 3 125 001 379 6 — .008 008 % % 1
19
WC125103PR12F00 3 125 001 373 12 — — — [ % 1
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Plytki do przecinania WGC e F Precyzyjnie szlifowane ¢ Calowe

Obrobka rowkow i przecinanie ® WGC™

Wersja lewa Neutralne ® pierwszy wybor
O wybdr alternatywny
Ll [P C]e]e
(M| |e]e]e
(Koo
N[ e]O
(S| Je[e]e
Wersja lewa Neutralne Wersja prawa [H] 0
ElElE
HEE
oznaczenie katalogowe SSC w W tol + LI oR ol RR RL HEBE
S
WC188I04PLO6F00 4 188 001 395 — 6 — - kN
8
59
WC188104PNOOFOO 4 188 001 395 — — — — N
8
s|8§
WC188104PNOOF05 4 188 001 400 — — .008 008 B3|
88
S(s
WC188104PRO6F00 4 188 001 394 6 — — — B3|
88
8
WC188104PRO6F05 4 188 001 400 6 — .008 .008 N
8
59
WC188104PR12F00 4 187 001 394 12 — — — N
8
UWAGA: SSC = Odpowiada SSC w oprawce.
e |
o
<)
N
m
=
m
widia.com WIDIA E309



Obrobka rowkow i przecinanie ® WGC™

Plytki do przecinania WGC ¢ M, precyzyjnie prasowane ¢ Metryczne

lewa neutralna prawa

® pierwszy wybor
O wybdr alternatywny
[P E[C[e[e
(M| [e]e]e
[ BE
INESle[O
neutralna (S| [e]e]e
[H[P]o
E|El&
(=]
. HEIE]
oznaczenie katalogowe §SC W W tol + LI oR al RR RL HEE
WC014M1BLO6M02 1B 1,40 0,050 9,02 = 6 = 0,20 1 g 1
WC014M1BNOOMO1 1B 1,40 0,050 9,01 = = 0,15 0,15 1 g 1
8
WC014M1BRO6MO02 1B 1,40 0,050 9,02 6 — — 0,20 1 § 1
WC020M02L06M02 2 2,00 0,050 8,97 — 6 — 0,20 1 g 1
WC020M02N0OM02 2 2,00 0,050 8,98 — — 0,20 0,20 1 g 1
WC020M02R06M02 2 2,00 0,050 9,00 6 — — 0,20 1 g 1
WC030M03L06M02 3 3,00 0,075 9,61 — 6 — 0,20 1 % 1
g 8
= WC030MO3NOOMO02 3 3,00 0,075 9,60 — — 0,20 0,20 [ EIN
m 3
=
m
WC030M03R06M02 3 3,00 0,075 9,61 6 — — 0,20 1 g 1
WC040M04L06MO02 4 4,00 0,075 10,19 — 6 0,20 — 1 § 1
WC040MO04NOOMO02 4 4,00 0,075 10,20 — — 0,20 0,20 1 g 1
g
WC040MO4R0BMO02 4 4,00 0,050 10,20 6 — — 0,20 1 § 1
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Obrobka rowkow i przecinanie ® WGC™

Ptytki do przecinania WGC ¢ M, precyzyjnie prasowane ¢ Metryczne

(cd.)
lewa neutralna prawa
® pierwszy wybor
O wybdr alternatywny
P o|e|e
M olofe
K |0
N elO
neutralna S [ A BN
H @)
E|El&
(=]
. 5|88
oznaczenie katalogowe §SC W W tol + LI oR al RR RL ===
2
WC050M05N00MO3 5 5,00 0,075 12,25 — — 0,30 0,30 1 § 1
WC060M0O6NOOMO3 6 6,00 0,075 14,59 — — 0,30 0,30 1 g 1
WC080MOBNOOMO4 8 8,00 0,075 17,46 — — 0,40 0,40 1 g 1

UWAGA: SSC = Odpowiada SSC w oprawce.

3IN3Z201
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Obrobka rowkow i przecinanie ® WGC™

Ptytki do przecinania WGC e R Precyzyjnie formowane ¢ Metryczne

voowv

Wersja lewa Neutralne Wersja prawa
® pierwszy wybor
O wybdr alternatywny
PIC[e]e
M| _[e]efe
Kl olo
S IN[Te O
Wersja lewa Neutralne Wersja prawa S| [efefe
[H[7 o
ElE(E
(= <1E]
=N
. 2|22
oznaczenie katalogowe SSC W W tol + LI aoR ol RR RL HEIE
g
WC020M02L06R02 2 2,00 0,050 8,97 = 6 0,20 = 1 § 1
§
WC020M02NOOR02 2 2,00 0,050 8,98 — = 0,20 0,20 1 § 1
8
WC020M02R06R02 2 2,00 0,050 8,97 6 — — 0,20 1 § 1
3
g
WC030M03L06R02 3 3,00 0,075 9,61 — 6 0,20 — el
3
WCO030MO3NOOR02 3 3,00 0,075 9,60 = = 0,20 0,20 1 % 1
WC030MO03R06R02 3 3,00 0,075 9,61 6 = = 0,20 1 % 1
g
WC040M04NOOR02 4 4,00 0,075 10,20 — — 0,20 0,20 1 § 1
[3c]
= g
8 WC050M05N00R03 5 5,00 0,075 12,25 — — 0,30 0,30 el
N S
m
=
m
WCO060MO6NOOR0O3 6 6,00 0,075 14,59 — = 0,30 0,30 1 % 1
WCO080MO8NOOR04 8 8,00 0,075 17,46 = = 0,40 0,40 1 g 1

UWAGA: SSC = Odpowiada SSC w oprawce.
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Obrobka rowkow i przecinanie ® WGC™

Plytki do obrobki rowkow WGC ¢ PT Precyzyjnie formowane ¢ Metryczne

® pierwszy wybor
O wybdr alternatywny
[P Cle]e
(M| [e]e]e
Id [EE
N e[0
(S| [efe]e
[H[" [0
===
- y-N -9
2|88
oznaczenie katalogowe SSC w W tol + RR LI 5 5 E
8
WG0212M02U02PT 2 213 0,050 0,20 8,97 1 g 1
8
WG0251M02U02PT 2 2,51 0,050 0,20 8,97 1 g 1
8
WG0312M03U02PT 3 313 0,075 0,20 9,60 1 g 1
5
WG0312M03U04PT 3 313 0,075 0,40 9,60 1 § 1
8
WG0412M04U04PT 4 413 0,075 0,40 10,19 1 g 1
8
WG0412M04U08PT 4 413 0,075 0,80 10,19 1 g 1
g
WG0512M05U04PT 5 513 0,075 0,40 12,25 1 g 1
S
WG0512M05U08PT 5 513 0,075 0,80 12,25 1 § 1
8
WG0612M06U04PT 6 6,13 0,075 0,40 14,59 1 g 1 2
<)
N
m
=
8 m
WG0612M06U0SPT 6 6,13 0,075 0,80 14,59 1 g 1
S
WG0712MO06U08PT 6 713 0,075 0,80 14,59 1 § 1
g
WG0812M08U08PT 8 813 0,075 0,80 1745 1 g 1
&
WG0812M08U12PT 8 8,13 0,075 1,20 17,45 1 § 1
]
WG1012M10U12PT 10 10,13 0,075 1,20 20,75 1 § 1
UWAGA: SSC = Odpowiada SSC w oprawce.
widia.com WIDIA E313



Obrobka rowkow i przecinanie ® WGC™

Plytki do obrobki rowkow WGC e PT Precyzyjnie formowane ¢ Calowe

® pierwszy wybor
O wybdr alternatywny
W[ [P E[CJe[e
M| _[e[e]e
RR U d BE
N[O
(S| |efe]e
[H] O
===
- -Ny-9
(=1 di ]
. 5(S(8
oznaczenie katalogowe SSC w W tol + RR LI HEBE
~
WG130103U1PT 3 3,30 0,075 0,40 9,60 1 % 1
WG130103U05PT 3 3,30 0,075 0,20 9,60 1 % 1
WG192104U1PT 4 4,88 0,075 0,40 10,19 1 % 1
N
WG192104U2PT 4 4,88 0,075 0,78 10,19 1 % 1
WG255106U1PT 6 6,48 0,075 0,40 14,58 1 % 1
2
WG255106U2PT 6 6,48 0,075 0,80 14,58 1 § 1
g
WG317108U3PT 8 8,05 0,075 1,19 17,46 1 § 1
g
WG380I110U3PT 10 9,65 0,075 1,19 20,75 1 § 1

UWAGA: SSC = Odpowiada SSC w oprawce.

JIN3Zo01
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Obrobka rowkow i przecinanie ® WGC™

Plytki do obrobki rowkow WGC ¢ PT, precyzyjnie prasowane ® Metryczne

® pierwszy wybor
O wybdr alternatywny

3 E00

M| _[e[e]e
(Koo
N[O

(S| |efe]e

[HPTo

===

- -Ny-9

(=1 di ]

5(S(8

oznaczenie katalogowe SSC w W tol + RR LI HEBE
g

WG0200M02P02PT 2 2,00 0,025 0,20 8,92 1 E 1
©
g

WGO0300MO3P02PT 3 3,00 0,025 0,20 9,55 1 E 1
©

WG0300MO3P04PT 3 3,00 0,025 0,40 9,55 1 § 1
©

WG0400M04P04PT 4 4,00 0,025 0,40 10,15 1 § !
©
L]

WG0400M04POBPT 4 4,00 0,025 0,80 10,15 1 § 1
©
=

WG0500M05P04PT 5 5,00 0,025 0,40 12,18 1 § 1
©
2

WG0500MO5P08PT 5 5,00 0,025 0,08 12,20 1 § 1
©
2

WG0600MOGP04PT 6 6,00 0,025 0,40 14,53 1 § 1
©
©

WG0600MO6POSPT 6 6,00 0,025 0,80 14,54 1 § 1
©

3IN3Z201

UWAGA: SSC = Odpowiada SSC w oprawce.
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Obrobka rowkow i przecinanie ® WGC™

Plytki do obrobki rowkow WGC ¢ PT Precyzyjnie szlifowane ¢ Calowe

® pierwszy wybor
O wybdr alternatywny
P o|e|e
M ofofe
K 0l0
N [ Jie]
S olofe
H 0
NS
- -Ny-9
=]
5(S(8
oznaczenie katalogowe SSC w W tol + RR LI HEBE
WG125103P05PT 3 3,18 0,075 0,20 9,55 1 § 1
WG188104P08PT 4 4,76 0,025 0,32 10,14 1 g 1
WG250106P08PT 6 6,35 0,075 0,32 14,53 1 % 1

UWAGA: SSC = Odpowiada SSC w oprawce.

JIN3Zo01
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Obrobka rowkow i przecinanie ® WGC™

Plytki do rowkowania WGC e PN, precyzyjnie prasowane ® Metryczne

® pierwszy wybor
O wybdr alternatywny
P o|e|e
M ofe]e
K 0l0
N ®(0O
S olofe
H @)
NS
- -Ny-9
=]
. 5(S(8
oznaczenie katalogowe SSC w W tol + RR LI HEBE
WG0212MO02U02PN 2 2,13 0,050 0,20 897 1 % 1
=
WG0251MO02U02PN 2 2,51 0,050 0,20 897 1 § 1
g
WG0312MO03U02PN 3 313 0,075 0,20 9,60 1 § 1
3
WG0312MO03U04PN 3 3,13 0,075 0,40 9,60 1 § 1
g
WG0412MO04U04PN 4 413 0,075 0,40 10,20 1 § 1
g
WG0412MO04U08PN 4 413 0,075 0,80 10,20 1 § 1
g
WG0512MO05U04PN 5 513 0,075 0,40 12,24 1 § 1
S
WG0512M05U08PN 5 513 0,075 0,80 12,24 1 § 1
g
WG0612MO6UO4PN 6 6,13 0,075 0,40 14,59 HE] -
s o
<]
N
m
=
2 m
WG0612MO6UOSPN 6 6,13 0,075 0,80 14,59 1 § 1
g
WG0812M08U0SPN 8 8,13 0,075 0,80 17,46 1 § 1
8
WG0812M08U12PN 8 8,13 0,075 1,20 17,46 1 § 1
g
WG1012M10U12PN 10 10,13 0,075 1,20 20,75 1 § 1

UWAGA: SSC = Numer referencyjny gniazda kieszeni. Odpowiada SSC w oprawce.
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Obrobka rowkow i przecinanie ® WGC™

Plytki do obrobki rowkow WGC e PN Precyzyjnie formowane ¢ Calowe

® pierwszy wybor
O wybdr alternatywny
3 E00
(M| [e[e]e
Id BE
IN[Je O
(S| |e]efe
E1NE
SIS
- y-N -9
(=i
HEIE]
oznaczenie katalogowe SSC w W tol + RR LI ===
WG125103U1PN 3 3,18 0,075 0,40 9,60 1 % 1
WG125103U05PN 3 3,18 0,075 0,20 9,60 1 % 1
g
WG130103U1PN 3 3,30 0,075 0,40 9,60 1 § 1
g
WG130103U05PN 3 3,30 0,075 0,20 9,60 1 § 1
~
WG187104U1PN 4 475 0,075 0,40 10,19 1 % 1
WG187104U2PN 4 475 0,075 0,80 10,20 1 % 1
g
WG192104U1PN 4 4,88 0,075 0,40 10,20 1 § 1
g
WG192104U2PN 4 4,88 0,075 0,80 10,20 1 § 1
— WG250106U1PN 6 6,35 0,075 0,40 14,58 1 % 1
= 3
N
m
=
l'_l'l o
WG250106U2PN 6 6,35 0,075 0,80 14,58 1 % 1
g
WG255106U1PN 6 6,48 0,075 0,40 14,58 1 § 1
S
WG255106U2PN 6 6,48 0,075 0,80 14,58 1 § 1
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Obrobka rowkow i przecinanie ® WGC™

Plytki do obrobki rowkow WGC e PN Precyzyjnie formowane ¢ Calowe

(cd.)
® pierwszy wybor
O wybdr alternatywny
P o|e|e
M ofofe
K (0] [¢)
N (O
S ofofe
H @)
EEl&
HEE]
=2|=2|=
oznaczenie katalogowe SSC w W tol + RR LI ===
WG312108U3PN 8 793 0,075 1,20 17,46 1 g 1
3
WG317108U3PN 8 8,05 0,075 1,19 17,46 1 % 1
=
WG375110U3PN 10 9,53 0,075 1,20 20,75 1 é 1
3
WG380110U3PN 10 9,65 0,075 1,20 20,70 1 § 1
3

UWAGA: SSC = Odpowiada SSC w oprawce.

widia.com
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Obrobka rowkow i przecinanie ® WGC™

Plytki do rowkowania WGC e PC, o petnym promieniu naroza, precyzyjnie szlifowane ¢ Metryczne

® pierwszy wybor
O wybdr alternatywny
P o|e|e
M ofe]e
K 0l0
N ®(0O
S olofe
H @)
NS
- -Ny-9
=]
. 5(S(8
oznaczenie katalogowe SSC w W tol + RC LI HEBE
~
WR0200M02P00PC 2 2,00 0,025 1,00 8,91 1 g 1
WR0300MO03P0OPC 3 3,00 0,025 1,50 9,54 1 % 1
(=]
WR0400M04P00PC 4 4,00 0,025 2,00 10,13 1 % 1
2
WR0500M05P00PC 5 5,00 0,025 2,50 12,18 1 § 1
WR0600MO06P00PC 6 6,00 0,025 3,00 14,52 1 % 1
WR0800MO8POOPC 8 8,00 0,025 4,00 17,41 1 % 1

UWAGA: SSC = Numer referencyjny gniazda kieszeni. Odpowiada SSC na uchwycie narzgdziowym.

JIN3Zo01
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Obrobka rowkow i przecinanie ® WGC™

Plytki do obrébki rowkdw WGC e PC Petnym promien Precyzyjnie szlifowane ¢ Calowe

® pierwszy wybor
. O wybdr alternatywny
P o|e|e
M ofofe
K ofo
N [ Jie]
S olofe
H o
NS
- -Ny-9
=i
=N
. 2|22
oznaczenie katalogowe SSC w W tol + RC LI HEBE
g
WR125103P00PC 3 318 0,025 1,59 9,54 1 § 1
g
WR187104P00PC 4 4,76 0,025 2,38 10,13 1 § !
g
WR250106P00PC 6 6,35 0,025 318 14,54 1 § 1
g
WR312108P00PC 8 792 0,025 396 17,40 1 § 1

UWAGA: SSC = Odpowiada SSC w oprawce.

3IN3Z201
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JIN3Zo01

Obrobka rowkow i przecinanie ® WGC™
T

System oznaczen katalogowych ¢ Obrobka rowkow

Kazdy symbol w naszym oznaczeniu katalogowym oznacza specyficzng ceche danego wyrobu.

Skorzystaj z ponizszych kolumn kluczowych i odpowiadajacych im obrazéw, aby fatwo okreslic, ktdre atrybuty maja zastosowanie.

[wee] [s ][ m ]

L

| [ 1616

Nazwa Typ

rodziny narzedzia Typ podparcia

Obrdbka rowkow
i przecinanie
narzgdziami
WIDIA™

S = proste M= Maksymalne
podparcie dla
okreslonej
szeroko$ci rowka i
prostej powierzchni
przytozenia
w przypadku
dowolnych $rednic
przedmiotu
obrabianego

A = Do obrdbki
rowkow czotowych
z uksztattowaniem
do wewnatrz

B = Do obrdbki
rowkow czotowych
z uksztattowaniem
na zewnatrz

E322

Strona Rozmiar chwytu
L = lewe Metryczne =
R = prawe wysokos¢ x szerokosé

w mm; litera informuje
o dtugosci narzedzia
wybranego zgodnie z
norma ISO

WIDIAY

[x] [o2]

Dtugosé

K=125
M =150

Rozmiar
narzedzia gniazda

o] [ o]

Maks.
giebokosc¢ Chtodziwo
rowkow
w milimetrach C = Mozliwosc
doprowadzania
chiodziwa przez
kieszen

widia.com



Obrobka rowkow i przecinanie ® WGC™

System oznaczen katalogowych e Ostrza do przecinania

Kazdy symbol w naszym oznaczeniu katalogowym oznacza specyficzna ceche danego wyrobu.
Skorzystaj z ponizszych kolumn kluczowych i odpowiadajgcych im obrazow, aby fatwo okreslic, ktdre atrybuty maja zastosowanie.

LA [se ] jwee] [ e [ m][r]fos][or][m]

Wytaczak A .
stalowy z Srednica Dugosc Platforma Typ Typ Kierunek Rﬂiz;%a; Mik%ﬁgga Jednostki
doprowadzaniem  wytaczaka ~ Wytaczaka narzedzia podparcia  narzedzia gniaza o . narzedzi
chtodziwa plytki skrawania
Wytaczak stalowy Metryczne = Obrébka E = Mocowanie z M = maksymalne L =lewe 1F w milimetrach M = Metryczne
z mozliwoscig $rednica w mm rowkow i tytu (90°) wsparcie R = prawe 02 1 = Calowe
wewnetrznego Calowe = srednica przecinanie 03
doprowadzania w przyrostach co narzgdziami 04
chiodziwa. 116" WIDIAT™™ 05
06
08
10
symbol mm calowe
K 125 5
M 150 6
Q 180 7
R 200 8
S 250 10
T 300 12

3IN3Z201

widia.com WIDIAw E323



Obrobka rowkow i przecinanie ® WGC™

Oprawki modutowe e System oznaczen katalogowych

Kazdy symbol w naszym oznaczeniu katalogowym oznacza specyficzng ceche danego wyrobu.
Skorzystaj z ponizszych kolumn kluczowych i odpowiadajacych im obrazow, aby fatwo okreslic, ktdre atrybuty maja zastosowanie.

fwee | [m]|[s [t ] =2om J[s]| c |

Nazwa rodziny Modutowe  Typ narzedzia Strona Rozmiar chwytu Rozmiar ostrza Chtodziwo
Obrdbka rowkow S = Mocowanie L = lewe Metryczne = Wysoko$¢ x szeroko$¢ w mm; 50 C = Mozliwosc

i przecinanie narzedziami proste R = prawe litera informuje o dtugosci 65 wewnetrznego

WIDIA™ E = Mocowanie z narzedzia wybranego zgodnie z doprowadzania
tyhu (90°) norma IS0 chtodziwa

JIN3Zo01
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Obrdobka rowkow i przecinanie ¢ WGC"

Oprawki modutowe * System oznaczen katalogowych

Kazdy symbol w naszym oznaczeniu katalogowym oznacza specyficzng ceche danego wyrobu.
Skorzystaj z ponizszych kolumn kluczowych i odpowiadajacych im obrazow, aby fatwo okreslic, ktdre atrybuty maja zastosowanie.

[wee ] [m] fso] [o]fos] [ed £ m [ ¢ ]

. . Maks.
Nazwa rodziny ~ Modutowe oty Strona Rogm|ar gtebokosé Typ podparcia Chtodziwo
ostrza gniazda rowkow

Obrdbka rowkow 50 L = lewe 1B w milimetrach M= Maksymalne podparcie dla okreslonej C = Mozliwosc

i przecinanie narzedziami 65 R = prawe 1F szeroko$ci rowka i prostej powierzchni doprowadzania

WIDIA™ 02 przylozenia w przypadku dowolnych chiodziwa przez kieszen
03 $rednic

3IN3Z201
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Obrobka rowkow i przecinanie ® WGC™

Zintegrowane oprawki WGCSM-NTC e Zintegrowane proste ® Metryczne

7.5°
~—
s { W pa
H1 H
CD ‘
il e °
W
LH
L1
numer zamowieniowy oznaczenie katalogowe SSC CD H1 H B F L1 w LH
prawa
6949415 WGCSMR1616K0208 2 8 16 16 16 16 128 2 23
6949416 WGCSMR2020K0208 2 8 20 20 20 20 128 2 23
6949417 WGCSMR2525M0208 2 8 25 25 25 25 153 2 23
6949418 WGCSMR2020K0310 3 10 20 20 20 20 128 & 26
6949419 WGCSMR2525M0310 S 10 25 25 25 25 153 B 26
6949420 WGCSMR2020K0316 3 16 20 20 20 20 128 3 32
6949442 WGCSMR2525M0316 3 16 25 25 25 25 153 3 32
6949444 WGCSMR2525M0412 4 12 25 25 25 25 153 4 28
6949443 WGCSMR2020K0412 4 28 20 20 20 20 128 4 28
lewa

6949445 WGCSML1616K0208 2 8 16 16 16 16 128 2 23
6949446 WGCSML2020K0208 2 8 20 20 20 20 128 2 23
6949447 WGCSML2525M0208 2 8 25 25 25 25 153 2 23
6949448 WGCSML2020K0310 3 10 20 20 20 20 128 3 10
6949449 WGCSML2525M0310 3 10 25 25 25 25 153 3 26
6949450 WGCSML2020K0316 3 16 20 20 20 20 128 3 32
6949701 WGCSML2525M0316 3 16 25 25 25 25 153 3 32
6949703 WGCSML2525M0412 4 12 25 25 25 25 153 4 28
6949702 WGCSML2020K0412 4 28 20 20 20 20 128 4 28

UWAGA: SSC = Numer referencyjny gniazda kieszeni. Odpowiada SSC na plytce
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Obrobka rowkow i przecinanie ® WGC™

Oprawki zintegrowane WGC e Proste e Metryczne

Hi m(o)'/ M @ H E—_ H2

Fsii@ B

LH
L1

numer zaméwieniowy oznaczenie katalogowe SSC cD H1 H B H2 L1 FS LH CF CS

prawa
6461946 WGCSMR2020K0216 2 16 20 20 20 27 125 19 31 = =
6461948 WGCSMR2525M0216 2 16 25 25 25 32 150 24 31 — —
6461950 WGCSMR2020K0222 2 22 20 20 20 29 125 19 38 — —
6461952 WGCSMR2525M0226 2 26 25 25 25 34 150 24 42 — —
6462003 WGCSMR2020K0316C B 16 20 20 20 29 125 19 37 M8X1 M8Xi1
6462004 WGCSMR2525M0316C 3 16 25 25 25 34 150 24 37 G1/8 G1/8
6462005 WGCSMR2020K0322C 3 22 20 20 20 30 125 19 43 M8X1 M8x1
6462006 WGCSMR2525M0326C 3 26 25 25 25 35 150 24 47 G1/8 G1/8
6462007 WGCSMR2020K0416C 4 16 20 20 20 29 125 18 37 M8X1 M8X1
6462008 WGCSMR2525M0416C 4 16 25 25 25 34 150 23 37 G1/8 G1/8
6462009 WGCSMR2020K0422C 4 22 20 20 20 30 125 18 43 M8X1 M8X1
6462010 WGCSMR2525M0426C 4 26 25 25 25 35 150 23 47 G1/8 G1/8
6462061 WGCSMR3232P0426C 4 26 32 32 32 Y] 170 30 47 G1/8 G1/8
6462062 WGCSMR3232P0432C 4 32 32 32 32 42 170 30 53 G1/8-28 G1/8-28
6462063 WGCSMR2525M0516C 5 16 25 25 25 34 150 23 37 G1/8 G1/8
6462064 WGCSMR2525M0526C 5 26 25 25 25 35 150 23 47 G1/8-28 G1/8-28
6462065 WGCSMR3232P0526C 5 26 32 32 32 42 170 30 47 G1/8 G1/8
6462066 WGCSMR3232P0532C 5 32 32 32 32 42 170 30 53 G1/8 G1/8
6462067 WGCSMR2525M0616C 6 16 25 25 25 34 150 22 37 G1/8 G1/8
6462068 WGCSMR2525M0626C 6 26 25 25 25 35 150 22 47 G1/8-28 G1/8-28
6462069 WGCSMR3232P0626C 6 26 32 32 32 42 170 29 47 G1/8 G1/8
6462070 WGCSMR3232P0632C 6 32 32 32 32 44 170 29 55 G1/8 G1/8
6462071 WGCSMR4040R0640C 6 40 40 40 40 52 200 37 63 G1/8 G1/8
6462072 WGCSMR2525M0826C 8 26 25 25 25 36 150 21 49 G1/8 G1/8
6462073 WGCSMR3232P0826C 8 26 32 32 32 43 170 28 49 G1/8 G1/8
6462074 WGCSMR3232P0832C 8 32 32 32 32 44 170 28 55 G1/8 G1/8
6462075 WGCSMR4040R0840C 8 40 40 40 40 52 200 36 63 G1/8-28 G1/8-28
6462076 WGCSMR3232P1032C 10 32 32 32 32 44 170 28 55 G1/8 G1/8
6462077 WGCSMR4040R1040C 10 40 40 40 40 52 200 36 63 G1/8 G1/8

lewa
6461954 WGCSML2020K0216 2 16 20 20 20 27 125 19 31 — —
6461956 WGCSML2525M0216 2 16 25 25 25 32 150 24 31 — —
6461958 WGCSML2020K0222 2 22 20 20 20 29 125 19 38 = =
6461960 WGCSML2525M0226 2 26 25 25 25 34 150 24 42 — —
6462078 WGCSML2020K0316C 3 16 20 20 20 29 125 19 37 M8X1 M8X1
6462079 WGCSML2525M0316C 3 16 25 25 25 34 150 24 37 G1/8 G1/8 5'
6462080 WGCSML2020K0322C 3 22 20 20 20 30 125 19 43 M8X1 M8X1 ﬁ
6462091 WGCSML2525M0326C 3 26 25 25 25 35 150 24 47 G1/8 G1/8 m
6462092 WGCSML2020K0416C 4 16 20 20 20 29 125 18 37 M8X1 M8X1 m
6462093 WGCSML2525M0416C 4 16 25 25 25 34 150 23 37 G1/8 G1/8
6462094 WGCSML2020K0422C 4 22 20 20 20 30 125 18 43 M8X1 M8X1
6462095 WGCSML2525M0426C 4 26 25 25 25 35 150 23 47 G1/8 G1/8
6462096 WGCSML3232P0426C 4 26 32 32 32 42 170 30 47 G1/8-28 G1/8-28
6462097 WGCSML3232P0432C 4 32 32 32 32 42 170 30 53 G1/8 G1/8
6462098 WGCSML2525M0516C 5 16 25 25 25 34 150 23 37 G1/8-28 G1/8-28
6462099 WGCSML2525M0526C 5 26 25 25 25 35 150 23 47 G1/8 G1/8
6462100 WGCSML3232P0526C 5 26 32 32 32 42 170 30 47 G1/8 G1/8
6462101 WGCSML3232P0532C 5 32 32 32 32 42 170 30 53 G1/8 G1/8
6462102 WGCSML2525M0616C 6 16 25 25 25 34 150 22 37 G1/8 G1/8
6462103 WGCSML2525M0626C 6 26 25 25 25 35 150 22 47 G1/8 G1/8
6462104 WGCSML3232P0626C 6 26 32 32 32 42 170 29 47 G1/8 G1/8
6462105 WGCSML3232P0632C 6 32 32 32 32 44 170 29 55 G1/8 G1/8
6462106 WGCSMLA4040R0640C 6 40 40 40 40 52 200 37 63 G1/8-28 G1/8-28
6462107 WGCSML2525M0826C 8 26 25 25 25 36 150 21 49 G1/8-28 G1/8-28
6462108 WGCSML3232P0826C 8 26 32 32 32 43 170 28 49 G1/8 G1/8
6462109 WGCSML3232P0832C 8 32 32 32 32 44 170 28 55 G1/8-28 G1/8-28
6462110 WGCSML4040R0840C 8 40 40 40 40 52 200 36 63 G1/8 G1/8
6462111 WGCSML3232P1032C 10 32 32 32 32 4 170 28 55 G1/8 G1/8
6462112 WGCSML4040R1040C 10 40 40 40 40 52 200 36 63 G1/8 G1/8

UWAGA: SSC = Numer referencyjny gniazda kieszeni. Odpowiada SSC na plytce
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Obrobka rowkow i przecinanie ® WGC™

WGCSCF e Oprawki zintegrowane ¢ Wzmocniony zacisk przedni ¢ Metryczne

CD
7.5°
,\ I~
/\ N
7 N\
/
@& D max { s
\
H2 H1 N H
N
CsS
L1
tH CF
T W
: P @@ i
o)

numer zamowieniowy oznaczenie katalogowe SSC CD D maks H1 H B H2 L1 FS LH CF
prawa

6765977 WGCSCFR1010K0210 2 10 20 10 10 10 14 125 9 21 =

6765978 WGCSCFR1212K0216 2 16 32 12 12 12 16 125 1 27 —

6765980 WGCSCFR1616K0216 2 16 32 16 16 16 21 125 15 27 —

6766062 WGCSCFR2020K0216 2 16 32 20 20 20 25 125 19 27 —

6765979 WGCSCFR1212K0316C 3 16 32 12 12 12 17 125 11 28 M8X1

6766061 WGCSCFR1616K0316C 3 16 32 16 16 16 18 125 15 28 M8X1

6766063 WGCSCFR2020K0316C 3 16 32 20 20 20 25 125 19 28 M8X1
lewa

6766064 WGCSCFL1010K0210 2 10 20 10 10 10 14 125 9 21 —

6766065 WGCSCFL1212K0216 2 16 32 12 12 12 16 125 1 27 —

6766067 WGCSCFL1616K0216 2 16 32 16 16 16 21 125 15 27 —

6766069 WGCSCFL2020K0216 2 16 32 20 20 20 25 125 19 27 =

6766066 WGCSCFL1212K0316C 3 16 32 12 12 12 17 125 11 28 M8X1

6766068 WGCSCFL1616K0316C 3 16 32 16 16 16 21 125 15 28 M8X1

6766070 WGCSCFL2020K0316C 3 16 32 20 20 20 25 125 19 28 M8xi

UWAGA: SSC = Numer referencyjny gniazda kieszeni. Odpowiada SSC na plytce
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Obrobka rowkow i przecinanie ® WGC™

WGC ¢ Oprawka modutowa e Proste ¢ Z doprowadzaniem chtodziwa e Metryczne

FL 5

L1

Ostrze M50
\ = cs

HA1 @ H
Ostrze M50\
nPrawe
LS
= H3
Fi | - 5
L1
Ostrze M65
\/" cs
—
H1( H
&Y dn o
1w
Ostrze M65\nLewe cs
LS
| rozmiar
numer zamowieniowy oznaczenie katalogowe B H H1 L1 F CS CF LS H3 wkiadki
prawa
6499222 WGCMSR2525M50C 25 25 25 138,75 13,84 G 1/8-28 G1/8-28 109,00 7,00 50
6499223 WGCMSR2525M65C 25 25 25 150,00 13,00 G 1/8-28 G 1/8-28 122,00 — 65
6499224 WGCMSR3232P50C 32 32 32 158,75 20,08 G 1/8-28 G 1/8-28 133,62 — 50
6499225 WGCMSR3232P65C 32 32 32 170,00 20,00 G 1/8-28 G1/8-28 142,00 21,75 65
lewa
6499226 WGCMSL2525M50C 25 25 25 138,75 13,84 G1/8-28 G1/8-28 109,00 7,00 50
6499227 WGCMSL2525M65C 25 25 25 150,00 13,00 G 1/8-28 G 1/8-28 122,00 29,00 65
6499228 WGCMSL3232P50C 32 32 32 158,75 20,08 G 1/8-28 G1/8-28 133,62 = 50
6499229 WGCMSL3232P650 32 32 32 170,00 20,00 G 1/8-28 G1/8-28 142,00 21,75 65
UWAGA: WGCMS..: Z oprawkg prawa nalezy stosowac ostrza prawe.
WGCME.. Z oprawka prawg nalezy stosowac ostrza fewe.
Moment obrotowy dia Sruby ostrza i Sruby zaciskowej M50 wynosi 71-88 funtocali (810 Nm).
Moment obrotowy dia Sruby ostrza i Sruby zaciskowej M65 wynosi 159-177 funtocati (18-20 Nm).
e |
8
Sruba klina Sruba klina moment klucz klucz ]
oznaczenie katalogowe Numer zaméwieniowy Nm cal x funt gwint nasadka oznaczenie katalogowe Numer zaméwieniowy =
MS1160 1099645 7 62 M5 T20 KT20 1022703 m
MS1162 1127019 9 80 M6 T25 KT25 1022725
MS1163 1124104 18 159 M8 T30 KT30L 1099676
MS1273 1020977 4 354 M4 T15 KT15 1022701
MS1490 2263299 17 151 M8 T45 K145 1018227
MS1595 1094300 12 106 M6 T30 KT30 1099676
MS1970 1106668 12 106 M6 T30 KT30 1099676
MS2002 1621087 9 80 M6 T25 KT25 1022725
MS2091 1931147 9 80 M5 25P K25IP 2050113
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Obrobka rowkow i przecinanie ® WGC™

WGC e Oprawka modutowa e Mocowanie trzpieniowe ® Z doprowadzaniem chtodziwa ¢ Metryczne

Ostrze M50
LS

—

= |

H2 4 ‘

Ostrze M50\ | @ H !
nPrawe

L H3 cs CS

H2
Ostrze M65\nLewe
rozmiar
numer zamowieniowy oznaczenie katalogowe B H H1 L L1 LS F CS CF H2 H3 wkiadki
prawa
6498953 WGCMER2525M65C 25 25 25 150,00 138,15 117,00 10,50 G 1/8-28 G1/8-28 54,00 14,00 65
6498954 WGCMER2525M50C 25 25 25 150,25 139,25 125,25 0,98 G 1/8-28 G1/8-28 424 7,00 50
6498955 WGCMER3232P65C 32 32 32 170,00 158,15 137,00 10,50 G1/8-28 G1/8-28 54,00 7,00 65
6498956 WGCMER3232P50C 32 32 32 170,25 159,25 145,25 0,98 G1/8-28 G1/8-28 424 = 50
lewa
6498957 WGCMEL2525M65C 25 25 25 150,00 138,15 117,00 10,50 G1/8-28 G1/8-28 54,00 14,00 65
6498958 WGCMEL2525M50C 25 25 25 150,25 139,25 125,25 0,98 G 1/8-28 G1/8-28 4241 7,00 50
6498959 WGCMEL3232P65C 32 32 32 170,00 158,15 137,00 10,50 G1/8-28 G1/8-28 54,00 7,00 65
6498960 WGCMEL3232P50C 32 32 32 170,25 159,25 145,25 0,98 G1/8-28 G1/8-28 424 = 50
UWAGA: WGCMS..: Z oprawka prawa nalezy stosowac ostrza prawe.
WGCME...: Z oprawka prawg nalezy stosowac ostrza fewe.
Moment abrotowy dia Sruby ostrza i Sruby zaciskowej M50 wynosi 71-88 funtocali (8-10 Nm).
Moment obrotowy dia Sruby ostrza i Sruby zaciskowej M65 wynosi 159-177 funtocati (18-20 Nm).
-
8
N Sruba klina Sruba klina moment klucz klucz
= oznaczenie katalogowe Numer zaméwieniowy Nm cal x funt gwint nasadka oznaczenie katalogowe Numer zaméwieniowy
La] MS1160 1099645 7 62 M5 T20 KT20 1022703
MS1162 1127019 9 80 M6 T25 KT25 1022725
MS1163 1124104 18 159 M8 T30 KT30L 1099676
MS1273 1020977 4 354 M4 T15 KT15 1022701
MS1490 2263299 17 151 M8 T45 KT45 1018227
MS1595 1094300 12 106 M6 T30 KT30 1099676
MS1970 1106668 12 106 M6 T30 KT30 1099676
MS2002 1621087 9 80 M6 T25 KT25 1022725
MS2091 1931147 9 80 M5 25IP K25IP 2050113
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Obrobka rowkow i przecinanie ® WGC™

Wytaczaki zintegrowane WGC

B
F
:

Wersja prawa Wersja prawa

j‘
=
_ _ % _ ( O,q
L1
4[9, -
4 Cb _F
LA,} b
D min
Wersja lewa Wersja lewa
numer zaméwieniowy oznaczenie katalogowe SSC D D min cD F L1 LS
prawa

6948205 A12KWGCEMR0205M 2 12 16 5 9 125 108

6948206 A16MWGCEMR0207M 2 16 20 7 1 150 126

6948207 A20QWGCEMR0207M 2 20 25 7 13 180 149

6948208 A25RWGCEMR0210M 2 25 32 10 17 200 167

6948209 A16MWGCEMRO0307M 3 16 20 7 11 150 126

6948210 A20QWGCEMRO0307M 3 20 25 7 13 180 153

6948361 A25RWGCEMRO0310M 3 25 32 10 17 200 169

6948362 A25RWGCEMR0410M 4 25 32 10 17 200 167

lewa

6948363 A12KWGCEMLO0205M 2 12 16 5 9 125 108

6948364 A16MWGCEMLO0207M 2 16 20 7 11 150 126

6948365 A20QWGCEMLO207M 2 20 25 7 13 180 149

6948366 A25RWGCEMLO0210M 2 25 32 10 17 200 167

6948367 A16MWGCEMLO307M 3 16 20 7 " 150 126

6948368 A20QWGCEML0307M 3 20 25 7 13 180 153

6948369 A25RWGCEMLO310M 3 25 32 10 17 200 169

6948370 A25RWGCEMLO410M 4 25 32 10 17 200 167

UWAGA: SSC = Numer referencyjny gniazda kieszeni. Odpowiada SSC na plytce

3IN3Z201
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Obrobka rowkow i przecinanie ® WGC™

WGC ¢ Dwustronne listwa do przecinania

L1
CD "V_V1¢
=
= Hi
/v
s/
Proste 150°
Proste
L1 |
cD ‘ _
Wzmocnione
Wzmocnione
numer zamowieniowy oznaczenie katalogowe SSC H w w1 H1 L1 B CD
neutralna
6498987 WGCBSN19G1B14 1B 19 14 1,15 15,5 90 1,80 14
6498988 WGCBSN26J1B15 1B 26 14 1,15 215 110 1,80 15
6498989 WGCBSN19G1F16 1F 19 1,6 1,30 15,5 90 1,80 16
6498990 WGCBSN26J1F17 1F 26 1,6 1,30 215 110 1,80 17
6499211 WGCBSN19G0220 2 19 2,0 = 15,5 0 1,65 20
6499212 WGCBSN26J0230 2 26 2,0 — 215 110 1,65 30
6499213 WGCBSN32M0250 2 32 2,0 — 25,1 150 1,65 50
6499214 WGCBSN26J0340 3 26 30 2,40 215 110 2,40 40
6499215 WGCBSN32M0350 3 32 30 2,40 251 150 2,40 50
6499216 WGCBSN26J0440 4 26 40 340 215 110 340 40
6499217 WGCBSN32M0450 4 32 40 3,40 25,1 150 3,40 50
6499218 WGCBSN32M0560 ) 32 50 4,40 25,1 150 4,40 60
6499219 WGCBSN32M0660 6 32 6,0 5,40 251 150 5,40 60
6499220 WGCBSN32M0860 8 32 80 7,00 25,1 150 7,00 60
6499221 WGCBSN52X08120 8 53 80 7,00 453 260 7,00 120
UWAGA: SSC = Numer referencyjny gniazda kieszeni. Odpowiada SSC na plytce
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Obrobka rowkow i przecinanie ® WGC™

WGCM-S-C e Modutowe proste ostrze WGC z doprowadzaniem chtodziwa

Tl I

Ccb
lewa
lewa
rozmiar
numer zamoéwieniowy oznaczenie katalogowe SSC CD FS wkiadki
prawa
6498457 WGCM50R1F12M 1F 12,0 11,00 50
6498458 WGCM50R0212M 2 120 10,88 50
6498459 WGCM50R0216M 2 16,0 10,88 50
6498460 WGCM50R0312MC 3 120 10,43 50
6498861 WGCM50R0322MC 3 220 10,43 50
6498862 WGCM50R0412MC 4 120 993 50
6498863 WGCM50R0422MC 4 220 993 50
6498864 WGCM50R0432MC 4 320 993 50
6498865 WGCM50R0512MC 5 12,0 943 50
6498866 WGCM50R0516MC 5 16,0 943 50
6498867 WGCM50R0526MC 5 26,0 943 50
6498868 WGCM50R0532MC 5 320 9,43 50
6498869 WGCM65R0616MC 6 16,0 9,88 65
6498870 WGCM65R0626MC 6 26,0 9,88 65
6498881 WGCM65R0632MC 6 320 9,88 65
6498882 WGCM65R0816MC 8 16,0 9,00 65
6498883 WGCM65R0826MC 8 26,0 9,00 65
lewa

6498834 WGCM50L1F12M 1F 12,0 11,00 50
6498885 WGCM50L0212M 2 12,0 10,88 50
6498886 WGCM50L0216M 2 16,0 10,88 50
6498887 WGCM50L0312MC 3 120 10,43 50
6498838 WGCM50L0322MC 3 220 10,43 50
6498889 WGCM50L0412MC 4 12,0 993 50
6498890 WGCM50L0422MC 4 22,0 9,93 50
6498891 WGCM50L0432MC 4 320 9,93 50
6498892 WGCMS50L0512MC 5 12,0 943 50
6498893 WGCMS50L0516MC 5 16,0 9,43 50
6498894 WGCMS50L0526MC 5 26,0 943 50
6498895 WGCM50L0532MC 5 320 943 50
6498896 WGCM65L0616MC 6 16,0 9,88 65
6498897 WGCM65L0626MC 6 26,0 9,88 65
6498898 WGCM65L0632MC 6 320 9,88 65
6498899 WGCM65L0816MC 8 16,0 9,00 65
6498900 WGCM65L0826MC 8 26,0 9,00 65

UWAGA: SSC = Numer referencyjny gniazda kieszeni. Odpowiada SSC na plytce
Doprowadzanie chiodziwa przez kieszen dostepne w gniazdach o rozmiarach 3 i wigkszych.

3IN3Z201
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Obrobka rowkow i przecinanie ® WGC™

WGC ¢ Uchwyty do listew e Metryczne

/A0 I | I || Y
H2 [ \ H L HW
| E—— \‘H3¢
L 1 F
B B2
numer zamowieniowy oznaczenie katalogowe HW H B F H2 B2 H3 L

2007826 12251222000 26 20,0 18,0 330 40 38 8 100

2021635 12251222500 32 250 20,0 35,0 50 40 10 125

2008159 12251233200 53 320 25,0 50,0 82 57 30 160

2021723 12251234000 53 40,0 40,0 58,0 82 65 2 160
-
=)
I3
N
m
=
m
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Separator- WGC™

Uchwyt uniwersalny e Srednica preta 76 mm

|
o 9 H2 T
L1 B_|
L
F ——
1 © |
Narzedzie prawe
»
D
Sruba ostrza
numer zamoéwieniowy oznaczenie katalogowe B H H2 F L1 L wspornika $ruba docisku
prawa
3538739 206411 27,00 25,00 56,36 39,78 102,96 150,85 MS1072 MS352
3615306 206443 27,00 32,00 56,36 39,78 102,96 150,85 MS1072 MS1294
UWAGA: Ostrze wspomagajace wymaga uzycia dwdch srub.
Ostrza nalezy zamawiac oddzieinie.
Elementy
w L1 FS lewy zacisk Ostrze wspomagajace prawy zacisk
3.0 57,05 1,27 435137 309111 435136
4.0 57,05 1,84 435106 309105 435103
UWAGA: Wszystkie elementy sg wysylane oddzielnie.
Ostrze L1 Uchwyt L1
Zest. L1

Uchwyt F —

Zest.F | |—

w J — Ostrze FS

3IN3Z201

Zest. L1 = L1 (uchwyt) + L1 (ostrze)
Zest. F = F (uchwyt) + FS (ostrze) + W/2
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Obrobka rowkow i przecinanie ¢ WGC™
T

Zestawy do doprowadzenia chlodziwa bezposrednio na ostrze

Opis elementu
o o
- = = = =
Z = 3 = a a % % = = = =
= I = ) S |€ |z=|z=|8 |8 |g |8
= = = =z =~ 12 = = NS | ]S R I3 1] 1]
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5 = = = o s | = 28| S| |22 go g go g
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Numer zamowieniowy elementu
< 3 © - © ~ 3 =) - ) =) ~
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G =
e . 8
T S
s e

Opis zestawu Numelrli:’;n;owm- Rozmiar chwytu [Cisnienie chiodziwal
Uniwersalny zestaw do X
chiodziwa z elastycznym 6475019 12-40 mm 200 baréw o o o o o o o
1/2-11/2 2901 psi
przewodem 200 mm
Uniwersalny zestaw do X
chiodziwa z elastycznym 6475021 12-40 mm 200 baréw o o o o o o o o
1/2-11/2 2901 psi
przewodem 300 mm
M8x1.0 200 mm obrotowy .
zestaw elastycznych 6475023 12-20 mm 200 baréw o o o °
) . 1/2-3) 2901 psi
przewodow do chiodziwa
M8x1.0 300 mm obrotowy X
zestaw elastycznych 6475025 12-20 mm 200 baréw o o o o
P . 1/2-3/4 2901 psi
przewodow do chiodziwa
G1/8 200 mm obrotowy .
zestaw elastycznych 6475027 2-40mm 200 baréw ° ° ° °
) . 1-1172 2901 psi
przewodow do chiodziwa
G1/8 300 mm obrotowy X
zestaw elastycznych 6475029 25-40 mm 200 baréw o o o o
) . 1-11/ 2901 psi
przewodow do chiodziwa
Uniwersalny zestaw do -
chtodziwa wzmocniony 6145372 2-40 mm 350 baroy! o o o o o o
1-11/2 5076 psi
200 mm
Uniwersalny zestaw do -
chiodziwa wzmocniony 6145373 25-40 mm 350 "a“".’! o o o o o o
200 mm 1-11/2 5076 psi

* Maks. cisnienie do uchwytdw rozmiaru gniazda 02 to 200 bardw/2901 psi.

JIN3Zo01
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Obrobka rowkow i przecinanie ¢ WGC™

Elementy poszczegdlnych zestawow

numer zamowieniowy oznaczenie katalogowe opis
6145374 1-16NPTF-JIC Ztaczka prosta, gwint zewnetrzny 1/16 NPTF z gwintem zewngtrznym JIC
6145375 1-8NPTF-JIC Ztaczka prosta, gwint zewngtrzny 1/8 NPTF z gwintem zewngtrznym JIC
6145378 M8X1.25-JIC Ztaczka prosta, gwint zewngtrzny M8 x 1,25 z gwintem zewngtrznym JIC
6475041 M8X1-Jic Ztaczka prosta, gwint zewngtrzny M8 x 1,0 z gwintem zewngtrznym JIC
6145376 G18-JIC Ztaczka prosta, gwint zewnetrzny G 1/8 z gwintem zewngtrznym JIC
6145377 M10X1.5-JIC Ztaczka prosta, gwint zewngtrzny M10 x 1,5 z gwintem zewngtrznym JIC
6145379 JICM-JICF-ELB kacznik katowy, gwint zewnetrzny JIC z gwintem wewngtrznym JIC
6145380 COOL-HOSE-200-HD Waz cieczy chtodzacej wzmocniony 200 mm z gwintem wewnetrznym JIC na obu koricach
6145381 COOL-HOSE-300-HD Waz cieczy chtodzacej wzmocniony 300 mm z gwintem wewnetrznym JIC na obu koricach
6432549 COOL-HOSE-200-FLEX Elastyczny pleciony waz chlodzacy 200 mm z wewnetrznym gwintem JIC na obu koricach
6432550 COOL-HOSE-300-FLEX Elastyczny pleciony waz chlodzacy 300 mm z wewnetrznym gwintem JIC na obu koricach
475043 M8X1-BAN-JIC-HOSE-200 agit%(cozrzz?lsg&okrgd\ﬁ?z'w cShlodzacy 200 mm z gwintem zewnetrznym M8X1.0 i gwintem wewngtrznym JIC Zawiera (1) $rube obrotowg
GAT5045 18-BAN-JIC-HOSE-200 Elil/séylc(zzr)]); 2:;3?;% \g?fschlodzqcy 200 mm z gwintem zewnetrznym G1/8 i gwintem wewngtrznym JIC Zawiera (1) $rubg obrotowa
6475047 M8X1-BAN-JIC-HOSE-300 Elastyczny pleciony waz do chtodziwa 300 mm, gwint zewngtrzny M8 x 1,0 gwint wewnetrzny JIC. Zawiera (1) $rube obrotowa M8x1.01i (2) podktadki M8
6475049 G18-BAN-JIC-HOSE-300 Elastyczny pleciony waz do chiodziwa 300 mm, gwint zewngtrzny G1/8 gwint wewnetrzny JIC. Zawiera (1) $rube obrotowa G1/8 i (2) podkfadki G1/8

Elementy poszczegolnych zestawow

Pozycje widoczne ponizej nie nalezg do zestawdw chiodziwa widocznych na poprzednich stronach.

numer zaméwieniowy oznaczenie katalogowe opis
6145382 M6X1-JIC Ztaczka prosta, gwint zewngtrzny M6 x 1,0 z gwintem zewngtrznym JIC
6145383 JICM-JICM-STR Ztaczka prosta, gwint zewngtrzny JIC z gwintem zewngtrznym JIC
6145386 G14-G18-RED Ztaczka prosta, gwint zewnetrzny G 1/4 gwintu zewngtrzny G 1/8
6475058 R18-JIC Ztaczka prosta, gwint zewngtrzny 1/8 BSPT z gwintem zewnetrznym JIC
6475059 R14-JIC Ztaczka prosta, gwint zewnetrzny 1/4 BSPT z gwintem zewngtrznym JIC

Czesci zamienne

Zawarte w zestawach; czg$¢ elementdw.

numer zaméwieniowy oznaczenie katalogowe opis
6475051 M8X1-BAN-BOLT Sruba obrotowa, gwint zewngtrzny M8 x 1.0
6475053 G18-BAN-BOLT Sruba obrotowa, gwint zewngtrzny G1/8
6475060 M6-BON-WASHER Podkfadka M6
6475055 M8-BON-WASHER Podkfadka M8
6475061 M10-BON-WASHER Podkfadka M10
6475056 G18-BON-WASHER Podktadka G1/8

widia.com

WIDIAY

3IN3Z201



JIN3Zo01

Obrobka rowkow i przecinanie ¢ WGC™

Wytyczne dotyczace wewnetrznego doprowadzania chtodziwa

1. System WGC moze uzyskac¢ wartosc 350 baréw (5076 psi).
2. Oprawka jest wyposazona w cztery otwory wlotowe.

3. System filtracji jest niezbedny w celu zapewnienia jakosci i uniknigcia blokad oprawki, ktdre maja
wplyw na przeplyw i wydajno$¢ chtodziwa.

4. Obrabiarki bez odpowiedniego systemu filtracji moga wymagac wprowadzenia modyfikacji lub
filtra wbudowanego.

o W przypadku cisnienia >70 baréw [1015 psi] nalezy uzy¢ filtra 10-20 um.
o W przypadku cisnienia <70 baréw [1015 psi] nalezy uzy¢ filtra 50-100 pm.

o Uzycie filtrow doktadnego oczyszczania w zastosowaniach o niskim cisnieniu moga
mie¢ wplyw na predkos¢ przeplywu.

Ztacze 3

<

T Zlqcze \DI
Ztacze 2

Ztacze 1

Specyfikacje dotyczace gwintu przytacza i klucza do przytacza

o s

Maksymalne cisnienie chlodnwa Zalecany moment obrotowy

Ogolne zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

1. Wszystkie ztaczki i mechanizmy bezpieczeristwa musza znajdowac sig na swoich 4. W przypadku przemocowania plytek upewnij sie, ze w gniezdzie nie znajduja sie widry
miejscach przed wykonaniem proby z wewngtrznym doprowadzaniem chtodziwa, aby i/lub zabrudzenia. Sprawdz réwniez plytke i upewnij sie, ze kanat chtodziwa nie jest
uniknac zagrozen dla operatora w przypadku awarii. zablokowany.

2. Do podifgczenia uchwytéw do systemu nalezy uzy¢ odpowiednich instalacji rurowych. 5. W celu zapewnienia prawidtowego funkcjonowania systemu okresowo sprawdzaj stan
Upewnij sie, ze nie przekroczono maksymalnego zalecanego cisnienia instalacji rurowych. wszystkich przewoddw i instalacji rurowych pod katem uszkodzen i zuzycia. Podczas

3. W przypadku koniecznosci stosowania cisnienia >80 baréw [1160 psi] nalezy stopniowo kontroli nalezy rowniez sprawdzic firy.
zwiekszac cisnienie, aby zapewni¢ whasciwe funkcjonowanie mocowania plytek i
szczelnych ziaczy.

Wydajnos¢ wewnetrznego doprowadzania chtodziwa

Zewnetrzne doprowadzenie chodziwa Wewnetrzne doprowadzanie chiodziwa

Wewnetrzne doprowadzanie chtodziwa zapewnia lepsza trwatosé
narzgdzia i formowanie/odprowadzanie widréw w poréwnaniu z
zewngtrznym doprowadzaniem chtodziwa w trudnych warunkach oraz
w przypadku stosowania chtodziwa pod wysokim cinieniem.

Przyktad: tamanie widra podczas frezowania
wgtebnego stali.

Materiat ze stali ST52; 1087 psi 2900 psi
Rozmiar ptytki 6 mm; f = 0,25 mm/obr. (75 bar) (200 bar)

Niskie cisnienie — Jesli wydajnosc jest zagrozona w wyniku niskiego cisnienia chodziwa, zastosuj wewngtrzne doprowadzanie chiodziwa wraz z zewngtrznym doprowadzaniem chiodziwa,
aby zwiekszy¢ jego objetosc.

Zalecenie dla zapewnienia lepszej trwatosci i/lub produktywnosci: Zastosuj chiodziwo pod wysokim cinieniem: zalecane 80-350 bardw.

Zespoty VDI
Wewnetrzne doprowadzanie chiodziwa WGC mozna zastosowac w systemach mocowar VDI w przypadku tradycyjnych i szybkowymiennych pofaczen chiodziwa.
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