TOP DRILL S+™

Wiertta monolityczne z weglika spiekanego 12 x D e TDS+

Wiertta monolityczne z weglika spiekanego TDS+ s3 przeznaczone do hal
produkcyjnych, w ktdrych wymagane jest zastosowanie wiertta o optymalnej
wydajnosci i jakosci otworu wykonywanego w stali, stali nierdzewnej i zeliwie
przy uzyciu jednej uniwersalnej geometrii i gatunku.

Geometria wierzchotka 135°

Niski nacisk z doskonatymi
mozliwo$ciami centrowania

Wiertta TDS+ 12 x D umozliwiajg wiercenie
otworow w stali i zeliwie bez wiertta prowadzacego
dzigki geometrii wierzchotka P 135° i czterem
lysinkom petnej dtugosci

4-tysinkowa konstrukcja na catej
diugosci

Zapewnia stabilno$¢ podczas obrobki
przerywanej przy optymalnej jakosci
otworu

Kat pochylenia linii $rubowej 30° z&¢ ————|
zoptymalizowanym

profilem rowka

Zmniejsza ryzyko zakleszczenia sig
widréw i powaznych awarii

Substrat o gradacji submikronowej

Doskonata odpornos¢ na ziamanie
wiertta

WU20PD

Weglik spiekany o ziarnie submikronowym oraz wielowarstwowa
powtoka TiAIN do obrdbki stali, stali nierdzewnej i zeliwa
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Obrdobka otworow

OPTYMALNA WYDAJNOSC

PRODUKT BRANZA MATERIALY

Wierzchotek P TDS z katem PIERWSZY WYBOR
wierzchotkowym 135° dla

doskonatego centrowania i A ©O) n n

niskiego naporu @
...................................... ‘A
5 W ENERGY WGENERAL W TRANSPORTATION
ZAKRES SREDNIC ENGINEERING WYBOR ALTERNATYWNY
3-20 mm M
ZASTOSOWANIA

PISVYVOROOIDB

WIERCENIE WYJSCIEPOD  STOSPLYT ~ GKEBOKOSC ~ 2ROWK/  WEWNETRZNE MQL ~ KATPOCHYLENIA  CHWYT DIN 6535

KATEM WIERCENIA; ~ 4ELYSINK/ ~ DOPROWADZANIE  (\iNIMALNA ~ LINI WALCOWY
19X WEWNETRZNE ~ CHtODZIWA ILoSé SRUBOWEJ:30° <H6
DOPROWADZANIE -
CHEODZIWA SMARU)
SERIA CHLODZIWO STOSUNEK DLUGOSCI ZAKRES SREDNIC
TDS504 Wewnegtrzne doprowadzanie chtodziwa 12xD 3-20 mm

Rodzaj chwytu

A — Chwyt DIN 6535 HA
(okragty cylindryczny, stopniowanie co 2 mm)
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Obrobka otworow

TDS+ e System oznaczen katalogowych

Kazdy symbol w naszym oznaczeniu katalogowym oznacza specyficzna ceche danego wyrobu.
Skorzystaj z ponizszych kolumn kluczowych i odpowiadajacych im obrazéw, aby fatwo okreslic, ktére atrybuty maja zastosowanie.

[ A

(s | [ 5 |[ o

| o650 | | wuzorp |

Top Drill Typ rowka - Wierzchotek
Spiralne Chfodziwo
5 =2rowki z 0 = Konwencjonalny
wewngtrznym wierzchotek
doprowadzaniem stozkowy
chtodziwa X
1 = Konwencjonalny
wierzchotek
stozkowy z
narozem
fazowanym

MOHOMLO ¥)E0HE0
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Rodzaj

A = Chwyt walcowy,

DIN 6535 -
stopniowanie co
2mm

F =Whistle Notch

2,DIN 6535 -
stopniowanie co
2mm

WIDIAY

Srednica
w jednostkach
metrycznych
03000 = 3,000 mm WIDIA™;
06350 =1/4"=E uniwersainy,

zastosowanie 20 = weglik spiekany do
obrébki $redniodoktadnej,

powlekany PVD,

wiertto
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Wiertta monolityczne z weglika spiekanego ® TOP DRILL S+"

TOP DRILL S+ © 12 x D » TDS504A * Chwyt A

L5
132° D1 | -} > S J D
L4 max
L3 LS
L
Informacje dotyczace maks. wartosci L, L3 i L4 mozna znalez¢ na stronie C29.
® pierwszy wybor
O wybor alternatywny
srednica D1
Gatunek WU20PD
TIAIN
Zamowienie #  Oznaczenie # mm cale L L4 maks L3 L5 LS D o
4173459  TDS504A03000 3,000 1181 93 44 52,0 0,6 36 6 g
4173460  TDS504A03175 3,175 .1250 93 44 52,0 0,7 36 6 (=3
4173461  TDS504A03264 3,264 1285 93 44 53,0 0,7 36 6 E
4173545  TDS504A03455 3,455 1360 93 44 53,0 07 36 6
4173462  TDS504A03500 3,500 1378 93 44 53,0 07 36 6 E
4173546 TDS504A03734 3,734 1470 93 45 54,0 038 36 6 =
4173463  TDS504A03970 3,970 1563 107 56 66,0 08 36 6 g
4173464  TDS504A04000 4,000 1575 107 56 66,0 038 36 6 =
4173465 TDS504A04500 4,500 1772 107 56 67,0 09 36 6
4173466  TDS504A04600 4,600 1811 107 57 68,0 1,0 36 6
4173467  TDS504A04763 4,763 1875 125 69 82,0 1,0 36 6
4173468  TDS504A04800 4,800 .1890 125 69 82,0 1,0 36 6
4173469  TDS504A05000 5,000 .1969 125 70 83,0 1,1 36 6
4173470  TDS504A05100 5,100 .2008 125 70 83,0 1,1 36 6
473471 TDS504A05200 5,200 2047 125 70 83,0 1,1 36 6
4173472 TDS504A05300 5,300 2087 125 71 84,0 1,1 36 6
4173473  TDS504A05410 5,410 22130 125 7 84,0 11 36 6
4173474 TDS504A05500 5,500 .2165 125 71 84,0 1,2 36 6
4173475 TDS504A05558 5,558 .2188 125 7 84,0 1,2 36 6
4173476 TDS504A05600 5,600 2205 125 72 85,0 1,2 36 6
4173477  TDS504A05700 5,700 2244 125 72 85,0 1,2 36 6
4173478  TDS504A05800 5,800 .2283 125 7 85,0 1,2 36 6
4173479  TDS504A06000 6,000 .2362 125 72 86,0 13 36 6
4173480  TDS504A06200 6,200 2441 139 82 97,0 1,3 36 8
4173481  TDS504A06350 6,350 .2500 139 83 98,0 13 36 8
4173482 TDS504A06500 6,500 .2559 139 83 98,0 14 36 8
4173484  TDS504A06600 6,600 2598 139 84 99,0 1,4 36 8
4173485  TDS504A06746 6,746 .2656 139 83 99,0 14 36 8
4173486  TDS504A06800 6,800 .2677 139 83 99,0 14 36 8
4173487  TDS504A06909 6,909 .2720 139 84 100,0 15 36 8
4173488  TDS504A07000 7,000 2756 139 84 100,0 15 36 8
4173489 TDS504A07145 7,145 2813 153 9% 11,0 1,5 36 8
4173490  TDS504A07500 7,500 .2953 153 95 112,0 1,6 36 8
4173491 TDS504A07541 7,541 .2969 153 95 112,0 1,6 36 8
4173492  TDS504A07700 7,700 .3031 153 96 113,0 1,6 36 8
4173493 TDS504A07800 7,800 3071 153 95 113,0 1,7 36 8
4173494  TDS504A07938 7,938 3125 153 96 1140 1,7 36 8
4173495  TDS504A08000 8,000 .3150 153 96 114,0 1,7 36 8
4173496  TDS504A08100 8,100 .3189 185 116 136,0 1,7 40 10
4173497  TDS504A08334 8,334 .3281 185 117 137,0 1,8 40 10
4173498  TDS504A08433 8,433 .3320 185 117 137,0 18 40 10
4173499  TDS504A08500 8,500 .3346 185 117 137,0 18 40 10
4173500  TDS504A08700 8,700 3425 185 118 138,0 19 40 10
4173501 TDS504A08733 8,733 .3438 185 117 138,0 19 40 10
4173502  TDS504A09000 9,000 .3543 185 118 139,0 19 40 10
4173503  TDS504A09100 9,100 .3583 185 118 139,0 1,9 40 10
4173504 TDS504A09129 9,129 .3594 185 118 139,0 19 40 10
4173547  TDS504A09347 9,347 .3680 185 119 140,0 2,0 40 10
4173505 TDS504A09500 9,500 .3740 185 119 140,0 2,0 40 10
4173506  TDS504A09525 9,525 .3750 185 119 140,0 20 40 10
4173507  TDS504A09921 9,921 3906 185 120 142,0 21 40 10
4173508 TDS504A10000 10,000 .3937 185 120 142,0 21 40 10
4173509  TDS504A10200 10,200 4016 218 140 164,0 2,2 45 12
4173510  TDS504A10300 10,300 4055 218 141 165,0 22 45 12
4173511 TDS504A10320 10,320 4063 218 141 165,0 22 45 12
4173512 TDS504A10500 10,500 4134 218 141 165,0 22 45 12
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Wiertta monolityczne z weglika spiekanego ® TOP DRILL S+"

TOP DRILL S+ 12 x D » TDS504A » Chwyt A

(cd.)
L5
132° D1 | - = =
L4 max
L3 LS
Informacje dotyczace maks. wartosci L, L3 i L4 mozna znalez¢ na stronie C29.
® pierwszy wybor
O wybor alternatywny
srednica D1
Gatunek WU20PD
TIAIN
Zamowienie #  Oznaczenie # mm cale L L4 maks L3 L5 LS D
4173513  TDS504A10716 10,716 4219 218 142 166,0 23 45 12
4173514 TDS504A10800 10,800 4252 218 141 166,0 23 45 12
4173515 TDS504A11000 11,000 4331 218 142 167,0 2/4 45 12
4173516 TDS504A11113 11,113 4375 218 142 167,0 24 45 12
4173517  TDS504A11500 11,500 4528 218 143 168,0 25 45 12
4173518  TDS504A11800 11,800 4646 218 143 169,0 25 45 12
4173519  TDS504A12000 12,000 A724 218 144 170,0 2,6 45 12
4173520  TDS504A12100 12,100 4764 246 164 192,0 2,6 45 14
4148906  TDS504A12500 12,500 4921 246 165 193,0 2,7 45 14
4173522 TDS504A12700 12,700 .5000 246 166 194,0 27 45 14
4173523  TDS504A13000 13,000 5118 246 166 195,0 28 45 14
4173524 TDS504A13100 13,100 5157 246 166 195,0 28 45 14
4173525 TDS504A13500 13,500 5315 246 167 196,0 29 45 14
4173526  TDS504A14000 14,000 5512 246 168 198,0 3,0 45 14
4173527  TDS504A14100 14,100 5551 217 188 220,0 3,0 48 16
4173528  TDS504A14288 14,288 5625 277 188 220,0 31 48 16
4173529  TDS504A14500 14,500 .5709 217 189 2210 3,1 48 16
4173530  TDS504A14684 14,684 5781 277 190 222,0 32 48 16
4173531  TDS504A15000 15,000 .5906 277 190 223,0 32 48 16
4173533  TDS504A15875 15,875 .6250 277 192 225,0 34 48 16
4173534  TDS504A16000 16,000 6299 217 192 226,0 34 48 16
4173535  TDS504A16500 16,500 6496 305 213 249,0 36 48 18
4173536  TDS504A17000 17,000 6693 305 214 250,0 37 48 18
4173537  TDS504A17463 17,463 .6875 305 215 252,0 38 48 18
4173538  TDS504A17500 17,500 .6890 305 215 252,0 38 48 18
4173539  TDS504A18000 18,000 .7087 305 216 253,0 39 48 18
4173541 TDS504A19000 19,000 7480 334 238 278,0 41 50 20
4173543 TDS504A19500 19,500 7677 334 239 280,0 42 50 20
4173544  TDS504A20000 20,000 7874 334 240 281,0 43 50 20
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Wiertta monolityczne z weglika spiekanego ® TOP DRILL S+"

Parametry skrawania ¢ Seria TDS+ ¢ WU20PD™ ¢ Wewnetrzne doprowadzanie chiodziwa e Metryczne

Predkosé skrawania — vc
Zalecana wartos¢ predkosci posuwu w zaleznosci od $rednicy (f)
Zakres predkosci skrawania — m/min
Grupa Srednica narzgdzia
materiatowa min. - maks. (mm) 30 40 6,0 80 10,0 120 16,0 200
0 80 = 160 mm/obr. 0,06-0,12 0,07-0,14 0,09-0,19 0,11-0,22 0,13-0,26 0,15-0,30 0,19-0,36 0,24-0,46
1 70 - 140 mm/obr. 0,07-0,14 0,08-0,16 0,11-0,22 0,13-0,26 0,15-0,31 0,18-0,35 0,22-0,42 0,28-0,54
2 90 = 140 mm/obr. 0,07-0,14 0,08-0,16 0,12-0,22 0,14-0,26 0,17-0,31 0,20-0,35 0,24-0,42 0,31-0,63
3 60 - 100 mm/obr. 0,08-0,15 0,09-0,17 0,13-0,23 0,15-0,28 0,19-0,33 0,22-0,38 0,26-0,47 0,34-0,59
4 50 = 100 mm/obr. 0,07-0,15 0,08-0,17 0,12-0,23 0,14-0,28 0,17-0,33 0,19-0,38 0,23-047 0,29-0,59
5 50 - 80 mm/obr. 0,08-0,13 0,10-0,15 0,12-0,19 0,16-0,24 0,20-0,27 0,24-0,30 0,28-0,38 0,32-0,44
6 40 = 70 mm/obr. 0,05-0,08 0,06-0,10 0,08-0,14 0,10-0,18 0,13-0,22 0,14-0,24 0,18-0,32 0,23-0,41
1 30 = 50 mm/obr. 0,04-0,07 0,05-0,09 0,08-0,11 0,09-0,12 0,10-0,14 0,12-0,16 0,14-0,18 0,16-0,20
2 40 - 60 mm/obr. 0,04-0,08 0,06-0,10 0,08-0,12 0,09-0,14 0,10-0,16 0,12-0,18 0,14-0,20 0,16-0,22
3 30 - 50 mm/obr. 0,04-0,07 0,05-0,09 0,08-0,11 0,09-0,12 0,10-0,14 0,12-0,16 0,14-0,18 0,16-0,20
1 80 = 170 mm/obr. 0,11-0,22 0,12-0,24 0,16-0,31 0,20-0,38 0,23-0,44 0,25-0,49 0,31-0,60 0,38-0,74
2 80 - 140 mm/obr. 0,12-0,16 0,13-0,19 0,16-0,25 0,20-0,31 0,23-0,36 0,25-0,40 0,31-0,48 0,38-0,60
3 80 = 130 mm/obr. 0,08-0,17 0,09-0,19 0,12-0,25 0,14-0,30 0,17-0,35 0,19-0,40 0,24-0,48 0,30-0,60 =
1 90 = 315 mm/obr. 0,08-0,14 0,10-0,16 0,12-0,20 0,16-0,24 0,20-0,28 0,24-0,32 0,28-0,40 0,32-0,48 w
2 90 - 270 mm/obr. 0,08-0,16 0,10-0,20 0,12-0,24 0,16-0,28 0,20-0,32 0,24-0,36 0,28-0,44 0,32-0,62 :‘cu,.
3 90 - 270 mm/obr. 0,12-0,14 0,13-0,16 0,14-0,20 0,16-0,24 0,20-0,28 0,24-0,32 0,28-0,40 0,32-0,44 2
4 90 - 180 mm/obr. 0,08-0,16 0,01-0,20 0,12-0,24 0,16-0,28 0,20-0,32 0,24-0,36 0,28-0,40 0,32-0,48 ;
1 10 = 30 mm/obr. 0,03-0,06 0,04-0,08 0,06-0,10 0,08-0,12 0,09-0,13 0,10-0,14 0,12-0,16 0,14-0,18 S
2 10 - 25 mm/obr. 0,02-0,04 0,03-0,06 0,05-0,08 0,07-0,10 0,08-0,11 0,09-0,12 0,10-0,14 0,11-0,16 g
3 10 = 30 mm/obr. 0,02-0,04 0,02-0,05 0,04-0,07 0,06-0,09 0,07-0,10 0,08-0,11 0,09-0,13 0,10-0,15 =
4 10 - 40 mm/obr. 0,02-0,04 0,03-0,06 0,05-0,08 0,07-0,10 0,08-0,11 0,09-0,12 0,10-0,14 0,11-0,16 g
Metryczne
tolerancja
nominalne zakres rozmiarow D1 tolerancja m7 D tolerancja hé
>3-6 0,004/0,016 0,000/-0,008
>6-10 0,006/0,021 0,000/-0,009
>10-18 0,007/0,025 0,000/-0,011
>18-25,4 0,008/0,029 0,000/-0,013
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