TOP DRILL M1™

Uniwersalne wiertto modutowe e TDM1

Wiertto modutowe TDM1 jest przeznaczone dla klientdw poszukujacych tatwego
w uzyciu systemu zdolnego do pracy z roznymi materiatami przy geometrii
jednopunktowej oraz korpusie narzedzia z szybkowymiennym mechanizmem
zaciskania przedniego.

Geometria wierzchotka ————
stozkowego 140°

Niski nacisk z doskonatymi
mozliwo$ciami centrowania

Wiertto modutowe TDM1 zostato zaprojektowane
z mechanizmem blokowania przedniego, geometrig
wierzchotka UP i odporng na zuzycie powtoka
PVD zapewniajacg statg jakosSc¢ otworu.

System blokowania przedniego ————
tatwa zmiana i zastosowanie

Zmienna konstrukcja rowka ——8—|

Dobra stabilnosc i tatwe
odprowadzanie wiréw i

Substrat o gradacji submikronowej ———

Dhuzsza eksploatacia i doskonata
odporno$¢ na ztamania wiertta

WU25PD

Weglik spiekany o ziarnie submikronowym oraz wielowarstwowa
powtoka

TiAIN do obrabki stali, stali nierdzewnej i zeliwa
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Obrdobka otworow

WSZECHSTRONNOSCG WYNIKAJAC Z MODULOWOSCI

PRODUKT

TDM1 to przednie wiertto
zaciskowe z uniwersalng
geometrig wierzchotka i gatunkiem
odpowiednim do materiatdw PMK.

ZAKRES SREDNIC

8-25,99 mm

BRANZA
ON
WENERGY WGENERAL W TRANSPORTATION

ENGINEERING

MATERIALY

PIERWSZY WYBOR

WYBOR ALTERNATYWNY

ZAKRES SREDNIC

7,94-25,99 mm

Rodzaj chwytu

ZASTOSOWANIA
WIERCENIE WEWNETRZNE 2 ROWKI/2 £YSINK/
DOPROWADZANIE WEWNETRZNE
CHEODZIWA DOPROWADZANIE
CHLODZIWA
KORPUSY STALOWE
CHLODZIWO STOSUNEK DLUGOSCI
Wewnetrzne doprowadzanie chtodziwa 3xD
Wewnegtrzne doprowadzanie chtodziwa 5xD
Wewnegtrzne doprowadzanie chtodziwa 8xD

Chwyt SCF do narzedzi metrycznych

widia.com

7,94-25,99 mm
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Obrobka otworow

Plytki TDM1 Inserts e System oznaczen katalogowych

Kazdy symbol w naszym oznaczeniu katalogowym oznacza specyficzna ceche danego wyrobu.
Skorzystaj z ponizszych kolumn kluczowych i odpowiadajacych im obrazéw, aby fatwo okreslic, ktére atrybuty maja zastosowanie.

DM 2599 UPM [ WU25PD ]

Top Drill Modular Srednica ptytki Geometria ptytki Gatunek
25,99mm PK = stal i zeliwo WIDIA™;
Uniwersalne,
Zastosowanie 25 = weglik spiekany odporny na zuzycie,
powlekany PVD,
plytka wiertta modutowego

MOHOMLO ¥)E0HE0

Korpusy TDM1 e System oznaczen katalogowych

Kazdy symbol w naszym oznaczeniu katalogowym oznacza specyficzng ceche danego wyrobu.
Skorzystaj z ponizszych kolumn kluczowych i odpowiadajacych im obrazow, aby fatwo okreslic, ktdre atrybuty maja zastosowanie.

TDM 250 Re | [ scr || 25M |

Top Drill Modular Srednica korpusu Stosunek L/D Rodzaj chwytu Srednica chwytu
wiertta
25mm 8xD Chwyty walcowe z 25mm
kotnierzem
ze spfaszczeniem
(chwyt SCF)
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Wiertta modutowe e Seria TOP DRILL™
S

TOP DRILL M1 e 3 x D e Chwyt kotnierzowy ¢ Metryczne

L3

L4 max

]
;@

Ls— |—
L1 ‘ LS
|
L
numer zamowieniowy oznaczenie katalogowe D1 D1 maks D L L1 L3 L4 maks L5 LS SSC
3850904 TDMOBOR3SCF12M 7,94 8,49 12 86 “ 35 26 15 45 w10
3850906 TDMO085R3SCF12M 8,50 8,99 12 88 43 37 27 1,6 45 W11
3850908 TDMO90R3SCF12M 9,00 9,49 12 90 45 39 29 17 45 W12
3850910 TDMO095R3SCF12M 9,50 9,99 12 92 47 4 30 1,8 45 W13
3850912 TDM100R3SCF16M 10,00 10,49 16 97 49 43 32 19 48 W14
3850924 TDM105R3SCF16M 10,50 10,99 16 99 51 45 33 2,0 48 W15
3850926 TDM110R3SCF16M 11,00 11,49 16 101 53 47 35 2,1 48 W16
3850928 TDM115R3SCF16M 11,50 11,99 16 103 55 49 36 22 48 w17 o
3850930 TDM120R3SCF16M 12,00 12,49 16 106 58 52 38 23 48 W18 =
3850932 TDM125R3SCF16M 12,50 12,99 16 108 60 54 39 24 48 w19 Si
3850034 TDM130R3SCF16M 13,00 13,49 16 110 62 56 4 25 48 w20 =
3850936 TDM135R3SCF16M 13,50 13,99 16 112 64 58 42 26 48 w21 o
3850938 TDM140R3SCF16M 14,00 14,49 16 114 66 60 4 27 48 w22 g
3850940 TDM145R3SCF16M 14,50 14,99 16 116 68 62 45 28 48 w23 S
3850942 TDM150R3SCF20M 15,00 15,99 20 122 72 66 48 28 50 w24 3.
3850944 TDM160R3SCF20M 16,00 16,99 20 126 76 70 51 30 50 W25 =
3850946 TDM170R3SCF20M 17,00 17,99 20 131 81 75 54 32 50 W26
3850948 TDM180R3SCF25M 18,00 18,99 25 14 85 79 57 34 56 w27
3850950 TDM190R3SCF25M 19,00 19,99 25 144 89 83 60 36 56 W28
3850952 TDM200R3SCF25M 20,00 20,99 25 149 93 87 63 38 56 W29
3992070 TDM210R3SCF25M 21,00 21,99 25 153 97 91 66 37 56 W30
3992071 TDM220R3SCF25M 22,00 22,99 25 158 102 96 69 39 56 W31
3992072 TDM230R3SCF25M 23,00 23,99 25 162 106 100 72 41 56 W32
3992483 TDM240R3SCF25M 24,00 24,99 25 166 110 104 75 42 56 W33
3992484 TDM250R3SCF25M 25,00 25,99 25 170 114 108 78 44 56 W34

UWAGA: SSC = Numer referencyjny gniazda kieszeni. Odpowiada SSC na ptytce.
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Wiertta modutowe ¢ Seria TOP DRILL™
S

TOP DRILL M1™ ¢ 5 x D e Chwyt kotnierzowy ¢ Metryczne

L3
L4 max |
4 L
D1 - ﬁd T %ﬂ - |bp
f
.15
L1 LS
L

numer zamowieniowy oznaczenie katalogowe D1 D1 maks D L L1 L3 L4 maks L5 LS SSC

3850905 TDMO08OR5SCF12M 794 8,49 12 104 59 53 43 15 45 W10

3850907 TDMO085R5SCF12M 8,50 8,99 12 107 62 56 45 1,6 45 W11

3850909 TDMO90R5SCF12M 9,00 9,49 12 110 65 59 48 17 45 W12

3850911 TDMO095R5SCF12M 9,50 9,99 12 114 69 63 50 1,8 45 W13

3850923 TDM100R5SCF16M 10,00 10,49 16 120 72 66 53 19 48 W14

3850925 TDM105R5SCF16M 10,50 10,99 16 123 75 69 55 2,0 48 W15

3850927 TDM110R5SCF16M 11,00 11,49 16 126 78 72 58 2,1 48 W16

o 3850929 TDM115R5SCF16M 11,50 11,99 16 129 81 75 60 22 48 w17
= 3850931 TDM120R5SCF16M 12,00 12,49 16 132 84 78 63 23 48 W18
= 3850933 TDM125R5SCF16M 12,50 12,99 16 135 87 81 65 24 48 w19
= 3850035 TDM130R5SCF16M 13,00 13,49 16 138 90 84 68 25 48 w20
o 3850937 TDM135R5SCF16M 13,50 13,99 16 142 94 88 70 26 48 w21
g 3850939 TDM140R5SCF16M 14,00 14,49 16 145 97 91 73 27 48 w22
S 3850941 TDM145R5SCF16M 14,50 14,99 16 148 100 9% 75 28 48 W23
3 3850943 TDM150R5SCF20M 15,00 15,99 20 156 106 100 80 28 50 w24
= 3850945 TDM160R5SCF20M 16,00 16,99 20 162 112 106 85 30 50 W25
3850947 TDM170R5SCF20M 17,00 17,99 20 169 119 13 90 32 50 W26

3850949 TDM180R5SCF25M 18,00 18,99 25 181 125 119 95 34 56 w27

3850951 TDM190R5SCF25M 19,00 19,99 25 187 131 125 100 36 56 W28

3850953 TDM200R5SCF25M 20,00 20,99 25 193 137 131 105 38 56 W29

3992485 TDM210R5SCF25M 21,00 21,99 25 200 144 138 110 37 56 W30

3992486 TDM220R5SCF25M 22,00 22,99 25 206 150 144 115 39 56 W31

3992487 TDM230R5SCF25M 23,00 23,99 25 212 156 150 120 41 56 W32

3992488 TDM240R5SCF25M 24,00 24,99 25 218 162 156 125 42 56 W33

3992489 TDM250R5SCF25M 25,00 25,99 25 225 169 163 130 44 56 W34

UWAGA: SSC = Numer referencyjny gniazda kieszeni. Odpowiada SSC na ptytce.
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Wiertta modutowe ¢ Seria TOP DRILL™
S

TOP DRILL M1™ ¢ 8 x D e Chwyt kotnierzowy ¢ Metryczne

L3
L4 max |
| |
b @L ﬂ: D
||~ L5
L1 LS
L
numer zamowieniowy oznaczenie katalogowe D1 D1 maks D L L1 L3 L4 maks L5 LS SSC
3992141 TDMO8OR8SCF12M 7,94 8,49 12 129 84 79 68 14 45 w10
3992142 TDMO85R8SCF12M 8,50 8,99 12 134 89 83 72 15 45 Wit
3992213 TDMO90R8SCF12M 9,00 9,49 12 138 93 88 76 16 45 w12
3992214 TDMO95R8SCF12M 9,50 9,99 12 144 99 93 80 1,7 45 w13
3992215 TDM100R8SCF16M 10,00 10,49 16 151 103 98 84 18 43 w14
3992216 TDM105R8SCF16M 10,50 10,99 16 156 108 102 88 19 48 W15
3992217 TDM110R8SCF16M 11,00 11,49 16 160 112 107 92 2,0 48 W16
3992218 TDM115R8SCF16M 11,50 11,99 16 165 117 11 % 2,1 48 w17
3992219 TDM120R8SCF16M 12,00 12,49 16 169 121 116 100 2,1 43 w18
3992220 TDM125R8SCF16M 12,50 12,99 16 174 126 120 104 22 48 w19 o
3992221 TDM130R8SCF16M 13,00 13,49 16 178 130 125 108 23 48 w20 =
3992222 TDM135R8SCF16M 13,50 13,99 16 184 136 130 112 24 48 w21 Si
3992223 TDM140R8SCF16M 14,00 14,49 16 188 140 135 116 25 48 w22 ]
3992224 TDM145R8SCF16M 14,50 14,99 16 193 145 139 120 26 48 w23 o
3992225 TDM150R8SCF20M 15,00 15,99 20 204 154 148 128 27 50 w24 E
3992226 TDM160R8SCF20M 16,00 16,99 20 213 163 157 136 28 50 W25 S
3992227 TDM170R8SCF20M 17,00 17,99 20 223 173 167 144 3,0 50 W26 3
3992228 TDM180R8SCF25M 18,00 18,99 25 238 182 176 152 29 56 w27 =
3992229 TDM190R8SCF25M 19,00 19,99 25 247 191 185 160 34 56 w28
3992230 TDM200R8SCF25M 20,00 20,99 25 256 200 194 168 36 56 W29
3992231 TDM210R8SCF25M 21,00 21,99 25 266 210 204 176 37 56 W30
3992232 TDM220R8SCF25M 22,00 22,99 25 275 219 213 184 39 56 W31
3992233 TDM230R8SCF25M 23,00 23,99 25 284 228 222 192 41 56 W32
3992234 TDM240R8SCF25M 24,00 24,99 25 293 237 231 200 42 56 W33
3992235 TDM250R8SCF25M 25,00 25,99 25 303 247 241 208 44 56 W34

UWAGA: SSC = Numer referencyjny gniazda kieszeni. Odpowiada SSC na ptytce.
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Wiertta modutowe ¢ Seria TOP DRILL™

TOP DRILL M1™ e Plytki  UP

D1

140°

C78

® pierwszy wyhor
O wybdr alternatywny
Gatunek WU25PD
TIAIN
Zamowienie #  Oznaczenie # D1 §SC
3850959 TDM0794UPM 7,94 W10
3848984  TDMO080OUPM 8,00 W10
3848985  TDMO0810UPM 8,10 w10
3850960 TDM0816UPM 8,16 W10
3850961 TDM0820UPM 8,20 W10
3848986  TDM0830UPM 8,30 W10
3850962 TDMO833UPM 8,33 W10
3848987  TDMO0840UPM 8,40 W10
3850963 TDMO0843UPM 8,43 W10
3848988  TDM0850UPM 8,50 W11
3848989 TDM086OUPM 8,60 Wii
3850964 TDM0861UPM 8,61 W11
3848990  TDMO0870UPM 8,70 Wit
3850965 TDMO0873UPM 8,73 W11
3848991  TDM08BOUPM 8,80 W11
3850966  TDM0884UPM 8,84 W11
3848992 TDM0890UPM 8,90 Wit
3849043  TDMO0900UPM 9,00 W12
3850967 TDMO0909UPM 9,09 wi2
3849044  TDM0910UPM 9,10 W12
3850968 TDM0913UPM 9,13 W12
3849045 TDM0920UPM 9,20 W12
3849046 TDMO0930UPM 9,30 W12
3850969  TDM0935UPM 9,35 W12
3849047  TDMO0940UPM 9,40 W12
3849048  TDM0950UPM 9,50 W13
3850970 TDM0953UPM 9,53 W13
3850971 TDM0956UPM 9,56 W13
3850972  TDMO0958UPM 9,58 W13
3849049  TDMO0960UPM 9,60 W13
3850973  TDM0970UPM 9,70 W13
3850974  TDM0980UPM 9,80 W13
3849050 TDMO990UPM 9,90 W13
3850975  TDMO0992UPM 9,92 W13
3849051  TDM1000UPM 10,00 wi4
3850976  TDM1002UPM 10,02 W14
3850977 TDM1008UPM 10,08 Wi4
3849052 TDM1010UPM 10,10 W14
3849053 TDM1020UPM 10,20 Wi4
3850078  TDM1026UPM 10,26 W14
3849054 TDM1030UPM 10,30 W14
3850979  TDM1032UPM 10,32 W14
3849055 TDM1040UPM 10,40 Wi4
3850980 TDM1049UPM 10,49 W14
3849056  TDM1050UPM 10,50 W15
3849057  TDM1060UPM 10,60 W15
3849058 TDM1070UPM 10,70 W15
3850981  TDM1072UPM 10,72 W15
3849059 TDM1080UPM 10,80 W15
3849060  TDM1090UPM 10,90 W15
3849061  TDM1100UPM 11,00 W16
3849062 TDM1110UPM 11,10 W16
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Wiertta modutowe e Seria TOP DRILL™

TOP DRILL M1™ e Plytki  UP

(cd.)
D1 140°
® pierwszy wyhor
O wybdr alternatywny
Gatunek WU25PD
TIAIN
o
Zamowienie # Oznaczenie # D1 SSC ?6
3850982 TDM1111UPM 11,11 W16 8'
3849063  TDM1120UPM 11,20 W16 ;
3849064 TDM1130UPM 11,30 W16 =)
3849065  TDM1140UPM 11,40 W16 g
3849066 TDM1150UPM 11,50 W17 g
3850983 TDM1151UPM 11,51 W17 (=3
3849067 TDM1160UPM 11,60 w17 =
3850984  TDM1161UPM 11,61 wi7
3849068 TDM1170UPM 11,70 W17
3849069 TDM1180UPM 11,80 W17
3849070 TDM1190UPM 11,90 w17
3850985 TDM1191UPM 11,91 W17
3849071  TDM1200UPM 12,00 W18
3849072 TDM1210UPM 12,10 W18
3849073 TDM1220UPM 12,20 W18
3850986  TDM1230UPM 12,30 W18
3849074 TDM1240UPM 12,40 W18
3850987  TDM1247UPM 12,47 W18
3849075 TDM1250UPM 12,50 w19
3849076  TDM1260UPM 12,60 w19
3850988 TDM1270UPM 12,70 W19
3849077  TDM1280UPM 12,80 W19
3850989 TDM1290UPM 12,90 W19
3849078  TDM1300UPM 13,00 W20
3850990 TDM1310UPM 13,10 W20
3849079  TDM1320UPM 13,20 W20
3849080 TDM1330UPM 13,30 W20
3849081  TDM1340UPM 13,40 W20
3850991 TDM1349UPM 13,49 W20
3849082  TDM1350UPM 13,50 W21
3849083 TDM1360UPM 13,60 W21
3849084 TDM1370UPM 13,70 W21
3849085 TDM1380UPM 13,80 w21
3850992 TDM1389UPM 13,89 W21
3850993  TDM1390UPM 13,90 w21
3849086 TDM1400UPM 14,00 w22
3849087 TDM1410UPM 14,10 W22
3849088 TDM1420UPM 14,20 W22
3850994 TDM1429UPM 14,29 w22
3849089  TDM1430UPM 14,30 w22
3849090 TDM1440UPM 14,40 W22
3849091 TDM1450UPM 14,50 W23
3849092 TDM1460UPM 14,60 w23
3850995 TDM1467UPM 14,67 W23
3850996 TDM1468UPM 14,68 w23
3849093  TDM1470UPM 14,70 W23
3849094 TDM1480UPM 14,80 w23
3849095 TDM1490UPM 14,90 W23
3849096 TDM1500UPM 15,00 W24
3850997  TDM1508UPM 15,08 W24
3849097  TDM1510UPM 15,10 w24
3849098  TDM1520UPM 15,20 w24

widia.com WI DIAw C79



MQYOMLO YX0Hg0

Wiertta modutowe ¢ Seria TOP DRILL™

TOP DRILL M1™ e Plytki  UP

(cd,)

D1

140°

C80

® pierwszy wyhor
O wybdr alternatywny
Gatunek WU25PD
TIAIN
Zamowienie #  Oznaczenie # D1 SSC
3849099 TDM1530UPM 15,30 W24
3849100  TDM1540UPM 15,40 W24
3850998 TDM1548UPM 15,48 w24
3849101 TDM1550UPM 15,50 W24
3849102 TDM1560UPM 15,60 W24
3849103  TDM1570UPM 15,70 W24
3849104 TDM1580UPM 15,80 W24
3850999  TDM1588UPM 15,88 W24
3849105 TDM1600UPM 16,00 W25
3851000  TDM1603UPM 16,03 W25
3851001  TDM1608UPM 16,08 W25
3849106  TDM1610UPM 16,10 W25
4010625 TDM1618UPM 16,18 W25
3849107 TDM1620UPM 16,20 W25
3851002 TDM1627UPM 16,27 W25
3849108  TDM1630UPM 16,30 W25
3849109 TDM1640UPM 16,40 W25
3849110  TDM1650UPM 16,50 W25
3849111 TDM1660UPM 16,60 W25
3851003  TDM1667UPM 16,67 W25
3849112  TDM1670UPM 16,70 W25
3849113  TDM1680UPM 16,80 W25
3851004 TDM1687UPM 16,87 W25
3849114 TDM1690UPM 16,90 W25
3849119  TDM1700UPM 17,00 W26
3851005 TDM1707UPM 17,07 W26
3849120 TDM1710UPM 17,10 W26
3849121 TDM1720UPM 17,20 W26
3849122  TDM1730UPM 17,30 W26
3849193  TDM1740UPM 17,40 W26
3851006 TDM1746UPM 17,46 W26
3849194  TDM1750UPM 17,50 W26
3849195 TDM1760UPM 17,60 W26
3849196 TDM1770UPM 17,70 W26
3849197  TDM1780UPM 17,80 W26
3851007  TDM1786UPM 17,86 W26
3849198  TDM1790UPM 17,90 W26
3849199  TDM1800UPM 18,00 W27
3849200 TDM1810UPM 18,10 w27
3849201 TDM1820UPM 18,20 w27
3851008 TDM1826UPM 18,26 W27
3849202 TDM1830UPM 18,30 W27
3849203 TDM1840UPM 18,40 w27
3849204  TDM1850UPM 18,50 W27
3849205 TDM1860UPM 18,60 w27
3851009  TDM1865UPM 18,65 w27
3849206 TDM1870UPM 18,70 W27
3849207  TDM1880UPM 18,80 W27
3849208 TDM1890UPM 18,90 w27
3849209  TDM1900UPM 19,00 W28
3851010 TDM1905UPM 19,05 w28
3849210  TDM1910UPM 19,10 w28

WIDIAY
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Wiertta modutowe e Seria TOP DRILL™

TOP DRILL M1™ e Plytki  UP

(cd.)
D1 140°
® pierwszy wyhor
O wybdr alternatywny
Gatunek WU25PD
TiAIN
T . o
Zamdwienie #  Oznaczenie # D1 SSC =}
3849211  TDM1920UPM 19,20 w28 3
3851011 TDM1923UPM 19,23 w28 %
3851012  TDM1925UPM 19,25 w28
3851013 TDM1928UPM 19,28 W28 E
3849212  TDM1930UPM 19,30 w28 S
3851014 TDM1935UPM 19,35 w28 =l
3849213  TDM1940UPM 19,40 w28 =
3851015 TDM1945UPM 19,45 W28
3849214  TDM1950UPM 19,50 w28
3849215 TDM1960UPM 19,60 W28
3849216  TDM1970UPM 19,70 w28
3849217 TDM1980UPM 19,80 W28
3851016  TDM1984UPM 19,84 w28
3849218 TDM1990UPM 19,90 w28
3849219  TDM2000UPM 20,00 W29
3849220  TDM2010UPM 20,10 W29
3849221  TDM2020UPM 20,20 W29
3851017 TDM2024UPM 20,24 W29
3849222  TDM2030UPM 20,30 W29
3849223  TDM2040UPM 20,40 W29
3849224  TDM2050UPM 20,50 W29
3849225  TDM2060UPM 20,60 W29
3851018  TDM2064UPM 20,64 w29
3849226 TDM2070UPM 20,70 W29
3849227  TDM2080UPM 20,80 W29
3849228  TDM2090UPM 20,90 W29
3849229  TDM2099UPM 20,99 w29
4003225 TDM2100UPM 21,00 W30
4003203 TDM2144UPM 21,44 W30
3969291 TDM2150UPM 21,50 W30
4003226  TDM2200UPM 22,00 W31
4003204  TDM2223UPM 22,23 W31
4003205 TDM2245UPM 22,45 W31
4003227 TDM2250UPM 22,50 W31
4003228  TDM2300UPM 23,00 w32
4003229  TDM2350UPM 23,50 W32
4003206  TDM2381UPM 23,81 w32
4003230 _ TDM2400UPM 24,00 W33
4003231  TDM2450UPM 24,50 W33
4003207 TDM2461UPM 24,61 W33
4003232  TDM2500UPM 25,00 W34
4003208  TDM2540UPM 25,40 W34
4002444  TDM2550UPM 25,50 W34
4003209  TDM2568UPM 25,68 W34
4003210  TDM2581UPM 25,81 W34
3992013 TDM2599UPM 25,99 W34
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Wiertta modutowe ¢ Seria TOP DRILL™

Parametry skrawania e UP e WU25PD™ ¢ Metryczne

Predkos¢ skrawania — vc

Zakres predkosci skrawania — m/min

Zalecana wartos¢ predkosci posuwu w zaleznosci od Srednicy

Grupa Wartosé Srednica narzgdzia
materiatowa min. poczatkowa maks. (mm) 80 100 120 140 16,0 20,0 250
90 125 170 mm/obr. 0,11-0,20 0,13-0,25 | 0,14-0,31 0,17-0,39 | 0,19-045 | 0,25-0,48 | 0,30-0,52
105 140 180 mm/obr. 0,11-0,28 0,12-0,35 | 0,16-0,37 0,21-0,46 [ 0,23-046 | 0,28-050 | 0,30-0,52
50 s 100 mm/obr. 0,11-0,28 0,12-0,35 [ 0,16-0,37 | 0,21-0,46 | 0,23-0,46 | 0,28-0,50 | 0,30-0,52
50 % 100 mm/obr. 0,11-0,28 0,12-0,35 | 0,16-0,37 0,17-0,36 | 0,19-045 | 0,22-0,48 | 0,25-0,50
50 65 80 mm/obr. 0,10-0,20 0,10-0,23 [ 0,10-0,25 0,14-0,29 [ 0,16-0,32 | 0,18-0,36 | 0,22-0,42
50 65 80 mm/obr. 0,10-0,20 0,10-0,23 | 0,10-0,25 0,14-0,29 | 0,16-0,32 0,18-0,36 | 0,22-0,42
40 80 110 mm/obr. 0,06-0,22 0,08-0,23 | 0,09-0,24 | 0,10-0,25 | 0,11-0,26 | 0,13-0,28 | 0,13-0,32
35 55 75 mm/obr. 0,06-0,22 0,08-0,23 | 0,09-0,24 | 0,10-0,25 | 0,11-0,26 0,13-0,28 | 0,13-0,32
20 35 50 mm/obr. 0,06-0,22 0,08-0,23 [ 0,09-0,24 | 0,10-0,25 | 0,11-0,26 0,13-0,28 | 0,13-0,32
60 % 170 mm/obr. 0,15-0,29 0,16-0,32 | 017-0,35 | 0,21-0,42 | 0,25-0,48 | 0,28-0,52 | 0,32-0,56
60 7% 90 mm/obr. 0,15-0,29 | 0,16-0,30 [ 0,17-0,33 0,21-0,41 0,25-0,48 0,28-0,52 | 0,32-0,56
40 65 90 mm/obr. 0,16-0,30 0,17-0,33 | 0,18-0,36 | 0,20-0,41 0,21-0,44 | 0,23-0,48 | 0,25-0,50

UWAGA: Do zastosowan o gtebokosci wigkszej niz 3 x D zaleca si¢ stosowanie wewngtrznego doprowadzania chtodziwa
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Wiertta modutowe

Parametry skrawania ¢ Victory™ TOP DRILL M1™

Procedura montazu ptytek Procedura demontazu plytek

1) Zamocuj uchwyt wiertta w oprawce. W przypadku wymiany
plytki zamocuj oprawke w obrabiarce lub w przyrzadzie do
ustawiania wstepnego.

1) Usun pyt z plytki, uzywajac sprezonego powietrza,

2) Usun zanieczyszczenia z gniazda, uzywajac sprezonego
powietrza.

2) Ustaw prawidtowo klucz*.

3) Umiescic plytke w uchwycie wiertta. (Uzyj rekawiczek do
ochrony dtoni).

3) Dopasuj klucz do szczeliny ptytki.

MQYOMLO YX90490

4) Lekko obrdci¢ w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara. (Uzywaj rekawiczek do ochrony dtoni).

4) Obréci¢ klucz przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

5) Ustaw prawidtowo klucz*. 5) Po zwolnieniu blokady phytke mozna obracac palcami. (Uzywaj

rekawiczek do ochrony dtoni).

6) Upewnij sig, ze klucz znajduje sie w szczelinie plytki.
(Czy klucz nie wysunat sie ze szczeliny?)

U —> ~ < Rowek naklucz M
|

7) Powoli kre¢ kluczem w prawo.

6) Wyjmij plytke. (Uzywaj rekawiczek do ochrony dtoni).

* Aby zamdwic kiucz TDM1, naleZy uzyc numeru zamdwienia
3861623 i numeru katalogowego 170,315.

8) Gotowe.
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Wiertta modutowe

Parametry skrawania ¢ Victory™ TOP DRILL M1™

Ostrzezenia:

Chtodziwo

1) Zalecamy stosowanie wewngtrznego doprowadzania
chiodziwa.

S
AN

q““.

2) W przypadku chtodzenia zewnetrznego maksymaina
glebokos¢ skrawania wynosi 3 x D.

3) Skrawanie bez stosowania chiodziwa nie jest zalecane.
Ograniczone zastosowanie w przypadku obrdbki
materiatéw z zeliwa; zdecydowanie zalecane smarowanie
mafa olejowa (VQL).

Srodki ostroznosci
Odchytka rdzenia

1) W przypadku tokarek

Maks. 0,02
mm

Odchytka wspdtosiowosci migdzy wierttem i przedmiotem obrabianym moze
wynosic do 0,02 mm.

2) W przypadku centréw obrobczych

Maks. 0,02
—pT— mm

Nie wolno uzywac oprawek z uszkodzong powierzchnig mocujgca. Odchytka $rodka oprawki
moze wynosi¢ do 0,02 mm.

Zalecenia dotyczace zastosowania

Ksztatt przedmiotu
obrabianego

Sptaszczenie
Zalecane

Pakiety ptyt
Zalecane

Powierzchnia nachylona >3°
Niezalecane

Pétcylindryczne
Niezalecane

Powigkszanie otworéw
Niezalecane

Powierzchnia wklgsta
Niezalecane

Materiat rurowy
Niezalecane

Otwdr z rdzeniem
Niezalecane
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