Top Cut 4™

Wydajne wiertto sktadane  TC4

Wiertta sktadane Top Cut 4 umozliwiajg centrowanie oraz maja ptytki
wewnetrzne i zewnetrzne, co zapewnia wyjgtkowg elastycznosc i
wszechstronnos$¢ podczas obrobki wielu materiatow.

Duze otwory doprowadzajace
chtodziwo

Poprawia jako$¢ chtodziwa
w strefie skrawania i utatwia
odprowadzanie widréw.

Oferta wiertet sktadanych Top Cut 4 obejmuije
dwie rozne piytki przednie z czterema krawedziami,
zamiast tradycyjnej geometrii wierzchotka wiertta,
co umozliwia ich uzycie w roznych zastosowaniach
w wielu materiatach.

Duze zoptymalizowane rowki
widrowe aby umozliwic sptyw
wiéra i zmnigjszy¢ wibracie.

Sztywny przekroj poprzeczny -
solidny korpus
Wieksza trwato$¢ narzedzia nawet
w trudnych warunkach.

o

CZTERY LAMACZE WIORA W CZTERECH GATUNKACH
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Pierwszy wybor do obrdbki stali, zeliw i~ Ta ptytka jest odpowiednia do sytuacjio  Pierwszy wybor do materiatow z dtugimi  Pierwszy wybdr do zastosowar o niskiej
materiatéw kruchych. Odpowiednie do niskim zuzyciu energii. widrami w tytanie i stali nierdzewnej. mocy podczas obrébki skrawaniem stali,
skrawania w trudnych warunkach. zeliwa i stali nierdzewnej.
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Obrdobka otworow

ELASTYCZNOSG | UNIWERSALNOSGC

PRODUKT BRANZA MATERIALY
Top Cut 4™ to wydajne wiertto,
ktdre sprawdza si¢ w przypadku
materiatéw PMKN z czterema ° é) n M m
. Krawedziami skrawajacymi. @g - -
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Wiertta skiadane
=

Top Cut 4" — system oznaczen katalogowych

Ponizszy opis zawiera przyktad doboru korpusu narzedzia Top Cut 4 oraz odpowiednich ptytek do stabilnego wiercenia w stali.

Korpus (metryczne)
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Grupa narzedzi Srednica Funkcja—ciecia
Top Cut 4 metryczne = prawostronnego
3 cyfry
(250 = 25mm)
calowe =
4 cyfry
(2500 = 2.5")
Plytka peryferyjna
| TCF 08 03
Grupa narzedzi Rozmiar Grubos¢ plytki
Top Cut 4 kofa
wewnegtrznego
D1

Geometria ptytki — V34 dla stali i zeliwa, V36 dla stali nierdzewnej i stali dajacej diugie wicry.

Przeglad piytek dla poszczegdlnych gatunkow
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Zakres materiatow
U = uniwersalne

P = stal

K = zeliwo

Zakres ciggliwosci
Nalezy dobiera¢
wysokie wartosci
ciagliwosci w celu
uzyskania
stabilnych
warunkow, a niskie
wartosci w celu
uzyskania wysokiej
odporno$ci na
Zuzycie przy
skrawaniu ciggtym.

Powloka
P=PVD
C=CWD

Zastosowanie
H = obrdbka
otworéw

WIDIAY

Umiejscowienie

plytki

C = centralna

P = peryferyjna

Geometria ptytki

Gatunek

widia.com



Wiertta sktadane e Seria Top Cut 4™

Top Cut4 » 2 x D e Chwyty SLR e Metryczne

\/ D1 maxW —= — 1 |p

‘ ||
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L4 max
L1 LS
numer zamowieniowy oznaczenie katalogowe D1 D1 maks D L1 L4 maks L5 LS SSC plytka peryferyjna plytka centralna
5537778 TCF120R2SLR20MA 12,00 12,50 20 434 24,4 0,43 50,00 A TCF040204AP TCF040203AC
5537779 TCF125R2SLR20MA 12,50 13,00 20 445 255 045 50,00 A TCF040204AP TCF040203AC
5537860 TCF127R2SLR20MA 12,70 13,20 20 459 25,9 0,46 50,00 A TCF040204AP TCF040203AC
5537861 TCF130R2SLR20MA 13,00 13,50 20 46,5 26,5 0,47 50,00 A TCF040204AP TCF040203AC
5537862 TCF135R2SLR20MA 13,50 14,00 20 485 275 0,48 50,00 A TCF040204AP TCF040203AC
5577828 TCF140R2SLR25MB 14,00 14,50 25 485 285 0,49 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC
5577829 TCF145R2SLR25MB 14,50 15,00 25 495 295 0,52 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC
5577920 TCF150R2SLR25MB 15,00 15,50 25 51,5 30,5 0,55 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC
5577921 TCF155R2SLR25MB 15,50 16,00 25 53,6 31,6 0,56 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC
5577922 TCF160R2SLR25MB 16,00 16,50 25 54,6 326 0,58 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC
5577923 TCF165R2SLR25MB 16,50 17,00 25 56,6 336 0,60 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC =
5577924 TCF170R2SLR25MB 17,00 17,50 25 57,6 34,6 0,61 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC =l
5577925 TCF175R2SLR25MB 17,50 18,00 25 59,6 35,6 0,63 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC =]
5577926 TCF180R2SLR25MB 18,00 18,50 25 60,6 36,6 0,64 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC S
5577927 TCF185R2SLR25MB 18,50 19,00 25 62,7 37 0,65 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC (=]
5578820 TCF190R2SLR25MC 19,00 19,50 25 63,7 38,7 0,68 56,00 C TCF070306CP TCF070304CC E
5578821 TCF195R2SLR25MC 19,50 20,00 25 65,7 39,7 0,71 56,00 ( TCF070306CP TCF070304CC g
5578822 TCF200R2SLR25MC 20,00 20,50 25 66,7 40,7 0,72 56,00 c TCF070306CP TCF070304CC =3
5578823 TCF205R2SLR25MC 20,50 21,00 25 68,7 “n7 074 56,00 C TCF070306CP TCF070304CC =
5578824 TCF210R2SLR25MC 21,00 21,50 25 70,8 428 0,75 56,00 C TCF070306CP TCF070304CC
5578825 TCF220R2SLR25MC 22,00 22,50 25 738 448 078 56,00 C TCF070306CP TCF070304CC
5578826 TCF225R2SLR25MC 22,50 23,00 25 748 45,8 0,79 56,00 C TCF070306CP TCF070304CC
5578827 TCF230R2SLR25MC 23,00 23,50 25 76,8 46,8 0,80 56,00 [ TCF070306CP TCF070304CC
5537167 TCF240R2SLR25MD 24,00 25,00 25 76,9 489 0,87 56,00 D TCF080308DP TCF090305DC
5537168 TCF250R2SLR32MD 25,00 26,00 32 80,9 50,9 091 60,00 D TCF080308DP TCF090305DC
5537169 TCF260R2SLR32MD 26,00 27,00 32 839 52,9 0,94 60,00 D TCF080308DP TCF090305DC
5537820 TCF265R2SLR32MD 26,50 27,50 32 86,0 54,0 0,95 60,00 D TCF080308DP TCF090305DC
5537821 TCF270R2SLR32MD 27,00 28,00 3?2 87,0 55,0 0,97 60,00 D TCF080308DP TCF090305DC
5537822 TCF280R2SLR32MD 28,00 29,00 32 90,0 57,0 0,99 60,00 D TCF080308DP TCF090305DC
5537823 TCF290R2SLR32MD 29,00 30,00 32 93,0 59,0 1,02 60,00 D TCF080308DP TCF090305DC
5537937 TCF300R2SLR32ME 30,00 31,00 32 93,1 61,1 1,09 60,00 E TCF100408EP TCF120405EC
5537938 TCF310R2SLR32ME 31,00 32,00 32 96,1 63,1 1,12 60,00 E TCF100408EP TCF120405EC
5537939 TCF320R2SLR32ME 32,00 33,00 32 99,2 65,2 1,15 60,00 E TCF100408EP TCF120405EC
5537940 TCF330R2SLR40ME 33,00 34,00 40 103,2 67,2 1,18 70,00 B TCF100408EP TCF120405EC
5537941 TCF340R2SLR4OME 34,00 35,00 40 106,2 69,2 1,21 70,00 E TCF100408EP TCF120405EC
5537942 TCF350R2SLR4OME 35,00 36,00 40 109,2 71,2 1,24 70,00 E TCF100408EP TCF120405EC
5537943 TCF360R2SLR4OME 36,00 37,00 40 1123 733 1,27 70,00 E TCF100408EP TCF120405EC
5578539 TCF370R2SLR4OMF 37,00 38,00 40 115,3 753 1,35 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578600 TCF375R2SLR4OMF 37,50 38,50 40 1164 76,4 1,36 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578601 TCF380R2SLR4OMF 38,00 39,00 40 1184 774 1,38 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578602 TCF390R2SLR4OMF 39,00 40,00 40 1214 79,4 1,41 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578603 TCF400R2SLR4OMF 40,00 41,00 40 1234 81,4 1,45 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578604 TCF410R2SLR4OMF 41,00 42,00 40 126,5 835 1,48 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578605 TCF420R2SLR4OMF 42,00 43,00 40 129,5 855 1,51 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578606 TCF430R2SLR4OMF 43,00 44,00 40 132,5 87,5 1,53 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578607 TCF440R2SLR4OMF 44,00 45,00 40 135,6 89,6 1,56 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578608 TCF450R2SLR4OMF 45,00 46,00 40 138,6 91,6 1,59 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578694 TCF460R2SLR40MG 46,00 47,00 40 136,7 93,7 1,67 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578695 TCF470R2SLR4OMG 47,00 48,00 40 139,7 95,7 1,70 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578696 TCF480R2SLR4OMG 48,00 49,00 40 142,7 97,7 1,73 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578697 TCF490R2SLR4OMG 49,00 50,00 40 1458 99,8 1,76 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578698 TCF500R2SLR40MG 50,00 51,00 40 1478 101,8 1,79 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578699 TCF505R2SLR4OMG 50,50 51,50 40 1498 1028 1,80 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578710 TCF510R2SLR40MG 51,00 52,00 40 150,8 103,8 1,81 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578711 TCF520R2SLR40MG 52,00 53,00 40 153,8 105,8 1,84 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578712 TCF530R2SLR40MG 53,00 54,00 40 156,9 107,9 1,87 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578713 TCF540R2SLR4OMG 54,00 55,00 40 159,9 109,9 1,89 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578714 TCF550R2SLR40MG 55,00 56,00 40 161,9 11,9 1,92 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578715 TCF560R2SLR40MG 56,00 57,00 40 164,9 1139 1,94 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5538613 TCF570R2SLR40MH 57,00 58,00 40 162,1 116,1 2,06 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538614 TCF580R2SLR4OMH 58,00 59,00 40 165,1 118,1 2,09 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538615 TCF590R2SLR4OMH 59,00 60,00 40 168,1 120,1 2,12 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538616 TCF600R2SLR40MH 60,00 61,00 40 170,1 122,1 2,15 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538617 TCF610R2SLR4OMH 61,00 62,00 40 173,2 1242 2,18 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC

widia.com WI DIAw C89



MQYOMLO YX0Hg0

Wiertta sktadane  Seria Top Cut 4"

Top Cut4 2 x D e Chwyty SLR e Metryczne

D
numer zamowieniowy oznaczenie katalogowe D1 D1 maks D L1 L4 maks L5 LS SSC plytka peryferyjna plytka centralna
5538618 TCF620R2SLR40OMH 62,00 63,00 40 176,2 126,2 2,20 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538619 TCF630R2SLR40OMH 63,00 64,00 40 179,2 1282 2,23 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538630 TCF640R2SLR4OMH 64,00 65,00 40 1813 130,3 2,26 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538631 TCF650R2SLR4OMH 65,00 66,00 40 184,3 132,3 2,28 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538632 TCF660R2SLR40MH 66,00 67,00 40 187,3 1343 2,31 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538633 TCF670R2SLR40MH 67,00 68,00 40 189,3 136,3 2,33 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538634 TCF680R2SLR40MH 68,00 69,00 40 1924 138,4 2,36 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
D LS
20,00 50
25,00 56
32,00 60
40,00 70
UWAGA: SSC = Numer referencyjny gniazda kieszeni. Odpowiada SSC na ptytce.
UWAGA: W przypadku niektorych i mozliwe jest wi ie w stosach ptyt. Prosimy zasiggnac pomocy technicznej.
Wiertto dostarczane ze Srubami mocujacymi plytki oraz kluczem Torx.
Patrz strony C97-C104, aby uzyskac wigcej informacii o plytkach.
SSC = Numer referencyjny gniazda kieszeni.
SLR = Boczny mechanizm blokujacy.
D1 maks. to Srednica, jaka mozna uzyskac za pomoca przesunigcia X.
OSTRZEZENIE
Podczas operacii obrdbki otworéw przelotowych w trakcie przechodzenia narzgdzia przez przedmiot obrabiany powstaje wiér materiatu w postaci kawatka metalu lub krazka. Gdy wiertto jest nieruchome,
a przedmiot obrabiany obraca sig, ten kawatek metalu moze zosta¢ wyrzucony z uchwytu w wyniku dziatania sity odsrodkowej. Nalezy zapewni¢ odpowiednie ostony w celu ochrony 0sob postronnych.
C90 WIDIA widia.com




Wiertta sktadane e Seria Top Cut 4™

Top Cut 4 e 3 x D e Chwyty SLR e Metryczne

/ D1 maxm%° i; N‘F f— 1 1p
L5 ——f=

L4 max ‘

L1 LS
numer zamowieniowy  oznaczenie katalogowe D1 D1 maks D L1 L4 maks L5 LS SSC plytka peryferyjna plytka centralna
5537863 TCF120R3SLR20MA 12,00 12,50 20 55,4 36,4 0,43 50,00 A TCF040204AP TCF040203AC
5537864 TCF125R3SLR20MA 12,50 13,00 20 57,0 38,0 0,45 50,00 A TCF040204AP TCF040203AC
5537866 TCF127R3SLR20MA 12,70 13,20 20 58,6 38,6 0,46 50,00 A TCF040204AP TCF040203AC
5537867 TCF130R3SLR20MA 13,00 13,50 20 59,5 39,5 0,47 50,00 A TCF040204AP TCF040203AC
5537868 TCF135R3SLR20MA 13,50 14,00 20 61,0 4,0 0,48 50,00 A TCF040204AP TCF040203AC
5577928 TCF140R3SLR25MB 14,00 14,50 25 62,5 425 0,49 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC
5577929 TCF145R3SLR25MB 14,50 15,00 25 64,0 44,0 0,52 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC
5577930 TCF150R3SLR25MB 15,00 15,50 25 66,5 45,5 0,55 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC
5577931 TCF155R3SLR25MB 15,50 16,00 25 69,1 471 0,56 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC
5577932 TCF160R3SLR25MB 16,00 16,50 25 706 486 0,58 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC
5577933 TCF165R3SLR25MB 16,50 17,00 25 731 50,1 0,60 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC o
5577934 TCF170R3SLR25MB 17,00 17,50 25 74,6 51,6 0,61 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC =
5577935 TCF175R3SLR25MB 17,50 18,00 25 77,1 53,1 0,63 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC 8
5577936 TCF180R3SLR25MB 18,00 18,50 25 78,6 54,6 0,64 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC ;
5577937 TCF185R3SLR25MB 18,50 19,00 25 81,2 56,2 0,65 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC =
5578828 TCF190R3SLR25MC 19,00 19,50 25 82,7 57,7 0,68 56,00 C TCF070306CP TCF070304CC g
5578829 TCF195R3SLR25MC 19,50 20,00 25 85,2 59,2 0,71 56,00 © TCF070306CP TCF070304CC =
5578830 TCF200R3SLR25MC 20,00 20,50 25 86,7 60,7 0,72 56,00 C TCF070306CP TCF070304CC g
5578831 TCF205R3SLR25MC 20,50 21,00 25 89,2 62,2 0,74 56,00 ¢ TCF070306CP TCF070304CC =
5578832 TCF210R3SLR25MC 21,00 21,50 25 91,8 63,8 0,75 56,00 C TCF070306CP TCF070304CC
5578833 TCF220R3SLR25MC 22,00 22,50 25 95,8 66,8 0,78 56,00 © TCF070306CP TCF070304CC
5578834 TCF225R3SLR25MC 22,50 23,00 25 97,3 68,3 0,79 56,00 C TCF070306CP TCF070304CC
5578835 TCF230R3SLR25MC 23,00 23,50 25 99,8 69,8 0,80 56,00 C TCF070306CP TCF070304CC
5537824 TCF240R3SLR25MD 24,00 25,00 25 1009 72,9 0,87 56,00 D TCF080308DP TCF090305DC
5537825 TCF250R3SLR32MD 25,00 26,00 32 105,9 75,9 0,91 60,00 D TCF080308DP TCF090305DC
5537826 TCF260R3SLR32MD 26,00 27,00 3?2 1099 78,9 0,94 60,00 D TCF080308DP TCF090305DC
5537827 TCF265R3SLR32MD 26,50 27,50 32 1125 80,5 095 60,00 D TCF080308DP TCF090305DC
5537828 TCF270R3SLR32MD 27,00 28,00 32 114,0 82,0 0,97 60,00 D TCF080308DP TCF090305DC
5537829 TCF280R3SLR32MD 28,00 29,00 32 118,0 85,0 0,99 60,00 D TCF080308DP TCF090305DC
5537830 TCF290R3SLR32MD 29,00 30,00 32 122,0 88,0 1,02 60,00 D TCF080308DP TCF090305DC
5537944 TCF300R3SLR32ME 30,00 31,00 32 123,1 91,1 1,09 60,00 E TCF100408EP TCF120405EC
5537945 TCF310R3SLR32ME 31,00 32,00 32 127,1 94,1 1,12 60,00 E TCF100408EP TCF120405EC
5537946 TCF320R3SLR32ME 32,00 33,00 32 131,2 97,2 1,15 60,00 E TCF100408EP TCF120405EC
5537947 TCF330R3SLR4OME 33,00 34,00 40 1362 1002 1,18 70,00 E TCF100408EP TCF120405EC
5537948 TCF340R3SLR4OME 34,00 35,00 40 140,2 103,2 1,21 70,00 E TCF100408EP TCF120405EC
5537949 TCF350R3SLR4OME 35,00 36,00 40 144,2 106,2 1,24 70,00 E TCF100408EP TCF120405EC
5537950 TCF360R3SLR4OME 36,00 37,00 40 1483 109,3 1,27 70,00 E TCF100408EP TCF120405EC
5578609 TCF370R3SLR4OMF 37,00 38,00 40 152,3 112,3 1,35 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578610 TCF375R3SLR4OMF 37,50 38,50 40 1539 1139 1,36 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578611 TCF380R3SLR4OMF 38,00 39,00 40 156,4 1154 1,38 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578612 TCF390R3SLR4OMF 39,00 40,00 40 160,4 1184 1.4 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578613 TCF400R3SLR4OMF 40,00 41,00 40 163,4 121,4 1,45 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578614 TCF410R3SLR4OMF 41,00 42,00 40 167,5 124,5 1,48 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578615 TCF420R3SLR4OMF 42,00 43,00 40 171,5 127,5 1,51 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578616 TCF430R3SLR4OMF 43,00 44,00 40 1755 1305 1,53 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578617 TCF440R3SLR4OMF 44,00 45,00 40 179,6 133,6 1,56 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578618 TCF450R3SLR4OMF 45,00 46,00 40 1836 136,6 1,59 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578716 TCF460R3SLR4OMG 46,00 47,00 40 182,7 139,7 1,67 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578717 TCF470R3SLR4OMG 47,00 48,00 40 186,7 142,7 1,70 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578718 TCF480R3SLR4OMG 48,00 49,00 40 190,7 1457 1,73 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578719 TCFA90R3SLR4OMG 49,00 50,00 40 194,8 148,8 1,76 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578720 TCF500R3SLR4OMG 50,00 51,00 40 197,8 151,8 1,79 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578721 TCF505R3SLR4OMG 50,50 51,50 40 200,3 153,3 1,80 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578722 TCF510R3SLR4OMG 51,00 52,00 40 201,8 154,8 1,81 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578723 TCF520R3SLR4OMG 52,00 53,00 40 205,8 157,8 1,84 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578724 TCF530R3SLR4OMG 53,00 54,00 40 2099 160,9 1,87 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578726 TCF540R3SLR4OMG 54,00 55,00 40 2139 163,9 1,89 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578727 TCF550R3SLR4OMG 55,00 56,00 40 216,9 166,9 1,92 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578728 TCF560R3SLR4OMG 56,00 57,00 40 2209 169,9 1,94 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5538635 TCF570R3SLR4OMH 57,00 58,00 40 219,1 173,1 2,06 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538636 TCF580R3SLR4OMH 58,00 59,00 40 2231 176,1 2,09 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538637 TCF590R3SLR4OMH 59,00 60,00 40 2271 179,1 2,12 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538638 TCF600R3SLR4OMH 60,00 61,00 40 230,1 182,1 2,15 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538639 TCF610R3SLR4OMH 61,00 62,00 40 2342 1852 2,18 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
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Wiertta sktadane  Seria Top Cut 4"

Top Cut 4 e 3 x D e Chwyty SLR e Metryczne

(ed))
D
L1 LS
numer zamowieniowy  oznaczenie katalogowe D1 D1 maks D L1 L4 maks L5 LS SSC plytka peryferyjna plytka centralna
5538640 TCF620R3SLR4OMH 62,00 63,00 40 2382 188,2 2,20 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538641 TCF630R3SLR40MH 63,00 64,00 40 2422 191,2 2,23 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538642 TCF640R3SLR40MH 64,00 65,00 40 2453 194,3 2,26 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538643 TCF650R3SLR4OMH 65,00 66,00 40 2493 197,3 2,28 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538644 TCF660R3SLR4OMH 66,00 67,00 40 2533 200,3 2,31 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538645 TCF670R3SLR4OMH 67,00 68,00 40 256,3 2033 2,33 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538646 TCF680R3SLR4OMH 68,00 69,00 40 260,4 206,4 2,36 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
D LS
20,00 50
25,00 56
32,00 60
40,00 70
UWAGA: SSC = Numer referencyjny gniazda kieszeni. Odpowiada SSC na ptytce.
UWAGA: W przypadku niektdrych zastosowan mozliwe jest wiercenie w stosach ptyt. Prosimy zasiggnac pomocy technicznej.
Wiertto dostarczane ze Srubami mocujacymi ptytki oraz kluczem Torx.
Patrz strony C97-C104, aby uzyskac wigcej informacii o plytkach.
SSC = Numer referencyjny gniazda kieszeni.
SLR = Boczny mechanizm blokujacy.
D1 maks. to Srednica, jaka mozna uzyskac za pomoca przesuniggia X.
OSTRZEZENIE
Podczas operacji obrobki otworéw przelotowych w trakcie przechodzenia narzgdzia przez przedmiot obrabiany powstaje wiér materiatu w postaci kawatka metalu lub krazka. Gdy wiertto jest nieruchome,
a przedmiot obrabiany obraca sig, ten kawatek metalu moze zosta¢ wyrzucony z uchwytu w wyniku dziatania sity odsrodkowej. Nalezy zapewnié odpowiednie ostony w celu ochrony oséb postronnych.
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Wiertta sktadane e Seria Top Cut 4™

Top Cut 4 4 x D e Chwyty SLR e Metryczne

D1 maxt D1J D
L5 L4 max
L1 LS
numer zamowieniowy oznaczenie katalogowe D1 D1 maks D L1 L4 maks L5 LS SSC plytka peryferyjna plytka centralna
5537869 TCF120R4SLR20MA 12,00 12,50 20 67,4 484 0,43 50,00 A TCF040204AP TCF040203AC
5537870 TCF125R4SLR20MA 12,50 13,00 20 69,5 50,5 0,45 50,00 A TCF040204AP TCF040203AC
5537871 TCF127R4SLR20MA 12,70 13,20 20 713 51,3 0,46 50,00 A TCF040204AP TCF040203AC
5537872 TCF130R4SLR20MA 13,00 13,50 20 725 52,5 0,47 50,00 A TCF040204AP TCF040203AC
5537873 TCF135R4SLR20MA 13,50 14,00 20 75,5 54,5 0,48 50,00 A TCF040204AP TCF040203AC
5577938 TCF140R4SLR25MB 14,00 14,50 25 76,5 56,5 0,49 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC
5577939 TCF145R4SLR25MB 14,50 15,00 25 785 58,5 0,52 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC
5577940 TCF150R4SLR25MB 15,00 15,50 25 81,5 60,5 0,55 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC
5577941 TCF155R4SLR25MB 15,50 16,00 25 84,6 62,6 0,56 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC
5577942 TCF160R4SLR25MB 16,00 16,50 25 86,6 64,6 0,58 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC =
5577943 TCF165R4SLR25MB 16,50 17,00 25 89,6 66,6 0,60 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC -4
5577944 TCF170R4SLR25MB 17,00 17,50 25 91,6 68,6 0,61 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC =]
5577945 TCF175R4SLR25MB 17,50 18,00 25 94,6 70,6 0,63 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC ;
5577946 TCF180R4SLR25MB 18,00 18,50 25 9.6 726 0,64 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC o
5577947 TCF185R4SLR25MB 18,50 19,00 25 99,7 74,7 0,65 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC E
5578836 TCF190R4SLR25MC 19,00 19,50 25 101,7 76,7 0,68 56,00 C TCF070306CP TCF070304CC 5
5578837 TCF195R4SLR25MC 19,50 20,00 25 104,7 78,7 0,71 56,00 C TCF070306CP TCF070304CC (=)
5578838 TCF200R4SLR25MC 20,00 20,50 25 106,7 80,7 0,72 56,00 c TCF070306CP TCF070304CC =
5578839 TCF205R4SLR25MC 20,50 21,00 25 109,7 82,7 0,74 56,00 ¢ TCF070306CP TCF070304CC
5578840 TCF210R4SLR25MC 21,00 21,50 25 112,8 84,8 0,75 56,00 C TCF070306CP TCF070304CC
5578841 TCF220R4SLR25MC 22,00 22,50 25 117,8 88,8 0,78 56,00 © TCF070306CP TCF070304CC
5578842 TCF225R4SLR25MC 22,50 23,00 25 119,8 90,8 0,79 56,00 C TCF070306CP TCF070304CC
5578843 TCF230R4SLR25MC 23,00 23,50 25 122,8 928 0,80 56,00 ¢ TCF070306CP TCF070304CC
5537831 TCF240R4SLR25MD 24,00 25,00 25 1249 96,9 0,87 56,00 D TCF080308DP TCF090305DC
5537832 TCF250R4SLR32MD 25,00 26,00 32 130,9 100,9 091 60,00 D TCF080308DP TCF090305DC
5537833 TCF260R4SLR32MD 26,00 27,00 32 1359 1049 0,94 60,00 D TCF080308DP TCF090305DC
5537834 TCF265R4SLR32MD 26,50 27,50 32 139,0 107,0 0,95 60,00 D TCF080308DP TCF090305DC
5537835 TCF270R4SLR32MD 27,00 28,00 32 141,0 109,0 0,97 60,00 D TCF080308DP TCF090305DC
5537836 TCF280R4SLR32MD 28,00 29,00 32 146,0 113,0 0,99 60,00 D TCF080308DP TCF090305DC
5537837 TCF290R4SLR32MD 29,00 30,00 32 151,0 17,0 1,02 60,00 D TCF080308DP TCF090305DC
5537951 TCF300R4SLR32ME 30,00 31,00 32 153,1 121,1 1,09 60,00 E TCF100408EP TCF120405EC
5537952 TCF310R4SLR32ME 31,00 32,00 32 158,1 125,1 1,12 60,00 E TCF100408EP TCF120405EC
5537953 TCF320R4SLR32ME 32,00 33,00 32 163,2 1292 1,15 60,00 E TCF100408EP TCF120405EC
5537954 TCF330R4SLR4OME 33,00 34,00 40 1652 1332 1,18 70,00 E TCF100408EP TCF120405EC
5537955 TCF340R4SLRAOME 34,00 35,00 40 1742 137,2 1,21 70,00 E TCF100408EP TCF120405EC
5537956 TCF350R4SLR4OME 35,00 36,00 40 1792 141,2 1,24 70,00 E TCF100408EP TCF120405EC
5537957 TCF360R4SLR4OME 36,00 37,00 40 184,3 145,3 1,27 70,00 B TCF100408EP TCF120405EC
5578619 TCF370R4SLR4OMF 37,00 38,00 40 189,3 149,3 1,35 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578620 TCF375R4SLR4OMF 37,50 38,50 40 191,4 151,4 1,36 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578621 TCF380R4SLR4OMF 38,00 39,00 40 194,4 153,4 1,38 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578622 TCF390R4SLR4OMF 39,00 40,00 40 199,4 157,4 1,41 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578623 TCF400R4SLR4OMF 40,00 41,00 40 2034 161,4 1,45 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578624 TCF410R4SLR4OMF 41,00 42,00 40 2085 1655 1,48 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578625 TCF420R4SLR4OMF 42,00 43,00 40 2135 169,5 1,51 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578626 TCF430R4SLR4OMF 43,00 44,00 40 2185 1735 1,53 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578627 TCF440R4SLR4OMF 44,00 45,00 40 2236 177,6 1,56 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578628 TCF450R4SLR4OMF 45,00 46,00 40 2286 181,6 1,59 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578729 TCF460R4SLR4OMG 46,00 47,00 40 2287 1857 1,67 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578730 TCFA70R4SLR4OMG 47,00 48,00 40 2337 189,7 1,70 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578731 TCF480R4SLR4OMG 48,00 49,00 40 2387 1937 1,73 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578732 TCF490R4SLR4OMG 49,00 50,00 40 2438 1978 1,76 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578733 TCF500R4SLR4OMG 50,00 51,00 40 2478 201,8 1,79 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578734 TCF505R4SLR4OMG 50,50 51,50 40 250,8 203,8 1,80 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578735 TCF510R4SLR4OMG 51,00 52,00 40 252,8 205,8 1,81 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578736 TCF520R4SLR4OMG 52,00 53,00 40 257,8 209,8 1,84 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578737 TCF530R4SLR4OMG 53,00 54,00 40 262,9 2139 1,87 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578738 TCF540R4SLR4OMG 54,00 55,00 40 267,9 2179 1,89 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578739 TCF550R4SLR4OMG 55,00 56,00 40 2719 2219 1,92 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578750 TCF560R4SLR4OMG 56,00 57,00 40 276,9 2259 1,94 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5538647 TCF570R4SLR4OMH 57,00 58,00 40 276,1 230,1 2,06 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538648 TCF580R4SLR4OMH 58,00 59,00 40 281,1 234,1 2,09 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538649 TCF590R4SLR40MH 59,00 60,00 40 286,1 238,1 2,12 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538650 TCFG00R4SLR4OMH 60,00 61,00 40 290,1 242,1 2,15 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538651 TCF610R4SLR4OMH 61,00 62,00 40 2952 246,2 2,18 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
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Wiertta sktadane  Seria Top Cut 4"

Top Cut 4 4 x D e Chwyty SLR e Metryczne

(ed))
. - Il
D1 maxt D1I = D
LSt L4 max
L1 LS
numer zamowieniowy  oznaczenie katalogowe D1 D1 maks D L1 L4 maks L5 LS SSC plytka peryferyjna plytka centralna
5538652 TCF620R4SLR40MH 62,00 63,00 40 300,2 250,2 2,20 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538653 TCF630R4SLR40MH 63,00 64,00 40 305,2 254,2 2,23 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538654 TCF640R4SLR40MH 64,00 65,00 40 309,3 258,3 2,26 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538655 TCF650R4SLR4OMH 65,00 66,00 40 3143 262,3 2,28 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538656 TCF660R4SLR4OMH 66,00 67,00 40 3193 266,3 2,31 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538657 TCF670R4SLR40MH 67,00 68,00 40 3233 270,3 2,33 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538658 TCF680R4SLR40MH 68,00 69,00 40 3284 2744 2,36 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
D LS
20,00 50
25,00 56
32,00 60
40,00 70
UWAGA: SSC = Numer referencyjny gniazda kieszeni. Odpowiada SSC na ptytce.
UWAGA: W przypadku niektdrych zastosowan mozliwe jest wiercenie w stosach piyt. Prosimy zasiggna¢ pomocy technicznej.
Wiertto dostarczane ze $rubami mocujacymi ptytki oraz kluczem Torx.
Patrz strony C97-C104, aby uzyskac wigcej informacii o ptytkach.
SSC = Numer referencyjny gniazda kieszeni.
SLR = Boczny mechanizm blokujacy.
D1 maks. to Srednica, jaka mozna uzyskac za pomoca przesunigcia X.
OSTRZEZENIE
Podczas operacji obrébki otworéw przelotowych w trakcie przechodzenia narzgdzia przez przedmiot obrabiany powstaje wiér materiatu w postaci kawatka metalu lub krazka. Gdy wiertto jest nieruchome,
a przedmiot obrabiany obraca sie, ten kawatek metalu moze zostaé wyrzucony z uchwytu w wyniku dziafania sity odsrodkowej. Nalezy zapewni¢ odpowiednie ostony w celu ochrony 0séb postronnych.
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Wiertta sktadane e Seria Top Cut 4™

Top Cut 4 ¢ 5 x D e Chwyt SLR e Metryczne

D1 J T D
0) 1*{ ||
L5 ==
L4 max
L1 LS
numer zaméwieniowy oznaczenie katalogowe D1 D L1 L4 maks L5 LS SSC plytka peryferyjna plytka centralna
5537874 TCF120R5SLR20MA 12,00 20 794 60,4 0,43 50,00 A TCF040204AP TCF040203AC
5537875 TCF125R5SLR20MA 12,50 20 82,0 63,0 0,45 50,00 A TCF040204AP TCF040203AC
5537876 TCF127R5SLR20MA 12,70 20 84,0 64,0 046 50,00 A TCF040204AP TCF040203AC
5537877 TCF130R5SLR20MA 13,00 20 85,5 65,5 047 50,00 A TCF040204AP TCF040203AC
5537878 TCF135R5SLR20MA 13,50 20 89,0 68,0 0,48 50,00 A TCF040204AP TCF040203AC
5577948 TCF140R5SLR25MB 14,00 25 90,5 70,5 0,49 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC
5577949 TCF145R5SLR25MB 14,50 25 93,0 73,0 0,52 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC
5577950 TCF150R5SLR25MB 15,00 25 9.5 75,5 0,55 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC
5577951 TCF155R5SLR25MB 15,50 25 100,1 78,1 0,56 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC
5577952 TCF160R5SLR25MB 16,00 25 102,6 80,6 058 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC
5577953 TCF165R5SLR25MB 16,50 25 106,1 83,1 0,60 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC 8
5577954 TCF170R5SLR25MB 17,00 25 108,6 85,6 0,61 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC g
5577955 TCF175R5SLR25MB 17,50 25 1121 88,1 063 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC ©
5577956 TCF180R5SLR25MB 18,00 25 1146 90,6 064 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC =
5577957 TCF185R5SLR25MB 18,50 25 118,2 93,2 0,65 56,00 B TCF050204BP TCF060203BC =]
5578844 TCF190R5SLR25MC 19,00 25 120,7 95,7 0,68 56,00 c TCF070306CP TCF070304CC E
5578845 TCF195R5SLR25MC 19,50 25 1242 98,2 0,71 56,00 C TCF070306CP TCF070304CC g
5578846 TCF200R5SLR25MC 20,00 25 126,7 100,7 0,72 56,00 c TCF070306CP TCF070304CC =3
5578847 TCF205R5SLR25MC 20,50 25 130,2 103,2 074 56,00 ¢ TCF070306CP TCF070304CC =
5578848 TCF210R5SLR25MC 21,00 25 1338 1058 075 56,00 C TCF070306CP TCF070304CC
5578849 TCF220R5SLR25MC 22,00 25 1398 1108 0,78 56,00 C TCF070306CP TCF070304CC
5578850 TCF225R5SLR25MC 22,50 25 1423 1133 0,79 56,00 c TCF070306CP TCF070304CC
5578851 TCF230R5SLR25MC 23,00 25 1458 115,8 0,80 56,00 C TCF070306CP TCF070304CC
5537838 TCF240R5SLR25MD 24,00 25 1489 1209 087 56,00 D TCF080308DP TCF090305DC
5537839 TCF250R5SLR32MD 25,00 32 1559 1259 091 60,00 D TCF080308DP TCF090305DC
5537840 TCF260R5SLR32MD 26,00 32 161.9 130,9 094 60,00 D TCF080308DP TCF090305DC
5537841 TCF265R5SLR32MD 26,50 32 165,5 1335 0,95 60,00 D TCF080308DP TCF090305DC
5537842 TCF270RSSLR32MD 27,00 32 168,0 136,0 0,97 60,00 D TCF080308DP TCF090305DC
5537843 TCF280R5SLR32MD 28,00 32 1740 141,0 099 60,00 D TCF080308DP TCF090305DC
5537844 TCF290R5SLR32MD 29,00 32 180,0 146,0 1,02 60,00 D TCF080308DP TCF090305DC
5537958 TCF300R5SLR32ME 30,00 32 183,1 151,1 1,09 60,00 E TCF100408EP TCF120405EC
5537959 TCF310R5SLR32ME 31,00 32 189,1 156,1 1,12 60,00 E TCF100408EP TCF120405EC
5537960 TCF320R5SLR32ME 32,00 32 1952 161,2 1,15 60,00 E TCF100408EP TCF120405EC
5537961 TCF330R5SLR4OME 33,00 40 2022 166,2 1,18 70,00 E TCF100408EP TCF120405EC
5537962 TCF340R5SLR4OME 34,00 40 208,2 71,2 1,21 70,00 E TCF100408EP TCF120405EC
5537963 TCF350R5SLR4OME 35,00 40 2142 176,2 1,24 70,00 E TCF100408EP TCF120405EC
5537964 TCF360R5SLR4OME 36,00 40 2203 181,3 127 70,00 E TCF100408EP TCF120405EC
5578629 TCF370R5SLR40MF 37,00 40 226,3 186,3 1,35 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578640 TCF375R5SLR4OMF 37,50 40 2289 188,9 1,36 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578641 TCF380R5SLR4OMF 38,00 40 2324 1914 1,38 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578642 TCF390R5SLR4OMF 39,00 40 2384 196,4 14 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578643 TCF400R5SLR4OMF 40,00 40 2434 2014 145 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578644 TCF410R5SLR4OMF 41,00 40 2495 206,5 148 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578645 TCF420R5SLR4OMF 42,00 40 2555 21,5 1,51 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578646 TCF430R5SLR4OMF 43,00 40 2615 216,5 1,53 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578647 TCF440R5SLR4OMF 44,00 40 267,6 2216 1,56 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578648 TCF450R5SLR40MF 45,00 40 2736 226,6 1,59 70,00 F TCF120412FP TCF150406FC
5578751 TCF460R5SLR4OMG 46,00 40 2747 2317 1,67 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578752 TCF470R5SLR40MG 47,00 40 280,7 236,7 1,70 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578753 TCF480R5SLR4OMG 48,00 40 286,7 M7 1,73 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578754 TCF490R5SLR40MG 49,00 40 292,8 246,8 1,76 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578755 TCF500R5SLR40MG 50,00 40 297,8 251,8 1,79 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578756 TCF505R5SLR4OMG 50,50 40 3013 2543 1,80 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578757 TCF510R5SLR40MG 51,00 40 3038 256,8 1,81 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578758 TCF520R5SLR4OMG 52,00 40 3098 261,8 184 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578759 TCF530R5SLR40MG 53,00 40 3159 266,9 1,87 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578760 TCF540R5SLR4OMG 54,00 40 3219 2719 1,89 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578761 TCF550R5SLR4OMG 55,00 40 3269 2769 1,92 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5578762 TCF560R5SLR4OMG 56,00 40 3329 2819 194 70,00 G TCF150512GP TCF180508GC
5538659 TCF570R5SLR4OMH 57,00 40 3331 287,1 2,06 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538680 TCF580R5SLR4OMH 58,00 40 3391 292,1 2,09 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538681 TCF590R5SLR4OMH 59,00 40 3451 297,1 212 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538682 TCF600RSSLR4OMH 60,00 40 350,1 302,1 2,15 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538683 TCF610R5SLR4OMH 61,00 40 356,2 307,2 218 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
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Wiertta sktadane  Seria Top Cut 4"

Top Cut 4 ¢ 5 x D e Chwyt SLR e Metryczne

(cd)
D1 L ; ————— D
© |
L5 = 1
L4 max
L1 LS
numer zaméwieniowy oznaczenie katalogowe D1 D L1 L4 maks L5 LS SSC plytka peryferyjna ptytka centralna

5538684 TCF620R5SLR4OMH 62,00 40 362,2 312,2 2,20 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538685 TCF630R5SLR4OMH 63,00 40 368,2 3172 2,23 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538686 TCF640R5SLR4OMH 64,00 40 3733 3223 2,26 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538687 TCF650R5SLR4OMH 65,00 40 379,3 327,3 2,28 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538688 TCF660R5SLR4OMH 66,00 40 3853 3323 2,31 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538689 TCF670R5SLR4OMH 67,00 40 3903 3373 2,33 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC
5538700 TCF680R5SLR4OMH 68,00 40 3%,4 3424 2,36 70,00 H TCF180614HP TCF210608HC

D LS

20,00 50

25,00 56

32,00 60

40,00 70

UWAGA: SSC = Numer referencyjny gniazda kieszeni. Odpowiada SSC na ptytce.
UWAGA: W przypadku niektdrych i mozliwe jest wi ie w stosach plyt. Prosimy zasiggna¢ pomocy technicznej.

Wiertto ze $rubami jacymi plytki oraz kluczem Torx.
Patrz strony C97-C104, aby uzyskac wigcej informacji o ptytkach.
SSC = Numer referencyjny gniazda kieszeni.

SLR = Boczny mechanizm blokujacy.

OSTRZEZENIE
Podczas operacii obrobki otworéw przelotowych w trakcie przechodzenia narzgdzia przez przedmiot obrabiany powstaje wior materiatu w postaci kawatka metalu lub krazka. Gdy wiertto jest nieruchome,
a przedmiot obrabiany obraca sig, ten kawatek metalu moze zosta¢ wyrzucony z uchwytu w wyniku dziatania sity odsrodkowej. Nalezy zapewnié odpowiednie ostony w celu ochrony oséb postronnych.
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Wiertta sktadane  Seria Top Cut 4"

Top Cut 4 « Plytki centralne ® Obrobka zgrubna V34

® pierwszy wybor
O wybdr alternatywny

|
OloO
e|O|®

WU25CH
WU40PH

oznaczenie katalogowe D D1 w S RR SSC

TCF040203ACV34 4,47 2,10 3,65 2,00 0,300 A

5541817
5541818

TCF060203BCV34 6,00 2,40 4,90 2,40 0,300 B

5542602
5542604

TCF070304CCV34 7,59 2,60 6,20 2,80 0,400 C

5542642
5542643
MQYOMLO YX0Ha0

TCF090305DCV34 9,55 2,80 7,80 3,00 0,500 D

5538554
5538555

TCF120405ECV34 12,00 3,40 9,80 3,60 0,500 E

5538603
5538604

TCF150406FCV34 14,94 4,80 12,20 4,20 0,600 F

5542623
5542624

TCF180508GCV34 17,88 6,00 14,60 5,40 0,800 G

5542475
5542476

TCF210608HCV34 21,68 7,50 17,70 6,50 0,800 H

5542002
5542003

UWAGA: Przy wyborze ptytek do specjalnych zastosowari nalezy ki ¢ sie i ia na stronie C107. SSC = Numer referencyjny gniazda kieszeni. Odpowiada SSC na uchwycie narzedziowym.
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Wiertta sktadane e Seria Top Cut 4"

Top Cut 4 » Plytki peryferyjne e Obrébka zgrubna V34

® pierwszy wybor
O wybor alternatywny

|
e|O|®
[e)(e] ()

(2]
=[o/z[=[2[]
O

WU25CH
WU40PH

oznaczenie katalogowe D D1 w S RR SSC

TCF040204APV34 414 2,10 4,40 2,00 0,400 A

5541843 |WPK10CH

5541841
5541842

TCF050204BPV34 5,07 2,40 5,40 2,40 0,400 B

5542620
5542608
5542609

TCF070306CPV34 6,67 2,60 7,10 2,80 0,600 C

MOHOMLO ¥)E0HE0
5542648
5542646
5542647

TCF080308DPV34 8,08 2,80 8,60 3,00 0,800 D

5538600
5538558
5538559

TCF100408EPV34 9,96 3,40 10,60 3,60 0,800 E

5538610
5538608
5538609

TCF120412FPV34 12,59 4,80 13,40 420 1,200 F

5542629
5542627
5542628

TCF150512GPV34 15,13 6,00 16,10 540 1,200 G

5542601
5542479
5542600

TCF180614HPV34 18,04 7,50 19,20 6,50 1,400 H

5542008
5542006
5542007

UWAGA: Przy wyborze plytek do specjalnych i nalezy ki ¢ sie i skrawania na stronie C107. SSC = Numer referencyjny gniazda kieszeni. Odpowiada SSC na uchwycie narzedziowym.

Cc98 WI DIAw widia.com



Wiertta sktadane  Seria Top Cut 4"

Top Cut 4 « Plytki centralne ¢ Aluminium V36

® pierwszy wybor

O wybdr alternatywny
S|
==
-
=
oznaczenie katalogowe D D1 W S RR SSC E
TCF040203ACV36 447 2,10 3,65 2,00 0,300 A %
g )
TCF060203BCV36 6,00 2,40 4,90 2,40 0,300 B e ]
2 =3
g
g o
TCF070304CCV36 7,59 2,60 6,20 2,80 0,400 C I E
8 o
=
=3
=
TCF090305DCV36 9,55 2,80 7,80 3,00 0,500 D é
g
TCF120405ECV36 12,00 3,40 9,80 3,60 0,500 E g
5
TCF150406FCV36 14,94 4,80 12,20 4,20 0,600 F g
g
TCF180508GCV36 17,88 6,00 14,60 5,40 0,800 G 'g
g
TCF210608HCV36 21,68 7,50 17,70 6,50 0,800 H g

UWAGA: SSC = Numer referencyjny gniazda kieszeni. Odpowiada SSC na ycie narzedziowym.

widia.com WI DIAw C99



Wiertta sktadane  Seria Top Cut 4™

Top Cut 4 » Plytki peryferyjne ¢ Aluminium V36

® pierwszy wybor
O wybdr alternatywny
S

==

-

=]

oznaczenie katalogowe D D1 ] S RR SSC §

TCF040204APV36 414 2,10 4,40 2,00 0,400 A g

= g

g TCF050204BPV36 5,07 2,40 5,40 2,40 0,400 B =

3 3
g

= g

g TCF070306CPV36 6,67 2,60 7,10 2,80 0,600 C S

S 8
=
o
=

TCF080308DPV36 8,08 2,80 8,60 3,00 0,800 D g

8

TCF100408EPV36 9,96 3,40 10,60 3,60 0,800 E %

TCF120412FPV36 12,59 4,80 13,40 420 1,200 IF %

TCF150512GPV36 15,13 6,00 16,10 5,40 1,200 G §

3

TCF180614HPV36 18,04 7,50 19,20 6,50 1,400 H g

8

UWAGA: SSC = Numer referencyjny gniazda kieszeni. Odpowiada SSC na uchwycie narzedziowym.

C100 WI DIAw widia.com



Wiertta sktadane  Seria Top Cut 4"

Top Cut 4 » Plytki centralne e Obrébka zgrubna V36

® pierwszy wybor
O wybdr alternatywny
[PIOTe
IM[_[O]e
[ EO
[N |
S|
[H |
z|x
=1
HE
oznaczenie katalogowe D D1 w S RR SSC ==
HE:
TCF040203ACV36 4,47 2,10 3,65 2,00 0,300 A § §
HE =
TCF060203BCV36 6,00 2,40 4,90 2,40 0,300 B % § g
g
B S
TCF070304CCV36 7,59 2,60 6,20 2,80 0,400 ¢ § % E
S
=3
=
% N~
TCF090305DCV36 9,55 2,80 7,80 3,00 0,500 D 2 E
B[1i8
§ ~
TCF120405ECV36 12,00 340 9,80 3,60 0,500 B 2 §
B[i8
g8
TCF150406FCV36 14,94 4,80 12,20 4,20 0,600 B % §
NS
TCF1805086CV36 17,88 6,00 14,60 5,40 0,800 6 g E
g8
TCF210608HCV36 21,68 7,50 17,70 6,50 0,800 H § %
UWAGA: Przy wyborze ptytek do jalnych i nalezy ki C sig i skrawania na stronie C107. SSC = Numer referencyjny gniazda kieszeni. Odpowiada SSC na uchwycie narzedziowym.

widia.com WIDIAw C101



Wiertta sktadane  Seria Top Cut 4"

Top Cut 4 » Plytki peryferyjne e Obrébka zgrubna V36

® pierwszy wybor
O wybdr alternatywny

=/o/z[x[=[]
O
[ ]

oznaczenie katalogowe D D1 w S RR SSC

TCF040204APV36 414 2,10 4,40 2,00 0,400 A

5541844 [WU25CH
5541845 |WU40PH

TCF050204BPV36 5,07 2,40 5,40 2,40 0,400 B

5542621
5542622

TCF070306CPV36 6,67 2,60 7,10 2,80 0,600 C

MOHOMLO ¥)E0HE0
5542649
5542650

TCF080308DPV36 8,08 2,80 8,60 3,00 0,800 D

5538601
5538602

TCF100408EPV36 9,96 3,40 10,60 3,60 0,800 E

5538611
5538612

TCF120412FPV36 12,59 4,80 13,40 4,20 1,200 F

5542640
5542641

TCF150512GPV36 15,13 6,00 16,10 5,40 1,200 G

5542603
5542605

TCF180614HPV36 18,04 7,50 19,20 6,50 1,400 H

5542009
5542020

UWAGA: Przy wyborze ptytek do specjalnych i nalezy ki ¢ sig p i skrawania na stronie C107. SSC = Numer referencyjny gniazda kieszeni. Odpowiada SSC na ycie narzgdziowym.

Cc102 WI DIAw widia.com



Wiertta sktadane e Seria Top Cut 4"

Top Cut 4 * Plytki centralne  Materialy dajgce dtugi widr V38

® pierwszy wybor
O wybor alternatywny
P °
M °
K @)
N
S
H
==
-
g
oznaczenie katalogowe D D1 W S RR SSC =
TCF040203ACV38 447 2,10 3,65 2,00 0,300 A g
2 o
TCF060203BCV38 6,00 2,40 4,90 2,40 0,300 B g g
3 =3
g
3 o
TCF070304CCV38 7,59 2,60 6,20 2,80 0,400 C 4 E
3 o
=
=3
=
TCF090305DCV38 9,55 2,80 7,80 3,00 0,500 D §
TCF120405ECV38 12,00 3,40 9,80 3,60 0,500 E g
TCF150406FCV38 14,94 4,80 12,20 4,20 0,600 F g
(]
TCF180508GCV38 17,88 6,00 14,60 5,40 0,800 G g
TCF210608HCV38 21,68 7,50 17,70 6,50 0,800 H %

UWAGA: SSC = Numer referencyjny gniazda kieszeni. Odpowiada SSC na ycie narzedziowym.

widia.com WIDIAw C103



Wiertta sktadane  Seria Top Cut 4"

Top Cut 4 » Plytki peryferyjne  Materiaty dajace dtugi wior V38

® pierwszy wybor
O wybdr alternatywny

Ole|®
[ ]

I|n|Z(X[=|o

WU25CH
WU40PH

oznaczenie katalogowe D D1 w S RR SSC

TCF040204APV38 4,14 2,10 4,40 2,00 0,400 A

6429424
6429425

TCF050204BPV38 5,07 2,40 5,40 2,40 0,400 B

6429426
6429427

TCF070306CPV38 6,67 2,60 7,10 2,80 0,600 C

MOHOMLO ¥)E0HE0
6429466
6429428

TCF080308DPV38 8,08 2,80 8,60 3,00 0,800 D

6429429
6429430

TCF100408EPV38 9,96 3,40 10,60 3,60 0,800 E

6429451
6429452

TCF120412FPV38 12,59 4380 13,40 4,20 1,200 F

6429453
6429454

TCF150512GPV38 15,13 6,00 16,10 5,40 1,200 G

6429455
6324381

TCF180614HPV38 18,04 7,50 19,20 6,50 1,400 H

6429456
6429457

UWAGA: SSC = Numer referencyjny gniazda kieszeni. Odpowiada SSC na uchwycie narzedziowym.

C104 WI DIAw widia.com



Top Cut 4 » Plytki centralne ¢ Uniwersalne DU

Wiertta sktadane  Seria Top Cut 4"

® pierwszy wybor
fﬁ O wybor alternatywny
IR =:
11 i\>
t
-S_

=

o

=]

S

oznaczenie katalogowe D D1 w S RR SSC =

g

TCF070304CCDU 7,59 2,60 6,20 2,80 0,400 C g
E [=]
TCF090305DCDU 9,55 2,80 7,80 3,00 0,500 D g 5'3
g
] (=]

©o
TCF120405ECDU 12,00 3,40 9,80 3,60 0,500 E g g
=
=}
=

o

TCF150406FCDU 14,94 4,80 12,20 4,20 0,600 F §

UWAGA: Przy wyborze ptytek do specjalnych zastosowari nalezy kierowac sig parametrami skrawania na stronie G107. SSC = Numer referencyjny gniazda kieszeni. Odpowi ycie narzgdziowym.

widia.com
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MOHOMLO ¥)E0HE0

Wiertta sktadane  Seria Top Cut 4"

Top Cut 4 » Plytki peryferyjne ¢ Universal DU

/T

® pierwszy wybor
= ﬂ% O wybor alternatywny
D — + D1 l REEEE
11° /\\
t
w s

=

o

=]

S

oznaczenie katalogowe D D1 w S RR SSC =
&

TCF070306CPDU 6,67 2,60 7,10 2,80 0,600 C g
P

TCF080308DPDU 8,08 2,80 8,60 3,00 0,800 D é
g

TCF100408EPDU 9,96 3,40 10,60 3,60 0,800 E g
g

TCF120412FPDU 12,59 4,80 13,40 4,20 1,200 F g

UWAGA: Przy wyborze ptytek do

C106

i nalezy ki

WIDIAY

¢ sig parametrami skrawania na stronie C107. SSC = Numer referencyjny gniazda kieszeni. Odpowiada SSC na uchwycie narzedziowym.
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Wiertta sktadane e Seria Top Cut 4™
-_______________________________________________________________

Top Cut 4 ¢ Poradnik doboru ptytek

Obrébka lekka Obrdbka $rednia Obrdbka cigzka
Geometria
Grupa
materiatowa plytka peryferyjna plytka centraina plytka peryferyjna piytka centralna ka pel jna piytka centralna
V38/DU WU25CH WU40PH/WU20PH WU40PH/WU20PH WU40PH/WU20PH WU40PH/WU20PH WU40PH/WU20PH
V/34/DU WPK10CH WU40PH/WU20PH WU25CH/WU20PH WU40PH/WU20PH WU40PH/WU20PH WU40PH/WU20PH
V/36/DU WU25CH WU40PH/WU20PH WU40PH/WU20PH WU40PH/WU20PH WU40PH/WU20PH WU40PH/WU20PH
V/36/DU WU25CH WU40PH/WU20PH WU40PH/WU20PH WU40PH/WU20PH WUA40PH/WU20PH WU40PH/WU20PH
V34/0U WPK10CH WU40PH/WU20PH WU40PH/WU20PH WU40PH/WU20PH WU40PH/WU20PH WU40PH/WU20PH
V36 WN10PH WN10PH WN10PH WN10PH WN10PH WN10PH
V38/DU WU40PHWU20PH WU40PH/WU20PH WU40PH/WU20PH WU40PH/WU20PH WU40PH/WU20PH WU40PH/WU20PH
UWAGA: Wszystkie pre p It y W przypadku 6w niestabilnych zaleca si¢ zmniejszenie predkosci poczatkowych o 10%. W przypadku obrbki przerywanej zmniejszy¢ predkosc o 20%.

W przypadku 4 x D zaleca sig, aby rozpoczac od wartosci posuwu i pre

iejszych 0 10% niz powyz

dane.

Dla 5 x D i zakresu Srednic 12-23,99mm (rozmiary ptytki A do C) zaleca sie, aby rozpocza¢ od wartosci posuwu i predkosci mniejszych o 20% niz powyzsze dane.
Dla 5 x D i zakresu $rednic 25-68mm (rozmiary ptytki D do H) zaleca sig, aby rozpoczac od wartosci posuwu i predkosci mniejszych o 15% niz powyzsze dane.
Dla 4 x Di 5 x D zaleca sig zmniejszenie predkosci posuwu przy kazdym wejsciu i wyjsciu 0 30-50%.

widia.com

WIDIAY
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Wiertta sktadane  Seria Top Cut 4™
-_______________________________________________________________

Top Cut 4 » Dane skrawania ® Metryczne

Zalecana wartosc predkosci posuwu w zaleznosci od Srednicy
Gatunek Predkos¢ skrawania — vc
Grupa m/min Srednica 12,00-13,99 14,00-18,99 19,00-23,99 24,00-29,99
materiatowa Geometria Centralna Peryferyina min. Poczatek maks. narzedzia Wielkos¢ plytki A | Wielkosc piytki B | Wielkosc ptytki C | Wielkos¢ plytki D
DO -V38 WU40PH WU25CH 120 180 260 mm/obr. 0,06-0,08 0,08-0,11 0,10-0,13 0,11-0,14
-DU WU20PH WU20PH 90 150 200 mm/obr. - - 0,07-0,10 0,08-0,10
< -V38 WU40PH WU25CH 120 180 260 mm/obr. 0,06-0,10 0,08-0,13 0,10-0,15 0,11-0,16
-DU WU20PH WU20PH 90 150 200 mm/obr. - - 0,07-0,11 0,08-0,11
= -V34 WU40PH WU25CH 120 190 280 mm/obr. 0,06-0,10 0,08-0,15 0,10-0,16 0,11-0,17
-DU WU20PH WU20PH 90 150 220 mm/obr. - - 0,07-0,12 0,08-0,13
< -\34 WU40PH WPK10CH 120 200 310 mm/obr. 0,08-0,15 0,10-0,16 0,11-0,18 0,12-0,20
-DU WU20PH WU20PH 90 160 220 mm/obr. - - 0,08-0,13 0,09-0,15
= -V34 WU40PH WPK10CH 120 190 310 mm/obr. 0,08-0,15 0,10-0,16 0,11-0,18 0,12-0,20
-DU WU20PH WU20PH 90 150 220 mm/obr. - - 0,08-0,13 0,09-0,15
= -V36 WU40PH WU25CH 120 180 250 mm/obr. 0,06-0,10 0,08-0,14 0,10-0,15 0,11-0,16
-DU WU20PH WU20PH 90 150 220 mm/obr. - - 0,07-0,11 0,08-0,12
= -V36 WU40PH WU25CH 120 160 210 mm/obr. 0,06-0,10 0,08-0,14 0,10-0,15 0,11-0,16
> -DU WU20PH WU20PH 90 130 165 mm/obr. - = 0,07-0,11 0,08-0,12
M1 -V38 WU40PH WU40PH 120 160 240 mm/obr. 0,06-0,11 0,07-0,11 0,08-0,12 0,10-0,14
-DU WU20PH WU20PH 90 130 190 mm/obr. - - 0,06-0,09 0,07-0,10
M2 -V38 WU40PH WU40PH 110 140 210 mm/obr. 0,06-0,10 0,07-0,11 0,08-0,12 0,10-0,14
-DU WU20PH WU20PH 110 140 190 mm/obr. - - 0,06-0,09 0,07-0,10
-V36 WU40PH WU40PH 100 120 200 mm/obr. 0,06-0,10 0,07-0,11 0,08-0,12 0,10-0,14
-DU WU20PH WU20PH 80 100 160 mm/obr. - - 0,06-0,09 0,07-0,10
o -V34 WU25CH WPK10CH 120 200 280 mm/obr. 0,08-0,14 0,08-0,16 0,10-0,18 0,12-0,24
g -DU WU20PH WU20PH 90 160 220 mm/obr. - - 0,07-0,13 0,09-0,18
8‘ -V34 WU40PH WPK10CH 100 180 260 mm/obr. 0,08-0,14 0,08-0,16 0,10-0,18 0,12-0,24
; -DU WU20PH WU20PH 80 140 200 mm/obr. - - 0,07-0,13 0,09-0,18
o -V34 WU40PH WPK10CH 100 170 240 mm/obr. 0,08-0,14 0,08-0,16 0,10-0,18 0,12-0,24
g -0U WU20PH WU20PH 80 140 190 mm/obr. - - 0,07-0,13 0,09-0,18
S -V36 WN10PH WN10PH 250 350 500 mm/obr. 0,06-0,10 0,08-0,14 0,10-0,15 0,11-0,16
g. -V36 WN10PH WN10PH 150 300 450 mm/obr. 0,06-0,10 0,08-0,14 0,10-0,15 0,11-0,16
= -\/36 WN10PH WN10PH 80 120 150 mm/obr. 0,06-0,10 0,07-0,11 0,08-0,12 0,10-0,14
-\/38 WU40PH WU40PH 20 30 45 mm/obr. 0,08-0,12 0,08-0,13 0,10-0,15 0,12-0,19
-Du WU20PH WU20PH 20 30 40 mm/obr. - - 0,07-0,11 0,09-0,14
-V38 WU40PH WU40PH 35 40 65 mm/obr. 0,08-0,12 0,08-0,13 0,10-0,15 0,12-0,19
-DU WU20PH WU20PH 30 40 60 mm/obr. - - 0,07-0,11 0,09-0,14
Gatunek Predkos¢ skrawania — vc )
Grupa m/min Srednica 30,00-36,99 37,00-45,99 46,00-56,99 57,00-68,00
materiatowa Geometria Centralna Peryferyjna min. Poczatek maks. narzedzia | Wielkosc piytki E | Wielkos¢ plytki F | Wielkos¢ plytki G | Wielkos¢ plytki H

-V38 WU40PH WU25CH 120 180 260 mm/obr. 0,13-0,16 0,15-0,18 0,16-0,23 0,17-0,24

DU WU20PH WU20PH 90 140 200 mm/obr. 0,09-0,12 0,11-0,13 - -
-V38 WU40PH WU25CH 120 180 260 mm/obr. 0,13-0,17 0,15-0,19 0,16-0,24 0,17-0,25

DU WU20PH WU20PH 90 140 200 mm/obr. 0,09-0,13 0,11-0,14 - -
-V34 WU40PH WU25CH 120 190 280 mm/obr. 0,13-0,20 0,15-0,21 0,16-0,28 0,17-0,30

-DU WU20PH WU20PH 90 150 220 mm/obr. 0,09-0,15 0,11-0,15 - -
-V34 WU40PH WPK10CH 120 200 310 mm/obr. 0,16-0,24 0,16-0,24 0,18-0,30 0,19-0,32

DU WU20PH WU20PH 90 160 250 mm/obr. 0,12-0,16 0,12-0,18 - -
-V34 WU40PH WPK10CH 120 190 310 mm/obr. 0,14-0,22 0,16-0,24 0,18-0,30 0,19-0,32

-DU WU20PH WU20PH 90 150 250 mm/obr. 0,12-0,16 0,12-0,18 - -
-V36 WU40PH WU25CH 120 180 250 mm/obr. 0,13-0,18 0,15-0,20 0,16-0,28 0,17-0,30

-DU WU20PH WU20PH 90 140 200 mm/obr. 0,09-0,13 0,11-0,15 - -
-V36 WU40PH WU25CH 120 160 210 mm/obr. 0,13-0,18 0,15-0,20 0,16-0,28 0,17-0,29

DU WU20PH WU20PH 90 120 160 mm/obr. 0,09-0,13 0,11-0,15 - -
-\/38 \WU40PH WU40PH 120 160 240 mm/obr. 0,12-0,17 0,14-0,21 0,16-0,23 0,16-0,24

-DU WU20PH WU20PH 90 120 190 mm/obr. 0,09-0,13 0,10-0,15 - -
M2 -V38 WU40PH WU40PH 110 140 210 mm/obr. 0,12-0,17 0,14-0,21 0,16-0,23 0,16-0,24

-DU WU20PH WU20PH 90 110 160 mm/obr. 0,09-0,13 0,10-0,15 - -
M3 -V36 WU40PH WU40PH 100 120 200 mm/obr. 0,12-0,17 0,14-0,21 0,16-0,23 0,16-0,24

DU WU20PH WU20PH 80 90 160 mm/obr. 0,09-0,13 0,10-0,15 - -
V34 WU25CH WPK10CH 120 200 280 mm/obr. 0,14-0,26 0,16-0,30 0,18-0,32 0,20-0,36

-DU WU20PH WU20PH 90 160 220 mm/obr. 0,10-0,19 0,12-0,22 - -
-V34 WU40PH WPK10CH 100 180 260 mm/obr. 0,14-0,26 0,16-0,30 0,18-0,32 0,20-0,36

-DU WU20PH WU20PH 80 140 200 mm/obr. 0,10-0,19 0,12-0,22 - -
-V34 WU40PH WPK10CH 100 170 240 mm/obr. 0,14-0,26 0,16-0,30 0,18-0,32 0,20-0,36

DU WU20PH WU20PH 80 130 190 mm/obr. 0,10-0,19 0,12-0,22 - -
-V36 WN10PH WN10PH 250 350 500 mm/obr. 0,13-0,18 0,15-0,20 0,16-0,28 0,17-0,30
-V36 WN10PH WN10PH 150 300 450 mm/obr. 0,13-0,18 0,15-0,20 0,16-0,28 0,17-0,30
-V36 WN10PH WN10PH 80 120 150 mm/obr. 0.12-0.17 0,14-021 0,16-023 0,16-0.24
-V38 WU40PH WU40PH 20 30 45 mm/obr. 0,14-0,21 0,16-0,24 0,18-0,26 0,20-0,30

DU WU20PH WU20PH 20 25 40 mm/obr. 0,10-0,15 0,12-0,18 - -
-V38 WU40PH WU40PH 35 40 65 mm/obr. 0,14-0,21 0,16-0,24 0,18-0,26 0,20-0,30

-DU WU20PH WU20PH 30 35 50 mm/obr. 0,10-0,15 0,12-0,18 - -

UWAGA: iep Sci iadajg stabilnym warunkom. W przypadku warunkdw niestabilnych zaleca si¢ zmniejszenie predkosci poczatkowych o 10%. W przypadku obrébki przerywanej zmniejszy¢ predkosc 0 20%.

W przypadku 4 x D zaleca sig, aby rozpoczac od wartosci posuwu i predkosci mniejszych o 10% niz powyzsze dane.

Dla 5 x D i zakresu srednic 12-23,99mm (rozmiary plytki A do C) zaleca sig, aby rozpoczac od warto$ci posuwu i predkosm mmejszych 020% niz powyzsze dane.
Dla 5 x D i zakresu $rednic 25-68mm (rozmiary plytki D do H) zaleca sig, aby rozpoczac od wartosci posuwu i predkos jszych 0 15% niz powyzsze dane.
Dla4 x D i5x D zaleca sig zmniejszenie predkosci posuwu przy kazdym wejsciu i wyjsciu 0 30-50%.
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Top Cut 4 » Gleboko$¢ wiercenia ® Wartos¢ przesunigcia X ¢ Tolerancja otworu

2xDi3xD 4xD 5xD

Wartos¢ przesuniecia X: D1 maks. Wartos¢ przesunigcia X: D1 maks. Przesunigcie x D1 maks.

rozmiar plytki Zakres $rednic (mm) maks. w mm wartosé maks. w mm warto$é maks. warto$é
A 12,00-13,99 0,5 D1+ 1mm 0,5 D1+ 1mm — —
B 14,00-18,99 0,5 D1+ 1mm 0,5 D1+ 1mm — —
c 19,00-23,99 0,5 D1+ 1mm 0,5 D1+ 1mm — —
D 24,00-29,99 0,8 D1 +1,6mm 0,8 D1+ 1mm — —
E 30,00-36,99 0,8 D1+ 1,6mm 0,8 D1+ 1mm — —
F 37,00-45,99 0,8 D1+ 1,6mm 0,8 D1+ 1mm — —
G 46,00-56,99 1 D1+ 2mm 0,8 D1+ 1mm — —
H 57,00-68,00 1 D1 + 2mm 0,8 D1+ 1mm — —

UWAGA: Wszystkie predkosci odpowiadaja stabilnym warunkom. W przypadku warunkéw niestabilnych zaleca si¢ zmniejszenie predkosci poczatkowych o 10%. W przypadku obrobki przerywanej zmniejszy¢ predkos$é o 20%.
W przypadku 4 x D zaleca sig, aby rozpoczac od wartosci posuwu i predkosci mniejszych o 10% niz powyzsze dane.
Dla 5 x D i zakresu Srednic 0,473-0,938” (rozmiary ptytki A do C) zaleca sig, aby rozpocza¢ od wartosci posuwu i predkosci mniejszych o0 20% niz powyzsze dane.
Dla 5 x D i zakresu rednic 0,969-2,5” (rozmiary piytki D do H) zaleca sig, aby rozpoczac od wartodci posuwu i predkosci mniejszych o 15% niz powyzsze dane.
Dla4 x D i5x D zaleca si¢ zmniejszenie predkosci posuwu przy kazdym wejsciu i wyjsciu o 30-50%.

Top Cut 4 « Moment dokrecania Srub

MQYOMLO YX90490

peryferyjne element Torx
Rozmiar plytki piytka pytka rozmiar Moment dokrecania (Nm)
A TCF040204AP TCF040203AC T5 040
B TCF050204BP TCF060203BC T6 053
c TCF070306CP TCF070304CC i 090
D TCF080308DP TCF090305DC 8 1,10
E TCF100408EP TCF120405EC 9 2,00
F TCF120412FP TCF150406FC T15 4,00
G TCF150512GP TCF180508GC T20 6,30
H TCF180614HP TCF210608HC T25 8,80
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Parametry skrawania ¢ Top Cut 4

Top Cut 4 » Gieboko$c¢ wiercenia ® 2 x D/3 x D e Tabela klas doktadnosci

rozmiar plytki Zakres Srednic (mm) Tolerancja otworéw (mm)
A 12,00-13,99 +-0,20
B 14,00-18,99 +/-0,20
c 19,00-23,99 +-0,20
D 24,00-29,99 +/-0,20
E 30,00-36,99 +/-0,20
F 37,00-45,99 +-0,25
G 46,00-56,99 +-0,25
H 57,00-68,00 +-0,28

(=]
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=

g Top Cut 4 » GigbokoSc wiercenia 4 x D/5 x D » Tabela klas doktadnosci

o

% rozmiar plytki Zakres $rednic (mm) Tolerancja otwordw (mm)

é- A 12,00-13,99 703
B 14,00-18,99 +-0,35
C 19,00-23,99 +-035
D 24,00-29,99 +-035
E 30,00-36,99 +-035
F 37,00-45,99 +-0,38
G 46,00-56,09 +-0,38
H 57,00-68,00 +-042

Wymagania/zalecenia dotyczace chtodziwa

Objetoscé chiodziwa
w stosunku do $rednicy wiertta D1

120

100

80

Warto$¢ maksymalna \
60

. /
20
\ Wartosé minimalna

0

Wydajnos¢ chtodziwa (I/min)

12 16 20 24 28 32 36 40 44 48 52 56 60 64 68

Srednica wiertta D1 lmml
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