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UNIWERSALNY GWINTOWNIK

Grulo UNI Plus to udoskonalona wersja naszego sprawdzonego uniwersalnego gwintownika
Grulo UNI (Greenring). Dzieki modyfikacji geometrii, specjalnej konstrukcji rowkéw oraz
spiralnemu skokowi 50°, udato nam sie zoptymalizowac odprowadzanie widérow, a tym samym
zwiekszy¢ bezpieczenstwo procesu i trwatos¢ narzedzia. Problemy z wiérami spowodowane
gtebokoscig gwintu (3xD) oraz dtugowiérowymi materiatami (np. 1.0116 lub 1.0570) nalezg juz do
przesztosci.

Wysokiej jakosci stal proszkowa PM, zastosowana jako materiat rdzeniowy w celu optymalnego
pokrycia szerokiego zakresu materiatow, oraz wielowarstwowa powtoka o niskim wspdtczynniku
tarcia (TIALN-GLT), czynia z UNI Plus narzedzie klasy premium, zapewniajgce wyrazne wydtuzenie
trwatosci oraz umozliwiajgce zastosowanie w obrobce na sucho i przy minimalnym smarowaniu.

UNIWERSALNY GWINTOWNIK

Nowy gwintownik z prostymi rowkami wiérowymi to idealne uzupetnienie ofert NEOBOSS, spdjne
konstrukcyjnie (materiat i powtoka): stal PM oraz powtoka wielowarstwowa TIALN-GLT,
doskonale nadaje sie do gwintow wewnetrznych w otworach przelotowych.

F

Wil A 5 s R

GRULO UNI-Plus RAPID UNI-Plus

DIN 371 item no. 4343/69 DIN 371 item no. 7263/69
DIN 376 item no. 6343/69 DIN 376 item no. 7273/69

Korzysci:

- do obrébki stali niestopowych o wytrzymatosci do
1200 N/mm?

z wielowarstwowg powtoka (TIALN-GLT)
_odpowiedni do zeliwa szarego, zeliwa sferoidalnego,
stali nierdzewnych, aluminium i stopow aluminium

Asortyment Neohoss

gwinty metryczne wg ISO

gwinty metryczne drobnozwojne wg ISO
gwinty UNC/UNF zgodne z ANSI B 1.1
gwinty rurowe wg DIN ISO 228

Gwintownlkl Neohoss —dia optymainego odprowadzania wiéréw




PRZEGLAD NAJWAZNIEISIYCH MATERIALOW OBRABIANYCH

UNI PLUS to uniwersalny gwintownik do stali o wytrzymatosci na rozcigganie do 1200 N/mm?,
zeliwa sferoidalnego, zeliwa szarego, stali nierdzewnych oraz aluminium i stopow aluminium.

Oznaczenie
standardowe

Wytrzymatosc w LVEL[H4
N/mm’ HB

AISI/SAE/ASTM

Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna

Stal do ulepszania cieplnego
Stal do ulepszania cieplnego
Stal do naweglania

Stal automatowa

Stal drobnoziarnista

Stal nierdzewna

Stal nierdzewna

Zeliwo sferoidalne

Stopy aluminium

St37-3
5t52-3
C45
42CrMo4
16MnCr5
95Mn28
StE500
X12Cr513
X5CrNi189
GGG50
G-AlSieCu

370-450 110-130 A262
450-680 140-210
650-850 190-250 1045
800-1.000 240-300 4140
500-700 160-210 5115
390-580 110-170 1213
560-800 166-238
416

500-700 160-210 304

500 160 EN-GJS-500-7
160-200 50-60

POROWNANIE SCENARIUSZY WYDAINOSCI , PRZED | PO” ZMIANIE GWINTOWNIKA:

Scenariusz "Przed":

Wydajnos¢ zilustrowana na przyktadzie prostego,

komercyjnego produktu. Juz po kilku operacjach gwintowania
dochodzi do nagromadzenia wiéréw wokot narzedzia. Operator
musi przerwac proces i podjac reczng interwencje. Jesli proces
bedzie kontynuowany bez kontroli, moze dojs¢ do uszkodzenia
narzedzia, a nawet do zniszczenia obrabianego elementu.

Rezultat: brak bezpieczeristwa procesu, wysokie ryzyko
uszkodzenia obrabianego elementu (zaréwno pod wzgledem
jakosci, jak i mozliwosci zastosowania), straty czasowe,
dodatkowy czas przezbrajania i koszty narzedzi,
konsekwencji brak mozliwosci kalkulacji kosztow
jednostkowych (cpp).

Scenariusz "Po":

Wyijatkowa wydajnos¢ dzieki nowemu

NI P rulo TIALN-GLT. Potaczenie spirali

50° oraz specjalnej konstrukeji rowkéw umozliwia
boczne i bardziej strome odprowadzanie widrow.

Rezultat: brak zalegajacych wioréw, brak zaktécen
W procesie, przewidywalna trwato$¢ narzedzia (plan/
rzeczywisto$¢), mozliwe do zaplanowania i krétsze
czasy obrébki, a tym samym zwigkszona
konkurencyjnosé.
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