NE FREZOWANIE
WYSIEGACH
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¢ Przelotowa tulejka umozliwia
gtebsze osadzenie chwytu narzedzia

e Zaprojektowano z najmniejszg
nakretka g14mm

Specjalnie zaprojektowane do
matych narzedzi o Srednicy ponizej 6 mm

A

» Doktadnosc <0,005 (4xD)

Smukty uchwyt zostat zaprojektowany
* z unikatowym katem pochylenia
[

*Do zamocowania uzywac klucza
dynamometrycznego o specjalnej konstrukcji

* Mozliwo$¢ zastosowania chtodzenia centralnego
* Moze wytrzymac cisnienie do 80 baréw



BICIE. TULEJA ZACISKOWA Z MOZLIWOSCIA

Doktadnoéé do 0,005 mm dla ZASTOSOWANIA CH:ODZIWA PRZEZ NARZEDZIE.
wysiggo 4xD zapewnia réwnomierne . L .

skrawanie, pozwala na wieksze Ve To or_'yglnalna kqnstrukqa f|rr_ny Kojex z dopr_ow_a—
i wydtuza zywotnos¢ narzedzia. dzeniem chtodziwa, prosta i wygodna w uzyciu,

ktéra nalezy stosowaé w potgczeni z nakretka.

Moze stosowac ci$nienie do 80 bar.

ZAPROJEKTOWANO
Z NAJMNIEJSZA
NAKRETKA 014MM.

NAKRETKA MALEJ SREDNICY.

Ostatni projekt firmy Kojex matej nakretki dla smu-
ktych uchwytéw, powoduje, ze seria narzedzi jest
bardziej zréznicowana i oferuje uzytkownikowi
wiecej mozliwosci
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Zewnetrzna s$rednica nakretki
wynoszgca 14mm jest najmniejsza
mozliwg posréd narzedzi ponizej 6mm.
Jej zewnetrzna srednia jest taka
sama, jak w systemach DCé.

SSC 6 DCé6

PRZELOTOWA TULEJKA UMOZLIWIA
GLEBSZE OSADZENIE CHWYTU
NARZEDZIA [K].

KLUCZ DYNAMOMETRYCZNY
0 SPECJALNEJ KONSTRUKCJI

12Nm klucz dynamometryczny
zostat specjalnie zaprojektowany
dla systemu SSCé. Zapewnia wigk-
sze bezpieczefistwo uzytkowania.

Tulejka SSCé nie posiada gwintu na koncu.
Trzonek narzedzia moze by¢ osadzony gtebiej.
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¢ Petny zakres mocowania y X
¢ Doskonate ttumienie drgan

narzedzi od 3 do 25mm

L]
o W 100% zapobiega wysunieciu
narzedzia z tulei

* Tulejka jest zaciskana
na catej dtugosci i chowa

{
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e Oprawka o Wewnetrzna tuleja zaciskowa

zaprojektowana bez o matym kacie

* Oprawka dostepna z
chtodzeniem przez narzedzie

¢ Doktadnos¢ <o.0o5mm (4xd)

}
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BICIE WYBOR CHLODZENIA

Doktadnos¢ w granicach Oprawka z chtodzeniem
0,005mm przy wysiegu 4xD,
co zapewnia rownomierne
skrawanie i pozwala

DOSKONALE
TEUMIENIE DRGAN
Tuleja zaciskowa o matym
kacie i z wewnetrznym
mocowaniem jest
catkowicie zakryta w
oprawce, co moze
zwiekszyc site zacisku i za-
pewnic doskonate ttumienie

INNOWACYINY PROJEKT | 200%
PEWNOSC NIEWYCIAGANIA
NARZEDZIA ZTULEJKI
Oprawka zaprojektowana zostata

y “* tak, ze narzedzia z Weldonem
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mozna zabezpieczy¢ dodatkowo
poprzecznym pinem co daje
doskonate ttumienie drgan i w 100%

WELDON TYPE R GROOVE
KOJEX JEST PEENA ROZNORODNOSC
PREKURSOREM ki i anty-
W PRODUKCJI OPRAWEK Wysmuklone przedfuzki ianty
Z WEWNETRZNYM wibracyjne oprawki maja
MOCOWANIEM

Prosta konstrukcja redukuje
mozliwos¢ wystgpienia usterki
i zapewnia wiekszg stabilnosc¢




SSC

Order Code Range(d) DI Collet Recommended Torsion Fixed Torque Spanner

ST14-SSC6-160 3~6 160 14 14 SSCé 12Nm 30294-812
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Order Code Range(d) Holder py p2 D3 L L1 Collet Recommended Torsion  Fixed Torque Spanner

UC10-SSCé6-100 UC10 | 15 | 15 | 14 | 70 | 20

36 SSC6 12Nm 30294-812
UC20-55C6-150 | 36 uc20 | 26 | 26 | 14 [ 150 17 |

The shank of tool can extend inward.

The center coolant collet combines with nut.

The center coolant collet can withstand 80bar water pressure.
Recommended to use the fixed bearing torque wrench.
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Order Code Outside Dia Collet

CN-SSCé 14 SSCé6

Order Code Outside Dia
CN-SSC6-3F 3
SSC6-4F 4
Collet provide through-coolant capability. SSC6-5F 5
The collet combine with nut. SSCh-6F 6

SSC6-1/8F | 3.175 |
SSC6-1/4F | 6.35

Order Code Inside Dia Torque

30294-812 CN-SSCé 14 12Nm




PIN COLLET COOLANT A




Runout < 5pm (4xD)

Order Code ()]

i — ucé-3 3
.ct 10l 4 7
42 5 5
6 6
e — — °
Order Code ()]
| ol 15 UC10—2 i
57 | 5 5
6 6
8 8
10 10
- — °
Order Code (@
g — UC16-4 4
| -c‘ 21 6 6
- ‘ 8 8
10 10
67 12 12
14 14
16 16
*-— = °

Order Code ()]

70 12 12
16 16
20 20
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Tool shark Dia.

4

D R groove
— 6 36 17+2]| 4.8 %4
8 36 17+2| 6.6 %4
10 40 19+2| 8.4 %4
12 45 21+2(10.4 %4 R3
16 48 21+214.2 %,
20 50 22+2(18.2 %
;r 1
_..l'" . Provide the Pin collet fo UC20 and UCZ5. The tools can choose the standard side
lock tool ( DING535HB ) or grinded the R groove at tools.

r

WELDON TYPE

Order Code
UC20- 6P | 6
8P | 8
10P 10 70 26
12P 12
16P 16




ZESTAW STARTOWY UC10

SK40-UC10-90* 6xUC10 (3, 4,5, 6, 8,10 mm)

3 SK40-UC10-120* ﬂ m m ﬂ ﬂ ﬂ

Order Code Torque O L Tool ftem

30294-5156 9INm 5 140 ucio

4 x55C6 (3, 4,5 mm)

L

UCI0-55C6-100 3-6 | UCID |15 |15 | 14| 70|20 | 5506 12Nm 29812

Order Code Nut Inside Dia Torque

30294-812 CN-SSCé 14 12Nm

cena netto: 900 EUR

ZESTAW STARTOWY UC20

SK40-UC20-70* 6 x UC20 (6, 8, 10, 12, 16, 20 mm)
¢ Order Code e (O L squaredive Toolttem
30294-5230 | 30Nm | 8 | 100 | 3/8- uc20

4 x55C6 (3, 4,5 mm)

w‘ﬂ“ﬂ‘u—- mmmm

L ___cena netto: 900 Eur

UC20-5506-150 36| Ve |26 26| 14

z tulejkami z chtodzeniem

Order Code Nut Inside Dia Torque

T —— cena netto: 995 EUR

*ISTNIEJE MOZLIWOSC KONFIGURACJI Z INNYM CHWYTEM.

slaskie: krzysztof.sieja@awa.pl todzkie/swigtokrzyskie/slgskie:  marcin.bugajczyk@awa.pl

Krzysztof Sieja 501290738 Marcin Bugajczyk 510168 646

matopolskie/slgskie:  marcin.paszkowski@awa.pl ROW:  sebastian.lewinski@awa.pl
Marcin Paszkowski 505 275 501 Sebastian Lewinski 501 614 979

podkarpackie: edward.fic@awa.pl

Edward Fic 505 275 500

AWA Spétka z oo. TEL/FAX +48 32 241 83 65
41-500 Chorzéw TEL. +48 32 247 98 34,247 98 32
ul. Sztygarska 11 awa@awapl
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